Proiect: Construire corp cladire cu birouri- Primaria Vladimirescu
Beneficiar :Comuna Vladimirescu

CAIETE DE SARCINI:

1. CAIET DE SARCINI PARDOSELI GRESIE
ARHITECTURA

1.GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde principalele sarcini ce trebuiesc indeplinite la alcatuirea si executia pardoselilor cu
imbracaminti alcatuite din placi de gresie.

2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

-C35-82 Normativ pentru alcatuirea si executarea pardoselilor

— SR EN ISO 10545-1/1999 Placi si dale ceramice. Partea |. Luarea probelor si conditii de receptie

— SR EN ISO 10545-2/1999 Placi si dale ceramice. Partea Il. Determinarea dimensiunii -
SR EN 159/1996 Placi si dale ceramice cu absorbtie de apa E>10%. Grupa BllI — STAS 790 - 84

Apa pentru mortare si betoane

— SR EN 12.004/2001 Adezivi pentru placi ceramice. Definitii si specificatii

— SR EN 87/1994 Placi si dale ceramice pentru pardoseli si pereti. Definitii, clasificare, caracteristici si
marcare

-P 118 -99 Normativ de siguranta la foc a constructiilor

—C 56 -86 Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si de instalatii
aferente , indicativ C56-86, capitolul 8 Pardoseli

-C 16 -84 Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii Si
instalatii

— STAS 1667 — 76 Agregate naturale — nisip 0...3 mm pentru stratul de egalizare

— STAS 1500 - 78 Ciment Pa 35, F25, M30

— STAS 7055 - 80 Cimenturi portland albe si colorate

— STAS 545/1- 80 Ipsos pentru constructii

— STAS 5939 - 80 Placi de gresie ceramica

— STAS 601/1-75 Corpuri abrazive — piatra cilindrica plana

-CG Indicator de norme de deviz pentru lucrari de constructii

3. MATERIALE SI PRODUSE

— placi ceramice gresie portelanata

— adeziv pentru placaje ceramice tip “Henkel — Ceresit CM 11” sau similar

— chit pentru rosturi tip “Henkel — Cerement CE 31-33”, conform indicatiilor din proiectul tehnic
— distantieri din plastic

4. LUCRARI PREGATITOARE COMUNE

— Verificarea calitatii placilor ceramice, care are la baza certificatul de calitate (sau declaratia de conformitate)
emis(a) de furnizor, ce trebuie insoteascéa obligatoriu livrarea. in certificat se specifica: denumirea producatorului, data
fabricatiei, tipul placilor.

— Verificarea calitatii revine sefului punctului de lucru sau maistrului care receptioneaza placile

— Verificarea corespondentei cu prevederile din proiect

— Placile de gresie se transporta ambalate in cutii, mijloace de transport acoperite, curate, uscate. in mijloacele
de transport cutiile se vor aseza in stive ludndu-se masuri pentru impiedicarea deplasarii stivelor in timpul transportului,
spre a se evita deteriorarea ambalajului si imprastierea placilor. Cutiile cu placi ceramice se vor depozita Tn incaperi
curate si uscate, in stive de maxim 1,5m inaltime, pe platforma cu suprafata plana. Placile nu se vor scoate din cutiile lor
inainte de a fi transportate la locul de lucru).

— Receptionarea straturilor suport rigide — plansee de beton — remedierea eventualelor deficiente.

— Terminarea lucrarilor prevazute sub imbracamintile de pardoseli (canale, conducte , instalatii electrice,
sanitare, incalzire ) si efectuarea probelor prescrise, precum si dupa executarea lucrarilor de montaj utilaje (aparate) a
caror executie ulterioara ar putea deteriora pardoselile.

— Curatarea si spalarea cu apa de eventuale impuritati sau resturi de mortar a stratului suport rigid al
pardoselilor.

— Astuparea strapungerilor prin plansee cu mortar de ciment sau prin chituire.

— Conductorii electrici care se monteaza sub pardoseala (pe suprafata planseului) vor fi acoperiti cu mortar de
ciment In grosime strict necesara protectiei lor.

— Se va verifica daca instalatiile sanitare sau de incalzire care strapung planseul au fost izolate corespunzator
pentru a exclude orice contact direct cu pardoseala.

— Peste planseele de beton existente se va monta un strat de fono-termoizolatie realizat din polistiren extrudat
de 3 cm, peste care va fi executata o placa egalizare din beton armat de 5 cm.

— Pardoselile din bai se vor hidroizola cu pasta hidorizolanta.
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5. REGULI GENERALE DE EXECUTIE A PARDOSELILOR

— Executia se va face in conformitate cu prevederile din normativul C 35 — 82 si a proiectului de executie.

— Materialele intrebuintate trebuie sa corespunda cu cele prevazute Tn proiect si sa aiba caracteristicile conform
standardelor de referinta — se va face si verificarea vizuala si a documentelor ce insotesc marfa.

— Controlul materialelor intrebuintate, al dozajelor, al modului de executie a pardoselilor se va face pe durata
intregii lucrari.

— Linia de demarcare dintre doua tipuri de pardoseala, care se executa in incaperi invecinate , va fi stabilita
pentru fiecare usa in parte conform proiectului tehnic.

— Pardoselile vor fi plane, fara denivelari in aceiasi incapere si la trecerea dintr-o incapere in alta.

— Pantele pardoselilor se vor realiza printr-un beton slab de pantd sau se vor realiza prin variatia stratului
suport.

— Executarea fiecarui strat component al pardoselii se va face numai dupa verificarea si receptionarea stratului
precedent.

— La trecerea de la executarea unui strat la altul se va realiza o legatura cat mai perfecta intre straturi.

6. PARDOSELI DIN PLACI DE GRESIE

Straturile pardoselilor vor fi :

— mortar de ciment de poza avand dozajul de 300-350 kg de ciment la 1 mc nisip in grosime de 24 mm.
Cimentul va fi cu intarire normala Pa 35 si nisip 0...3 mm (partea fina sub 0,2 mm sa nu depaseasca 1/3) in amestec cu
1 parte ciment la 3,5...4 parti nisip.

—din acest mortar se va realiza si panta de 1..1,5 % spre sifoane;

— mortarul de ciment pentru montarea placilor de gresie ceramica se va prepara la fata locului in cantitate strict
necesara si va avea o lucrabilitate plastic-vartoasa, factorul apa — ciment fiind maximum 0.5, grosimea stratului fiind de
20 mm;

— montarea se face asezand mai intii placile de reper, in randuri regulate cu rosturi intre placi corespunzatoare
fiecarui tip de gresie, conform proiectului tehnic .

—la 3..5 zile de la executia pardoseli se face umplerea rosturilor;

7. EXECUTAREA IMBR&CEMINTILOR DIN PLACI DE GRESIE CERAMICA

Aceste imbracaminti se vor executa pe un suport rigid de beton sau pe un planseu de beton armat. Suprafetele
trebuie sa fie curate, lipsite de substante antiaderente (grasimi, bitumuri, praf). Eventualele denivelari ale suprafetelor
(pana la 1 cm) se pot repara cu adeziv in ziua anterioara placarii. Se vor indeparta straturile cu rezistenta mecanica
slaba.Placile se vor curata de praf prin periere pe dos.

Placile se vor monta pe stratul suport rigid prin intermediul unui strat de adeziv.

Asezarea placilor se va face montandu-se de la inceput placile de reper. Placile se vor monta in stratul de sapa
n randuri regulate, cu rosturi intre placi corespunzatoare fiecarui tip de gresie, conform proiectului tehnic.

Apoi se face o verificare a orizontalitatii si planitatii suprafetei cu un dreptar asezat pe diagonalele placilor.

Umplrea rosturlor se face la 3-5 zile dupa montarea placilor.

La intersectia pardoselii cu elementele verticale se vor realiza interspatii de 5-10 mm care se vor umple cu
material elastic

Punerea in opera se va face cu personal calificat si instruit, care sa respecte toate regulile specifice acestor
categorii de lucrari, sub control de specialitate.

8. CONDItll TEHNICE DE CALITATE

— Placile de gresie si celelalte materiale utilizate trebuie sa fie agrementate in Romania.

— Materialele folosite trebuie sa corespunda standardelor in vigoare, cu respectarea prescripiilor privind
calitatea lor.

— Se vor verifica dimensiunile placilor in momentul livrarii.

9. CONDITII DE DEPOZITARE, LIVRARE SI TRANSPORT

La livrare, materialele vor trebui sa aiba specificate: denumirea producatorului, data fabricatiei, denumirea si
tipul placilor de faianta, dimensiunea placilor.

Pe timpul transportului si la depozitare placile vor sta in cutii. Se vor depozita in spatii uscate, de preferinta pe
paleti. Se va evita depozitarea direct pe sol. Manipularea placilor se va face astfel incat sa nu existe ciobiri sau spargeri
ale placilor.

10. CONTROLUL S| RECEPTIA LUCRARILOR

Receptia de lucrari se va face pe baza urmatoarelor verificari:

— La receptionarea lucrérilor, comisia de receptie va controla aspectul general al placajului in ceea ce priveste
uniformitatea culorii si corespondenta acestuia cu proiectul, planeitatea padoseli.

— Réandurile de placi trebuie sa fie regulate, cu rosturi rectilinii, de latime uniforma. Nu se admite diferentierea
panourilor de placi in cdmpul general al placajului datoritd neuniformitatii rosturilor pe conturul lor. Rosturile trebuie bine
umplute cu chit pentru rosturi.

— Placile ceramice trebuie sa fie bine fixate pe suprafata suport. La ciocanirea usoara a placii cu un corp cu
suprafata mica de lovire, trebuie sa rezulte un sunet plin. In cazul cand se constata dupa sunet ca unele placi nu sunt

pag. 2 din 47



Proiect: Construire corp cladire cu birouri- Primaria Vladimirescu
Beneficiar :Comuna Vladimirescu

bine fixate, se vor scoate si se vor fixa din nou.

— In jurul strapungerilor prin suprafata placaté (tevi de instalatii) gaurile din placaj trebuie sa fie mascate cu
rozete metalice. Gaurile din jurul suruburilor de fixare ale unor obiecte sanitare nu trebuie sa fie vizibile de sub
elementele fixate.

—tindnd seama ca asemenea lucrari sunt cu un caracter de finisaj pretios, introduse anume pentru
imbunatatirea calitatii, receptia se va face cu toata exigenta, nerespectarea conditiilor de mai sus ducand la respingerea
lucrarii.

— La executarea lucrarilor pe timp friguros se vor lua masurile prevazute in normativul C16-84

11. CONDITI TEHNICE DE PROTECTIE A MUNCII S| PAZA CONTRA INCENDIILOR

— Norme de protectie a muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu Ordinele nr 34/1975 si
60/1975 si completate cu Ordinele nr. 110/1977 si nr. 39/1977.

— Norme de protectie a muncii in activitatea de constructii-montaj, aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul
1233/D/1980, precum si normele de prevenire si stingere a incendiilor, aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul 775/1998

12. MASURAREA SI DECONTAREA PARDOSELILOR

Pardoselile se vor deconta la mp de pardoseala conform planselor din proiect, inclusiv stratul suport ( de poza )
din mortar de ciment.

Plintele turnate pe loc sau prefabricate se deconteaza separat, unitatea de masura fiind metrul liniar, la fel si
scafele.

13. COMPLETARI

Precizarea si adaptarea specificatiilor si detaliilor de punere in operé oferite de proiectantul general, acolo unde
se produc modificari acceptate de acesta sau unde este necesar un proiect suplimentar specific de executie pentru
materiale si tehnologii speciale, cade in sarcina antreprenorului.

Acesta va contracta serviciile specializate ale furnizorului si/sau producatorul de materiale si tehnologii sau va
obtine — pe cheltuiala sa — de la o firma specializata, consultanta sau proiectele de detaliu necesare executiei.

Proiectele si fisele tehnologice respective vor fi inaintate spre aprobare proiectantului general care va hotari
asupra punerii lui Tn opera.

In situatia in care Antreprenorul consideré ca pot fi gasite solutii alternative la anumite specificatii si detalii
indicate de proiectant, el are libertatea ca — pe cheltuiala sa — sa se adreseze unei firme autorizate de specialitate care-i
va furniza alte detalii si specificatii verificate de un verificator autorizat, conforme cu detaliile tehnice si financiare ale
proiectului. Aceste specificatii si detalii vor fi prezentate spre evaluare si aprobare proiectantului general care singur
poate hotari punerea lor in aplicare.

Antreprenorul va semnala din timp proiectantului general eventualele erori, omisiuni sau neconcordante pe care le
poate identifica fie in proiect, fie in datele tehnice ale furnizorilor sau pe santier, astfel incat lucrarile sa se poata executa in bune
conditii.

2. CAIET DE SARCINI SAPE DE EGALIZARE
ARHITECTURA

1. GENERALITATI
Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile si modul de executare a sapelor de egalizare la pardoseli.

2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA
Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile standardelor si
normativelor enumerate mai jos, vor avea prioritate prezentele specificatii.
Standarde:
. STAS 388-80 - Ciment Portland.
. STAS 790-84 - Apa pentru mortare si betoane
. STAS 1030-85 - Mortare obisnuite pentru zidarii
. STAS 1667-76 - Agregate naturale grele pentru mortare si betoane cu lianti minerali.
. STAS 2634-80 - Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli. Metode de incercare.
Normative:
. C17-82 Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si tencuiala.
. C35-82 Normativ pentru alcatuirea si executarea pardoselilor, modificarile si completarile acestuia.

A WN -

N —

3. MATERIALE S| PRODUSE

Mostre si testari:

Testarea mortarului se va face prin prelevarea de probe conform prevederilor din STAS 2634-80 si anume:
- rezistenta la compresiune la 28 zile: 1 test la fiecare 40 m® mortar:
- consistenta si densitatea mortarului proaspat: un test la fiecare schimb.

Conditii de acceptare la receptie a mortarului:
- rezistenta la compresiune la 28 zile: 50 kg/cm?;
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- consistenta mortar proaspat: 12 cm;
- densitate mortar proaspat: min. 1950 kg/m?;

Metoda de testare si rezultatul incercarilor laboratorului se vor supune spre aprobare Consultantului.

Se vor face testari, de asemenea, pentru cimentul folosit la mortare, pe cate 5 kg din fiecare tip de ciment
propus spre a fi folosit la lucrari. Se va pune la dispozitia Consultantului certificatul producatorului prin care se atesta ca
cimentul livrat la santier este conform cu specificatiile.

Ciment gri Portland, conform STAS 388-80, fara bule de aer, de culoare naturala sau alb, fara constituenti care
sa pateze.

Agregate naturale (nisip, 0 - 7 mm) conform STAS 1667-76, avand densitatea in gramada, in stare afanata de
minimum 1200 kg/m?.

Nisipul de cariera poate fi partial inlocuit cu nisip de concasare.

Continutul de nisip natural va fi de cel putin 50%.

Apa conform STAS 790 - 84.

Apa va fi potabila, curata, fara urme de grasime sau alte substante care pot pata, nu va contine acizi.

Plastifianti de tip DISAN (produs romanesc) sau altii similari.

4. LUCRARI PREGATITOARE

Operatiuni pregatitoare

Imediat Thainte de turnarea sapei, betonul de rezistenta va fi spalat si toate resturile de materiale vor fi
indepartate. Suprafata betonului va fi curatata de praf.

Sapele vor fi turnate intr-o singura operatie si vor fi drigcuite; atunci cand sunt partial uscate, vor fi periate
pentru obtinerea unei suprafete striate.

Sapa de mortar de ciment se executa in timp de minimum 24 ore si maximum 24 zile de la turnarea planseului
de beton simplu sau armat.

Sapa se va executa in spatii in care s-au executat deja urmatoarele operatiuni de finisare:

1. pozarea peretilor despartitori;

2. executarea tencuielilor;

3. pozarea tocurilor pentru usi interioare;

4. executarea lucrarilor de instalatii, inclusiv probele de verificare.

Se verifica ca planseul de beton sa aiba abaterile de la planeitate admise maxime astfel:

- planeitate: +/- 4 mmla 2 m;

- denivelari intre 2 elemente prefabricate alaturate (placi): +/- 0,5 mm.

5. PRESCRIPTII DE EXECUTIE

Amestecuri pentru mortar:

1. Se vor masura materialele pe lucrari astfel incat proportiile specificate in amestecul de mortar sa poata fi
controlate si mentinute cu strictete in timpul desfasurarii lucrarilor.

2. Daca nu se specifica altfel, proportiile se vor stabili dupa volum.

3. In cadrul acestor specificatii, greutatea unui m?® din fiecare material folosit ca ingredient pentru mortar este
considerata astfel:

Material Greutatea pe metru cub
Ciment Portland 1506 kg

Nisip natural 0-7 mm cu umiditate 2% 1300 kg

Dozaje, compozitii
1. Mortarul pentru sapele de pardoseli va fi un amestec de ciment cu nisip Tn proportie de 1:3,5 (circa 405 kg
ciment la m® mortar).

Prepararea mortarului
Mortarul se amesteca bine si numai in cantitati ce se vor folosi imediat. La prepararea mortarului se va folosi

cantitatea maxima de apa care asigura o capacitate de lucrabilitate satisfacatoare, dar se va evita suprasaturarea cu apa
a amestecului. Mortarul se va pune in opera intr-un interval de 2 ore dupa preparare. In acest interval de timp se
permite adaugarea apei in mortar pentru a compensa cantitatea de apa evaporata, dar acest lucru este permis numai in
recipientele zidarului si nu la locul de preparare a mortarului. Mortarul care nu se foloseste in timpul stabilit va fi
indepartat.

Daca nu se aproba altfel, pentru loturile mici, prepararea se va face in mixere mecanice cu tambur, in care
cantitatea de apa poate fi controlata cu precizie si uniformitate. Se va amesteca pentru cel putin 5 minute: 2 minute
pentru amestecul materialelor uscate si 3 minute pentru continuarea amestecului dupa adaugarea apei. Volumul de
amestec din fiecare lot nu va depasi capacitatea specificata de producatorul mixerului. Tamburul se goleste complet
inainte de adaugarea lotului urmator.

Mortarul folosit la rostuire va fi uscat atat incat sa aiba proprietati plastice care sa permita folosirea lui la
umplerea rosturilor.

Transportul mortarului:
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1. Se face cu utilaje adecvate.

Durata maxima de transport va fi astfel apreciata, incat transportul si punerea in opera a mortarelor sa se faca:
- In maxim 10 ore de la preparare, pentru mortarele de var;

- in maxim 1 ora de la preparare, pentru mortarele de ciment sau ciment - var - fara intarzietor de priza;

- In maximum 2 ore, pentru mortarele cu intarzietor de priza.

(27) 1330 Executarea sapei
(27) 1331 Sapele vor avea grosimea indicata in planuri.

Daca nu se specifica altfel, sapa va avea grosimea de 22 mm, indiferent de stratul pe care se aplica (beton sau
hidroizolatie) sau de tipul pardoselii care se aplica ulterior.

(27) 1332 Se va avea de asemenea o grija deosebita la executarea pantelor conform desenelor, la spatiile umede (bai,
bucatarii, spalatorii, etc.).

(27) 1333 Suprafata planseului se curata cu perii de paie sau sarma, de reziduuri, impuritati, praf, moloz, se razuie cu
spaclul picaturile de beton sau mortar cazute din alte procese tehnologice, se matura si se spala cu jetul de apa, fara sa
se inunde.

(27) 1334 Se stropeste suprafata cu lapte de ciment.

(27) 1335 Se traseaza nivelul

(27) 1336 Mortarul se aplica pe pardoseala cu pompe sau alte mijloace si se niveleaza cu dreptarul, apoi se drigcuieste
suprafata.

(27) 1377 Sapele vor fi periate pentru a se realiza o suprafata care sa asigure o buna aderenta a stratului suport al
pardoselii.

6. CONDITII DE DEPOZITARE, LIVRARE S| TRANSPORT

Agregate:

1. Agregatele vor fi transportate si depozitate in functie de sursa si sortul lor. Agregatele vor fi manipulate astfel
incat sa se evite separarea lor, pierderea finetii sau contaminarea cu pamant sau alte materiale straine.

2. Daca agregatele se separa sau daca diferitele sorturi se amesteca, ele vor fi din nou trecute prin sita Thainte
de intrebuintare.

3. Nu se vor folosi alternativ agregate din surse diferite sau cu grade de finete deosebite. Agregatele se vor
amesteca numai pentru a obtine gradatii noi de finete.

4. Nu se vor transfera agregatele din mijlocul de transport direct la locul de depozitare de la santier daca
continutul de umiditate este astfel incat poate afecta precizia amestecului de mortar; in acest caz agregatele se vor
depozita separat pana ce umiditatea dispare.

5. Agregatele se vor depozita in silozuri, 1azi sau platforme cu suprafete dure, curate. La pregatirea depozitarii
agregatelor se vor lua masuri pentru a preveni patrunderea materialelor straine. Agregatele de tipuri si marimi diferite se
vor depozita separat.

Inainte de utilizarea agregatelor, acestea vor fi lasate sa se usuce pentru 12 ore.

Cimentul:

1. Cimentul se va livra la locul de amestecare in saci originali, etansi, purtand etichete pe care s-au inscris
greutatea, numele producatorului, marca si tipul. Cimentul se va depozite in cladiri inchise, ferit de umezeala.

2. Nu se vor livra ambalaje care sa difere cu mai mult de 1% fata de greutatea specificata.

3. Daca Consultantul aproba livrarea cimentului in vrac, se vor asigura silozuri pentru depozitarea cimentului si
protejarea lui de umiditate.

Nu se vor amesteca marcile si tipurile de ciment in siloz.

4. Nu se vor folosi sorturi diferite de ciment sau acelasi sort, dar din surse diferite, fara aprobarea
Consultantului.

Materialele vor fi livrate si manipulate astfel incat sa se evite patrunderea unor materiale straine, sau
deteriorarea prin contact cu apa sau ruperea ambalajelor.

Materialele vor fi livrate in timp util, pentru a se permite inspectarea si testarea lor.

Materialele perisabile vor fi protejate si depozitate in structuri etanse, pe suporti mai inalti cu aproximativ 30 cm
decéat elementele din jur.

Pentru perioade scurte de timp, cimentul poate fi depozitat pe platforme ridicate si va fi acoperit cu prelate
impermeabile.

Se va indeparta de pe santier cimentul nefolosit care s-a intarit sau a facut priza.

7. RECEPTIONAREA LUCRARILOR

Curatare si protectie

Sapele vor fi acoperite pentru a se Impiedica uscarea rapida.

Dupa executarea sapei, Antreprenorul o va acoperi si proteja cu mijloacele pe care le considera adecvate.
Defecte admisibile si remedieri

Dupa executare, sapa va fi lasata in stare perfecta, conform planurilor. Va fi ob{inuta aprobarea Consultantului.
Toate lucrarile defectuoase vor fi inlaturate si inlocuite la cererea Consultantului.

Volumul lucrarilor care urmeaza sa fie inlaturate si metodele de inlaturare si inlocuire vor fi cele indicate de
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Consultant.
Antreprenorul va executa pe propria sa cheltuiala toate lucrarile de inlaturare si inlocuire a sapelor defectuoase.
Dupa parerea Consultantului, nu sunt admise lucrarile daca:
1. Sapa nu indeplineste conditiile prevazute in specificatii;
2. Suprafata sapei este mult prea deteriorata pentru a putea fi acceptata.
3. Nivelele finite nu sunt conform planurilor din proiect.
4. Datorita incarcarilor premature, sapa s-a deformat sau a fost deteriorata.

8. MASURI DE PROTECTIA MUNCII

La executarea lucrarilor se vor respecta urmatoarele:

— Norme Republicane de protectia muncii aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu adresele
nr.34/75 si 60/75 completate cu Ordinele nr. 110/1977 si nr. 39/1977

— Norme de protectie a muncii in activitatea de constructii-montaj, aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul
1233/D/1980, precum si normele de prevenire si stingere a incendiilor, aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul 742/D/1981

9. MASURAREA S| DECONTAREA LUCRARILOR

Sapele nu vor fi platite separat.

Sapa se va deconta separat numai in cazul in care, fatd de grosimile prevazute in specificatji si detaliile din
planse, beneficiarul va solicita o grosime mai mare a acesteia.

10. COMPLETARI

Precizarea si adaptarea specificatiilor si detaliilor de punere in operé oferite de proiectantul general, acolo unde
se produc modificari acceptate de acesta sau unde este necesar un proiect suplimentar specific de executie pentru
materiale si tehnologii speciale, cade in sarcina antreprenorului.

Acesta va contracta serviciile specializate ale furnizorului si/sau producatorul de materiale si tehnologii sau va
obtine — pe cheltuiala sa — de la o firma specializata, consultanta sau proiectele de detaliu necesare executiei.

Proiectele si fisele tehnologice respective vor fi inaintate spre aprobare proiectantului general care va hotari
asupra punerii lui Tn opera.

In situatia in care Antreprenorul considera c& pot fi gésite solutii alternative la anumite specificatii si detalii
indicate de proiectant, el are libertatea ca — pe cheltuiala sa — sa se adreseze unei firme autorizate de specialitate care-i
va furniza alte detalii si specificatii verificate de un verificator autorizat, conforme cu detaliile tehnice si financiare ale
proiectului. Aceste specificatii si detalii vor fi prezentate spre evaluare si aprobare proiectantului general care singur
poate hotari punerea lor in aplicare.

Antreprenorul va semnala din timp proiectantului general eventualele erori, omisiuni sau neconcordante pe care le poate
identifica fie Tn proiect, fie in datele tehnice ale furnizorilor sau pe santier, astfel incat lucrarile sa se poata executa in bune
conditii.

3. CAIET DE SARCINI PLACAJE DIN FAIANTA
ARHITECTURA

1. GENERALITATI
Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile si modul de executare a placajelor de faianta la pereti. Placajele

realizate din placi de faianta se aplica la interior la grupuri sanitare si bai, pe toata inaltimea incaperii in care sunt puse.

2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

— SR EN ISO 10545-1/1999 Placi si dale ceramice. Partea I. Luarea probelor si conditii de receptie

— SR EN ISO 10545-2/1999 Placi si dale ceramice. Partea Il. Determinarea dimensiunii -
SR EN 159/1996 Placi si dale ceramice cu absorbtie de apa E>10%. Grupa BllI — STAS 790 — 84

Apa pentru mortare si betoane

— SR EN 12.004/2001 Adezivi pentru placi ceramice. Definitii si specificatii

— SR EN 87/1994 Placi si dale ceramice pentru pardoseli si pereti. Definitii, clasificare, caracteristici si
marcare

- P 118 -99 Normativ de siguranta la foc a constructiilor

— C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatii
aferente

- C16-84 Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si a

instalatiilor aferente

3. MATERIALE S| PRODUSE

— placi ceramice gresie portelanata

— adeziv pentru placaje ceramice tip “Henkel — Ceresit CM 11” sau similar
— chit pentru rosturi tip “Henkel — Cerement CE 31-33”, antracit

— distantieri din plastic
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4. LUCRARI PREGATITOARE

— Verificarea calitatii placilor ceramice, care are la baza certificatul de calitate (sau declaratia de conformitate)
emis(a) de furnizor, ce trebuie insoteascé obligatoriu livrarea. In certificat se specifica: denumirea producatorului, data
fabricatiei, tipul blocurilor.

— Verificarea calitatii revine sefului punctului de lucru sau maistrului care receptioneaza placile

— Verificarea corespondentei cu prevederile din proiect

— Placile de faianta se transporta ambalate in cutii, mijloace de transport acoperite, curate, uscate. n mijloacele
de transport cutiile se vor aseza n stive luadndu-se masuri pentru impiedicarea deplasarii stivelor in timpul transportului,
spre a se evita deteriorarea ambalajului si imprastierea placilor. Cutiile cu placi ceramice se vor depozita in incaperi
curate si uscate, in stive de maxim 1,5 m naltime, pe platforma cu suprafata plana. Placile nu se vor scoate din cutiile lor
fnainte de a fi transportate la locul de lucru).

nainte de inceperea placrii peretilor interiori trebuie sa se termine urmatoarele lucrari:

— Tnvelitoarea cladirii cu amenajarea scurgerilor in starea definitiva sau provizorie astfel incat suprafetele pe
care se executa grundul si placarea sa fie ferite de actiunea precipitatiilor atmosferice

— toate profilele, solbancurile, glafurile etc.

— tencuirea suprafetelor ce nu se placheaza

— montarea conductelor sanitare, electrice si de incalzire sub placajul de placi

— montarea diblurilor sau a dispozitivelor pentru fixarea consolelor obiectelor sanitare, pentru ca dupa
executarea placajelor sa nu se mai execute gauri prin spargeri

— eventualele lucrari ce necesita spargeri pe fata zidului opusa celei placate.

— Imbracamintea pardoselilor reci, din placi de gresie, din incaperi ai caror pereti urmeaza a fi placati, se pot
executa fie Tnainte fie dupa montarea placajelor.

— Tnainte de aplicarea grundului, suprafetele peretilor de zidarie, beton, se vor pregati in conformitate cu
prevederile din normativele specifice materialului din care este realizat peretele.
Se vor verifica in prealabil suprafetele zidariilor din caramida sau suprafetele peretilor de beton atat cu privire la abaterile
pe verticala si orizontala, cat si cu privire la eventualele vicii sau degradari aparente.

5. PRESCRIPTII DE EXECUTIE

Aplicarea placilor ceramice pe pereti se va face numai pe suprafete uscate, pregatite in prealabil dupa cum se
indica Tn continuare si care prezinta abateri de la planeitate cuprinse intre limitele 3 mm/m pe verticala si 2 mm/m pe
orizontald. Tn cazul in care aceste abateri sunt depésite, suprafetele vor fi indreptate sau completate cu mortar si ciment.
Grosimea stratului de mortar trebuie sa fie cuprinsa intre 1-2 cm

Peretii pe care vor fi aplicate placile de faianta nu trebuie sa fie tencuiti iar rosturile zidariei trebuie sa se curete
bine pe o adancitura de cca. 1 cm, pentru ca mortarul de fixare sa adere cat mai bine.

Dupa executarea acestor lucrari se va aplica:

— pe peretii de zidarie de caramida sau beton, un sprit de mortar ciment-nisip.

— dupa 24 de ore de la aplicarea spritului se va aplica grundul din mortar de ciment.

— pe peretii de zidarie de caramida grundul se va aplica in doua straturi in grosime de 10 mm fiecare.

— pe peretii din beton grundul se aplica intr-un singur strat fin grosime de 5-10 mm.

— se va verifica planeitatea suprafetei grundului.

— grundul se lasa sa se usuce 8-24 de ore.

— In cazul placarii peretilor in incéperi in care pardoseala nu este executata, nivelul acesteia se va stabili fata
de linia de vagris, care se va trasa astfel: cu ajutorul furtunului de nivel se va trasa linia de vagris in incaperea respectiva
plecand de la cota 1.00 m deasupra nivelului podestului finit al scarii si marcand aceasta cota pe peretele de langa usa
se traseaza aceasta linie pe toti peretii incaperii.

Dupa terminarea operatiunilor de trasare, se poate trece la aplicarea placajului in urmatoarea succesiune de
operatii:

Pentru pereti de zidarie

A. aplicarea grundului, spritului, si tinciului pe suprafata ce ramane tencuita

B. aplicarea spritului si a grundului pe suprafata ce urmeaza a fi placata

C. executarea placajului

Pentru placile ceramice pe suporturi pe baza de ciment (sape, tencuieli, betoane), placi de gips-carton, se
utilizeaza adeziv Tn pat subtire sau mediu pentru interior.

Suprafetele trebuie sa fie curate, lipsite de substante antiaderente (grasimi, bitumuri, praf). Eventualele
denivelari ale suprafetelor (pana la 1 cm) se pot repara cu adeziv in ziua anterioara placarii. Se vor indeparta straturile
cu rezistenta mecanica slaba. Suprafetele puternic absorbante se vor grundui cu Ceretec CT 17.

Placile se vor curata de praf prin periere pe dos. Asezarea placilor se va face in randuri orizontale incepand de
la colturi, de la stanga la dreapta si de la scafa sau plinta in sus.

Cand nu sunt prevazute plinte sau scafe, placile de faianta se vor racorda cu pardoseala in unghi drept.

Aplicarea placilor de faianta se realizeaza cu pasta adeziva.

Aplicare: se prepara in apa curata in raportul 25 kg praf / cca 6. | apa si se amesteca pana la omogenizare.
Dupa 5 minute se va amesteca din nou. Aplicarea mortarului se va face cu o mistrie dintata aleasa astfel incat, dupa
presarea placii, contactul placa — adeziv sa fie min. 65 %. Umplerea rosturilor de 2-3mm se va face dupa minim 24 ore.

Date tehnice:

— proportii amestec: cca. 2,4 | apa pentru 10 kg adeziv
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— timp de asteptare: 5 min.
— timp de punere in opera: cca.3h
— temperatura de aplicare: +5grade C pana la +30grade C
— timp deschis: 15 min.
— timp de ajustabilitate: 20 min.
— alunecare: max. 0,1 mm
— rostuire: dupa 24 h
— depozitare: cel putin 9 luni in loc uscat
— tip ambalaj: saci de 25 kg
Consum
Adéancime dintre in milimetri Kg/ m2
6 2,7
8 3,3
10 4,0
15 6,5

Punerea in opera se va face cu personal calificat si instruit, care sa respecte toate regulile specifice acestor categorii de
lucrari, sub control de specialitate.

6. CONDITH TEHNICE DE CALITATE

— Placile de faianta si celelalte materiale utilizate trebuie sa fie agrementate in Romania.

— Materialele folosite trebuie sa corespunda standardelor in vigoare, cu respectarea prescriptiilor privind
calitatea lor.

— Se vor verifica dimensiunile placilor in momentul livrarii.

7. CONDITII DE DEPOZITARE, LIVRARE S| TRANSPORT

La livrare, materialele vor trebui sa aiba specificate: denumirea producatorului, data fabricatiei, denumirea si
tipul placilor de faianta, dimensiunea placilor.

Pe timpul transportului si la depozitare placile vor sta in cutii. Se vor depozita in spatii uscate, de preferinta pe
paleti. Se va evita depozitarea direct pe sol. Manipularea placilor se va face astfel incat sa nu existe ciobiri sau spargeri
ale placilor.

8. RECEPTIONAREA LUCRARILOR

Receptia de lucrari se va face pe baza urmatoarelor verificari:

— La receptionarea lucrarilor, comisia de receptie va controla aspectul general al placajului in ceea ce priveste
uniformitatea culorii si corespondenta acestuia cu proiectul, planeitatea, orizontalitatea sau verticalitatea suprafetelor
placate. Verificarea orizontalitatii si verticalitatii se face cu ajutorul firului cu plumb, al nivelei cu bula de aer si al unui
dreptar.

— Suprafata placajului trebuie sa fie plana. Sub dreptarul de 1,20 m lungime se admite cel mult o unda cu
sageata de maxim 2 mm. Réandurile de placi trebuie sa fie regulate, cu rosturi rectilinii, de latime uniforma. Nu se admite
diferentierea panourilor de placi Th cAmpul general al placajului datoritd neuniformitatii rosturilor pe conturul lor. Rosturile
trebuie bine umplute cu chit pentru rosturi.

— Placile ceramice trebuie sa fie bine fixate pe suprafata suport. La ciocanirea usoara a placii cu un corp cu
suprafata mica de lovire, trebuie sa rezulte un sunet plin. In cazul cand se constata dupa sunet ca unele placi nu sunt
bine fixate, se vor scoate si se vor fixa din nou.

— In jurul strapungerilor prin suprafata placata (tevi de instalatii, doze electrice) gaurile din placaj trebuie sa fie
mascate cu rozete metalice, respectiv capacele intrerupatoarelor, prizelor. Gaurile din jurul suruburilor de fixare ale unor
obiecte sanitare nu trebuie sa fie vizibile de sub elementele fixate.

—tindnd seama ca asemenea lucrari sunt cu un caracter de finisaj pretios, introduse anume pentru
imbunatatirea calitatii, receptia se va face cu toata exigenta, nerespectarea conditiilor de mai sus ducand la respingerea
lucrarii.

— La executarea lucrarilor pe timp friguros se vor lua masurile prevazute in normativul C16-84

9. MASURI DE PROTECTIA A MUNCII

La executarea lucrarilor de placaje cu faianta se vor respecta urmatoarele:

— Norme Republicane de protectia muncii aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu adresele
nr.34/75 si 60/75 completate cu Ordinele nr. 110/1977 si nr. 39/1977

— Norme de protectie a muncii in activitatea de constructii-montaj, aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul
1233/D/1980, precum si normele de prevenire si stingere a incendiilor, aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul 742/D/1981

10. MASURAREA S| DECONTAREA LUCRARILOR

Lucrarile de placaje cu placi ceramice (faiantd) se masoara la metru patrat real executat cu scaderea tuturor
golurilor inglobate in zidarie cu sectiunea mai mare de 0,04mp, cantitatile determinandu-se pe baza specificatiilor din
proiect. Se va tine cont si de consumurile specificate de furnizor.

11. COMPLETARI
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Precizarea si adaptarea specificatiilor si detaliilor de punere in opera oferite de proiectantul general, acolo unde
se produc modificari acceptate de acesta sau unde este necesar un proiect suplimentar specific de executie pentru
materiale si tehnologii speciale, cade in sarcina antreprenorului.

Acesta va contracta serviciile specializate ale furnizorului si/sau producatorul de materiale si tehnologii sau va
obtine — pe cheltuiala sa — de la o firma specializatd, consultantad sau proiectele de detaliu necesare executiei.

Proiectele si fisele tehnologice respective vor fi Thaintate spre aprobare proiectantului general care va hotarf
asupra punerii lui in opera.

In situatia in care Antreprenorul considera ca pot fi gasite solutii alternative la anumite specificatii si detalii
indicate de proiectant, el are libertatea ca — pe cheltuiala sa — sa se adreseze unei firme autorizate de specialitate care-i
va furniza alte detalii si specificatii verificate de un verificator autorizat, conforme cu detaliile tehnice si financiare ale
proiectului. Aceste specificatii si detalii vor fi prezentate spre evaluare si aprobare proiectantului general care singur
poate hotari punerea lor in aplicare.

Antreprenorul va semnala din timp proiectantului general eventualele erori, omisiuni sau neconcordante pe care le poate
identifica fie Tn proiect, fie In datele tehnice ale furnizorilor sau pe santier, astfel incat lucrarile sa se poata executa Tn bune
conditii.

4. CAIET DE SARCINI TENCUIELI S| ZUGRAVELI INTERIOARE S| EXTERIOARE
ARHITECTURA

1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde sarcinile, ce trebuiesc respectate la pregatirea, executarea, si receptionarea lucrarilor de
tencuiala.

Punerea in opera se va face cu personal calificat si instruit, care sa respecte toate regulile specifice acestor
categorii de lucrari, sub control de specialitate.

Materialele si semifabricatele care se folosesc la executia tencuielilor se vor pune in opera numai dupa
verificarea de catre conducatorul tehnic al lucrarii a corespondentei lor cu prevederile din proiect si cu specificatiile din
standardele de mai sus. Verificarea se face pe baza documentelor care insotesc materialele si prin examinare vizuala.

2. STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA
Standardele si normativele de referinta care vor fi respectate sunt :

-C18-83 Normativ pentru executarea tencuielilor umede

-C140-89 Normativ pentru executarea lucrarilor din beton si beton armat

— STAS 2634 - 80 Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli. Metode de incercare -
STAS 790 -73 Apa

-C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente

-CF,Cz Norme de deviz pentru lucrari de constructii

3. LUCRARI PREGATITOARE GENERALE

Structura de rezistenta sa fie receptionata (cu eventualele deficiente remediate)

Toate lucrarile de demolare si desfacere a tencuielilor existente sa fie terminate.

Suportul ce urmeaza a fi tencuit sa fie verificat si receptionat conform instructiunilor pentru verificarea lucrarilor
ascunse si C 18 — 84.

Suprafetele suport trebuie lasate un anumit timp pentru ca ulterior sa nu se produca tasari ce ar putea provoca
fisurarea sau coscovirea tencuielilor.

Sa fie terminate toate lucrarile a caror executie ulterioara ar putea provoca deteriorarea tencuielilor.

Suprafetele suport sa fie curate, rigide, rugoase si sa nu prezinte abateri de la planeitate si verticalitate mai mari
decét cele admisibile Tn prescriptiile tehnice in vigoare.

Trasarea suprafetelor de tencuit — dupa controlul si pregatirea stratului suport — utilizand:

— preferabil reperele recomandate de fabricantul tencuielii, urmarindu-se modul de fixare al acestor repere in
vederea obtinerii unui strat de mortar cu grosime uniforma conform proiectului.

— repere de mortar (stalpisori), care se vor executa din acelasi mortar din care se executa grundul; latimea
stalpisorilor de mortar va fi de 8 — 12 cm pentru mortarele de var ciment .

— la tencuielile exterioare (de la fatade) trasarea se va face in acelasi mod, cu obligatia fixarii de repere de
trasare la toate colturile fatadei, precum si pe suprafetele dintre golurile ferestrelor.

4. PRESCRIPTII DE EXECUTIE

4.1. TENCUIALA EXTERIOARA — SISTEM TERMOIZOLANT BAUMIT EPS (sau similar)
Sistemul de izolare termica a fatadelor BAUMIT EPS (sau similar) se pune in opera conform prevederilor din
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AGREMENTUL TEHNIC (anexat) 002-03/185-1998 ,SISTEM DE IZOLARE TERMICA A FATADELOR EPS”. Vor fi
respectate urmatoarele prevederi suplimentare:

— Indicatiile din fisele tehnice BAUMIT 1511, 1513, 1514, 1616, 1617 (anexate)

— La partea inferioara se va utiliza varianta de sprijinire fara profil (sina) de aluminiu

— Pe o fasie orizontald de 70 cm de sub cota — 0,00m (pe portiune de beton) se va folosi in loc de polistiren
expandat EPS—-F polistiren extrudat rugos XPS—R. Pe acest suport se va folosi pentru finisajul exterior tencuiala BAUMIT
MOSAIKPUTZ (sau similar) in locul tencuielii BAUMIT GRANOPOR (GRANOLAN). Tencuiala BAUMIT MOSAIKPUTZ
(sau similar) se va aplica pe o banda orizontala de 70 cm sub cota —0,00m.

— Se vor termoizola perimetral golurile ferestrelor cu polistiren EPS—F de 5¢cm

— Pe muchiile de pe perimetrul ferestrelor se aplica prin lipire cu adeziv BAUMIT KANTENFIX (sau similar)
profile BAUMIT pentru muchii (din aluminiu cu plasa integratd) KANTENPROFILWINKEL 9079 (sau similar)

— La intalnirea cu alte tipuri de tencuiala (cu mortar MPA 35), plasa de armare (TEXTILGLASSGITTER) se va
petrece si fixa si pe aceasta (inainte de aplicarea grundului GRANOPOR (GRANOLAN)) pe o portiune de cel putin 20cm
pentru a evita craparea tencuielii.

— Tencuiala GRANOPOR (sau similar) va avea o granulatie de 1mm, textura periata si culoarea MAIS 2M7 si
aplicarea ei se va face conform AGREMENTULUI TEHNIC (anexat) 020-04/021-2001 ,TENCUIALA GRANOPOR
BAUMIT” si a fiselor tehnice 1616, 1617

4.2. TENCUIALA EXTERIOARA PE BAZA DE MORTAR BAUMIT — MPA 35(sau similar)

Tencuiala exterioara cu mortar BAUMIT — MPA 35 (sau similar) se pune in opera conform prevederilor din
AGREMENTUL TEHNIC (anexat) 002-01/074-1999 ,TENCUIALA BAUMIT MPA 35”. Vor fi respectate urmatoarele
prevederi suplimentare:

— Indicatiile din fisele tehnice BAUMIT 1211, 1343, 1616, 1617 (anexate)

— Amorsa folosita va fi BAUMIT VORSPRITZER (sau similar) al carui caracteristici indicatii si procedee de
punere in opera se gasesc in fisa tehnica BAUMIT 1211 (anexata)

— Pe muchiile de pe perimetrul ferestrelor se aplica prin lipire cu adeziv BAUMIT KANTENFIX (sau similar)
profile BAUMIT pentru muchii (din aluminiu cu plasa integratd) KANTENPROFILWINKEL 9079(sau similar)

— Stratul de mortar MPA 35 va avea o grosime de 20mm

— Ca si strat de finisaj se va utiliza tencuiala GRANOPOR(sau similar) (cu granulatie de 1mm, textura periata si
culoarea MAIS 2M7) aplicarea ei facandu-se conform AGREMENTULUI TEHNIC (anexat) 020-04/021-2001
,TENCUIALA GRANOPOR BAUMIT” si a fiselor tehnice 1616, 1617

4.3. TENCUIALA S| ZUGRAVEALA INTERIOARA PE ZIDARIE POROTHERM S| PE BETON (cu mortar
BAUMIT — MPI 25(sau similar) )

Tencuiala interioara cu mortar BAUMIT — MPI 25(sau similar) se pune in opera conform prevederilor din
AGREMENTUL TEHNIC (anexat) 002-01/075-1999 ,TENCUIALA BAUMIT MPI 25”. Pentru punerea in opera vor mai fi
respectate urmatoarele prevederi tehnice (mentionate in ordinea utilizarii materialelor) :

— Amorsa folosita va fi BAUMIT VORSPRITZER (sau similar) al carui caracteristici indicatii si procedee de
punere in opera se gasesc in fisa tehnica BAUMIT 1211 (anexata)

— Pe muchiile de pe perimetrul ferestrelor se aplica prin lipire cu adeziv BAUMIT KANTENFIX(sau similar)
profile BAUMIT pentru muchii (din aluminiu cu plasa integratd) KANTENPROFILWINKEL 9079 (sau similar)

— Stratul de mortar MPI 25 va avea o grosime de 10mm, va fi driscuit, la realizarea lui trebuind respectate
indicatiile din fisa tehnica 1333 (anexata)

— Zugraveala se realizeaza cu vopsea BAUMIT GRANOPORFARBE(sau similar) conform fisei tehnice 1632
(anexata)

4.4. ZUGRAVEALA PE TAVANELE DIN GIPS — CARTON
Zugraveala se realizeaza cu vopsea BAUMIT GRANOPORFARBE(sau similar) conform fisei tehnice 1632
(anexata)

5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE

— La toate materialele care vor fi introduse n lucrare se va verifica de catre executantul lucrarii conformitatea
intre certificatele de calitate si prevederile din proiect.; se vor verifica si prin procedee de santier.

— Rezultatele epruvetelor de mortar vor fi comunicate conducatorului lucrarii in termen de 48 ore, in cazul in
care rezultatul incercarii este sub 75% din marca prescrisa, se va anunta beneficiarul pentru a hotari daca tencuiala
poate fi acceptata.

6. RECEPTIONAREA LUCRARILOR

Receptia pe faze de lucrari se va face pe baza urmatoarelor verificari la fiecare tronson in parte:

— rezistenta mortarului;

— numarul de straturi aplicat si grosimea respectiva ( determinate prin sondaje Th numarul stabilit de comisia de
receptie ), dar cel putin 1 la 200 mp;

— aderenta la suport si intre straturi;

— planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor ( bucata cu bucata ).
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Aceste verificari se fac Thaintea zugravirii sau vopsitoriei, iar rezultatele se inscriu in registrele de procese
verbale de lucrari ascunse.

— Verificarea aspectului general se va face prin:

— verificarea aspectului general al tencuielilor, forma muchiilor, scafelor si profilurilor.

— verificarea suprafetelor tencuite care trebuie sa fie uniforme, sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri,
impuscaturi provocate de granule de var nestins.

— Se recomanda ca Th caAmpurile mari sa se realizeze tencuieli din aceeasi cantitate de mortar preparata in
prealabil pentru a nu intrerupe lucrul in mijlocul unei suprafete ceea ce ar duce la diferente de nuanta suparatoare.

— Verificarea planeitatii suprafetelor tencuite se face cu dreptarul de 2 m prin asezarea lui in orice directie pe
suprafata tencuita si masurarea golului intre dreptar si tencuiala.

— Verificarea orizontalitatii si verticalitatii se face cu bolobocul si cu firul cu plumb.

— Se verifica aderenta straturilor de tencuiala la stratul suport prin ciocanirea cu un ciocan de lemn; in sunet de
“gol” arata desprinderea tencuielilor si necesitatea refacerii intregii suprafete.

— Grosimea stratului de tencuiald se va verifica prin baterea unor cuie in zonele respective sau prin sondaje
speciale in locurile mai putin vizibile pentru a nu strica aspectul.

Abaterile admise:

— umflaturi, impuscaturi sau fisuri nu se admit la tencuielile driscuite.

— neregularitati ale suprafetei ( la verificarea cu dreptarul de 2 m lungime):

— tencuieli driscuite: max. 2 nereg./m.p. in orice directie, avand adancimea sau inaltimea panala 1 mm
— abateri pe verticala:

— tencuieli driscuite — exterioare: max. 2 mm/m si max. 20 mm pe toata inaltimea cladirii

7. MASURI DE PROTECTIE A MUNCII

Se vor respecta urmatoarele prescriptii tehnice:

— Norme republicane de protectia muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu Ordinele nr.
34/1975 si 60/1975.

— Norme de protectia muncii in activitatea de constructii montaj, vol. 3 art.2 Executarea tencuielilor / aprobate
de M.C.Ind. cu Ordinul nr. 1233/D/1980.

— Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la actiunea focului, P 118 — 83.

8. MASURAREA S| DECONTAREA LUCRARILOR
Masurarea si decontarea lucrarilor se face la m.p. de suprafata tencuita.

9. COMPLETARI

Precizarea si adaptarea specificatiilor si detaliilor de punere Tn opera oferite de proiectantul general, acolo unde
se produc modificari acceptate de acesta sau unde este necesar un proiect suplimentar specific de executie pentru
materiale si tehnologii speciale, cade in sarcina antreprenorului.

Acesta va contracta serviciile specializate ale furnizorului si/sau producatorul de materiale si tehnologii sau va
obtine — pe cheltuiala sa — de la o firma specializata, consultanta sau proiectele de detaliu necesare executiei.

Proiectele si fisele tehnologice respective vor fi Thaintate spre aprobare proiectantului general care va hotarf
asupra punerii lui Tn opera.

In situatia in care Antreprenorul considera c& pot fi gésite solutii alternative la anumite specificatii si detalii indicate de
proiectant, el are libertatea ca — pe cheltuiala sa — sa se adreseze unei firme autorizate de specialitate care-i va furniza
alte detalii si specificatii verificate de un verificator autorizat, conforme cu detaliile tehnice si financiare ale proiectului.
Aceste specificatii si detalii vor fi prezentate spre evaluare si aprobare proiectantului general care singur poate hotari
punerea lor in aplicare.

Antreprenorul va semnala din timp proiectantului general eventualele erori, omisiuni sau neconcordante pe care le poate
identifica fie in proiect, fie in datele tehnice ale furnizorilor sau pe santier, astfel incat lucrarile s& se poata executa in
bune conditii.

5. CAIET DE SARCINI TAVANE FALSE DIN GIPS CARTON ARHITECTURA

GENERALITATI
Prezentul capitol cuprinde principalele sarcini ce trebuiesc indeplinite la alcatuirea si executia tavanelor false suspendate
cu placi de gipscarton:
Tavane false rezistente la foc 30 min.

STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA
-C190-88 Instructiuni tehnice pentru alcatuirea si executia tavanelor din elemente pe baza de ipsos
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- C 198 -89 Instructiuni tehnice privind tehnologia de fabricatie a elementelor de ipsos

-C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptionarea lucrarilor de constructii si instalatii
aferente

-P118-83 Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la actiunea focului

— STAS 6472/1..11 Fizica constructiilor. Higrotermica. Termotehnica. Principii de calcul si alcatuire.

— STAS 6156 Acustica Tn constructii. Protectia impotriva zgomotului in constructii civile si social culturale.
Limite admise si parametri de izolare acustica.

MATERIALE
Placi din ghips-carton rezistente la foc cu grosime de 12.5mm tip Knauf GKF sau similar
Placi din gips-carton rezistente la foc si umiditate cu grosime de 12.5mm tip Knauf GKFI sau similar
Pasta de umplere a rosturilor Knauf Uniflott
Schelet metalic suport format din:

— Placa normala Knauf GKB, 12,5 mm

— Profil transversal CD 60x27/4000, 0.6mm

— Profil perimetral UD 28x27/3000, 0.6mm

— Piesa de suspendare rapida cu ancora

— Tirant cu bucla 250 mm 1,30 buc

— Piesa de imbinare liniara pentru profil CD 60x27

— Element de prindere in cruce pentru profil CD 60x27

— Surub autofiletant 25mm

— Surub cu diblu filetat Drehstiftdiibel “K” 6/35 mm

— Bolt ancoraj pentru tavane din beton armat 6x35 mm
Tnainte de realizarea tavanelor din gips -carton, sunt necesare urmatoarele:

— structura de rezistenta si zidaria peretilor sa fie receptionata (cu eventualele deficiente remediate).

PRESCRIPtII DE EXECUtIE

— Panourile din gips-carton sunt elemente de constructii, de suprafata, care se monteaza pe o structura
(schelet) de sustinere din profile metalice din tabla subtire galvanizata (zincata).

— Prinderea sistemelor de suspendare de plansee este precedata de trasarea pe pereti adiacenti a inaltimi
plafonului suspendat, apoi se traseaza poziitille sistemelor de suspendare, care se prind de planseul existent cu dibluri si
suruburi.

— Piesa de suspendare rapida cu arc se introduce in profilul de baza si se cupleaza cu tija de suspendare.
Ajustarea inaltimii se face prin glisarea tijelor de suspendare in cadrul arcului.

— Profilul portant CD se prinde de profilul de baza prin ancore cu colt.

— De profilele portante se prind cu suruburi rapide, de 25 mm lungime, placile de 12,5 mm. Distanta intre
suruburi=17 cm. Rosturile transversale se dispun decalat pentru evitarea rosturilor in cruce

— Montajul placilor se va face in conformitate cu proiectul (planse de arhitectura) si in conformitate cu
prescriptiile si detaliile elaborate de furnizor (specificate si Th dosarul tehnic al sistemului adoptat.

— In spatiile umede (bai) se vor folosi placi de gips carton rezistente la umezeala.

1. Punerea in opera se va face cu personal calificat si instruit, care sa respecte toate regulile specifice

acestor categorii de lucrari, sub control de specialitate.

CONDITII TEHNICE DE CALITATE
Panourile de gips-carton si celelalte elemente utilizate trebuie sa fie agrementate in Roménia
Materialele folosite trebuie sa corespunda standardelor in vigoare, cu respectarea prescriptiilor privind calitatea lor .
Confectionarea se va face conform proiectului, respectiv a detaliilor de executie elaborate de furnizor.
Verificarea calitatii placilor si a celorlalte materiale utilizate se face de cel care le receptioneaza.

CONDITII DE DEPOZITARE, LIVRARE SI TRANSPORT
La livrare, materialele vor trebui sa aiba specificate: denumirea si marca producétorului, seria si data fabricatiei, tipul
placilor, dimensiunea placilor si numarul lotului de ipsos utilizat.
Pe timpul transportului si la depozitarea placile vor fi ferite de posibile degradari si de actiunea umiditatii prin acoperirea
cu folii de polietilena. Se vor depozita in spatii uscate, pe suprafete perfect plane, de preferinta pe paleti. Se va evita
depozitarea direct pe sol. Transportul placilor se va face paletizat. Manipularea placilor se va face in conformitate cu
recomandarile producatorului (specificate si in agrementul tehnic

RECEPTIONAREA LUCRARILOR
Receptia de lucrari se va face pe baza urmatoarelor verificari:
- se va verifica planeitatea, verticalitatea si orizontalitatea cu instrumente specifice.
- se vor verifica panourile sa nu aiba jocuri, sa fie rigide si bine fixate de elementele suport.

MASURI DE PROTECTIA A MUNCII
La manipularea si montarea placilor din gips-carton se vor respecta urmatoarele:
- Norme Republicane de protectia muncii aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu adresele
nr.34/75 si 60/75
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- Norme de protectia muncii in activitatea constructii-montaj aprobate de M.C.Ind. cu ordinul nr.1233/D 1980

MASURAREA S| DECONTAREA LUCRARILOR
Lucrarile de montare a placilor din gips-carton se vor méasura si deconta la metru patrat, cantitatile determinandu-se pe
baza specificatiilor din proiect si tindnd cont de consumurile specificate de furnizor

COMPLETARI
Precizarea si adaptarea specificatiilor si detaliilor de punere in operé oferite de proiectantul general, acolo unde se
produc modificari acceptate de acesta sau unde este necesar un proiect suplimentar specific de executie pentru
materiale si tehnologii speciale, cade in sarcina antreprenorului.
Acesta va contracta serviciile specializate ale furnizorului si/sau producatorul de materiale si tehnologii sau va obtine —
pe cheltuiala sa — de la o firma specializata, consultanta sau proiectele de detaliu necesare executiei.
Proiectele si fisele tehnologice respective vor fi inaintate spre aprobare proiectantului general care va hotari asupra
punerii lui Tn opera.
In situatia in care Antreprenorul considera c& pot fi g&site solutii alternative la anumite specificatii si detalii indicate de
proiectant, el are libertatea ca — pe cheltuiala sa — sa se adreseze unei firme autorizate de specialitate care-i va furniza
alte detalii si specificatii verificate de un verificator autorizat, conforme cu detaliile tehnice si financiare ale proiectului.
Aceste specificatii si detalii vor fi prezentate spre evaluare si aprobare proiectantului general care singur poate hotarf
punerea lor in aplicare.
Antreprenorul va semnala din timp proiectantului general eventualele erori, omisiuni sau neconcordante pe care le poate
identifica fie in proiect, fie in datele tehnice ale furnizorilor sau pe santier, astfel incat lucrarile s& se poata executa in
bune conditii.

6. CAIET DE SARCINI ZUGRAVELI SI VOPSITORII
ARHITECTURA

Generelitati.

Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de zugraveli si vopsitorii.

Pentru realizarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va tine seama de Normativul C3 - 76, care stabileste
conditiile si modul de realizare si conditiile tehnice de calitate ale acestor lucrari.

1. Lucrari pregatitoare.

1.1. Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli, toate lucrarile si reparatiile de tencuieli, glet, placaje, instalatii
sanitare, termice si electrice, trebuie sa fie terminate.

Pardoselile reci de mozaic vor fi terminate, lustruirea facandu-se dupa terminarea lucrarilor de zugraveli si
vopsitorii.

1.2. La incaperile prevazute cu pardoseli din parchet, zugravelile se vor executa inaintea aplicarii imbracamintii
pardoselii.

1.3. Tamplaria de lemn si cea metalica trebuie sa fie montate definitiv, accesoriile metalice trebuie sa fie
montate corect si buna lor functionare trebuie sa fie verificata cu exceptia armaturilor, a aparatelor oscilo-basculante si a
pieselor nichelate, care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei.

1.4. La lucrarile de vopsitorie, ultimul strat se va aplica nuami dupa terminarea completa a zugravelilor si inainte
de fixarea imbracamintilor pe pardoseli ( raschetare, curatire, lustruire).

1.5. Trebuie se fie complet executate toate lucrarile de la fatada constructiei, ca : jgheaburi, burlane, streasini,
cornise, glafuri, socluri, etc, precum si trotuarele.

2. Pregatirea suprafetelor.

2.1.In vederea finisarii cu zugraveli de var, suprafetele trebuie sa fie driscuite cat mai fin, astfel ca urmele de
drisca sa fie cat mai putin vizibile; toate reparatijile necesare trebuie sa fie executate ingrijit, terminate si uscate.

2.2. In cazul suprafetelor tencuite sau de beton plane si netede, toti porii ramasi de la turnare sau gaurile
survenite de la transport, montaj ori turnare ( in cazul peretilor din beton monolit) se vor umple cu mortar de ciment-var,
dupa ce in prealabil gaurile si dungile iesinde in relief au fost indepartate, astfel ca sa rezulte suprafete netede. De
asemenea, petele cu urme de decofrol, se vor freca cu piatra de slefuit sau cu perii de sarma.

2.3. Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip ( ipsos) cu aracet, trebuie sa fie plane si netede,
fara desprinderi sau fisuri : varul folosit trebuie sa aiba o vechime de cel putin 14 zile.

2.4, Toate fisurile, neregularitatile, se chituiesc de catre zugravul vopsitor, sau se spacluiesc cu pasta de
aceeasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea defectelor izolate, se prepara din doua parti
ipsos si o parte apa ( in volume).

Pentru spacluirea suprafetelor mai mari se foloseste si pasta de ipsos-var, in proportie de 1 parte ipsos si 1
parte lapte de var (in volume). Compozitia se va prepara in cantitati care sa poata fi folosite in cel mult 20 minute de la
preparare.

2.5. Umiditatea tamplariei de lemn inainte de vopsire trebuie sa nu depaseasca media de 15%.

2.6. Suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugina, pacura, grasimi, mortar, vopsea veche, noroi,
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gheata, zapada.etc.

Rugina se departeaza prin frecare cu perii de sarma, spacluri de otel, razuitoare, dalti, piatra abraziva sau prin
sablare sau ardere cu flacara; in cazuri speciale se vor folosi bai de spalare si decapare acida, in instalatiji industriale sau
paste decapante.

Petele de grasimi se sterg cu tampoane muiate in solventi white-spirit, terebentina, benzina usoara . Se
interzice folosirea petrolului lampant sau a benzinei auto, care pot inlesni coroziunea metalului.

2.7. Tamplaria metalica se aduce pe santier grunduita cu un grund anticoroziv corespunzator vopselei care se
aplica.

3. Conditii de executie.

3.1. Zugravelile si vospitoriile se vor executa in conformitate cu proiectul de executiie si prevederile din prezentul
normativ.

3.2. Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe numai la o temperatura a aerului, in mediul
ambiant, de cel putin + 5 grade C in cazul zugravelilor pe baza de apa si cel putin 15{¥]C, in cazul vopsitoriilor sau al
finisajelor cu polimeri.

Acest regim se va mentine in tot timpul executarii lucrarilor cel putin inca 8 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru
vopsitorii si finisaje cu polimeri, dupa executarea lor.

3.3. Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de 2 ore de la incetarea ploii ( in
conditii de temperatura care sa permita uscarea suprafetei) ; de asemenea, se evita lucrul la fatade in orele de insorire
maxima sau vant puternic, pentru a evita uscarea si craparea peliculei.

4. Vopsitorii cu vopsea de ulei.

4.1. Vopsitoriile cu vopsea de ulei se aplica pe suprafete gletuite cu glet de ipsos, pe tamplarie de lemn si pe
suprafete metalice (tamplarie, balustrade).

4.2. Materialele utilizate la executarea vopsitoriilor trebuie sa corespunda standardelor de stat si normelor
interne ale unitatilor producatoare. Materialele folosite sunt :

- vopsea, lacuri si emiluri pe baza de ulei NI 90 — 61
- chituri pe baza de ulei STAS 6592 — 75

- diluant 104 STAS 3124 — 71

- benzina STAS 45 - 75

- hartie de slefuit STAS 1581 — 71

- ulei de in sicativ STAS 16 — 80

4.3. Vopsitoria de ulei se aplica dupa terminarea lucrarilor pregatitoare.

4.4. Pe gletul de ipsos se aplica un strat de grund de imbinare incolor.

Tamplaria de lemn si metalica se furnizeaza pe santier gata grunduita cu grund de imbinare si respectiv grund
anticoroziv.

4.5. Dupa grunduire se executa chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor chituite si stergerea de praf dupa
slefuire.

4.6. Aplicarea vopselei se face in 3 straturi. Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare
unul fata de celalalt.

Dupa aplicarea primului strat de vopsea, acesta se netezeste cu pensule speciale cu parul moale, dupa uscare
suprafata se slefuieste cu harteie de slefuit. HS80.

Slefuirea si aplicarea unui nou strat se face numai dupa minim 24 de ore de la aplicarea stratului precedent,
dupa uscarea acestuia.

Dupa aplicarea ultimului strat de vopsea, acesta se va tufui sau se va netezi cu pensule moi.

4.7. Incaperea unde se vopseste trebuie sa fie lipsita de praf si bine aerisita.

4.8. In incaperile unde se produc vapori de apa, suprafetele vopsite nu se tufuiesc, acestea trebuind sa ramana
netede pentru o mai buna intretinere.

4.9. Aderenta zugravelilor se constata prin frecare usoara cu palma pe perete.

4.10. Aspectul vopsitoriei se verifica vizual avandu-se in vedere urmatoarele :

- suprafetele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte pe

toata suprafata acelelasi ton de culoare si acelasi aspect lucios sau mat ,

- la vopsitoriile executate pe tamplarie se va verifica vizual buna acoperire cu

pelicula de vopsea a suprafetelor de lemn sau metalice bine chituite si slefuite in

prealabil, se va controla ca accesoriile metalice vizibile sa nu fie patate cu vopsea

- se va examina vizual daca tevile, radiatoarele, etc, sunt vopsite in culorile

prescrise si daca vopseaua este de culoare uniforma.

- separatiile dintre vopsitorii si zugraveli pe acelasi perete, precum si cele dintre
zugraveala peretilor si tavane sa fie distincte, fara suprapuneri, ondulatii,etc.

5. Vopsitorii cu vopsele emailate.

a). Vopsea DASIROM V - 8415, VEPAROM V — 8430, VEPATIM V — 8411, pe :
- zidarie de caramida tencuita cu tencuieli obisnuite, cu fata gletuita cu glet de ipsos
si aracet DP 25 (glet — GIPAC).
- beton sau elemente din BCA avand suprafeta gletuita cu glet din nisip fin
(dolomita) si aracet DP 25, sau glet din ipsos si aracet DP 25 ( GIPAC).
- suprafete de lemn, PAL, PFL.
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b). Materiale principale :
- vopsea emulsionata DASIROM seria 8415 STR 12.831-88 pe baza de copolimer
acrilo-stirenic, ROMACRIL — DAS, care se livreaza intr-o paleta de 48 de nuante,
conform cartelei de culori CCPALV.
- vopsea emulsionata VEPATIM seria 8630, CS 67/26.1.1988, pe baza de copolimer
vinil — maleic, ROACRIL DVM, care se livreaza intr-o paleta de 24 nuante ,
conform cartelei de culori CCPALV, precum si in alte nuante la cererea
beneficiaurlui.

c). Materiale auxiliare :
- apa STAS 790 — 84
- nisip cuartos 0 — 1 mm, STAS 3488 — 76
- ciment PA 35, STAS 1500 — 78
- aracet DP 25 si DP 50 , STAS 7058 — 80
- ipsos pentru constructii STAS 545/1 — 80
- hartie pentru slefuire uscata STAS 1581/2 — 83

d). Prescriptii de executie :

- in prealabil se va face verificarea si rectificarea eventuala a suprafetei de finisat.

— corespondenta zugravelilor cu prevederile proiectului si dispozitiile ulterioare, spre a se constata
concordanta lucrarilor executate cu preverile acestora

— suprafetele zugravite in culori de apa trebuie sa aibe un ton de culoare uniforma, sa nu prezinte pete, scurgeri,
stropi, basici si cojiri, fire de par sau urme de la pensula sau bidinele.

7. CAIET DE SARCINI PRACTICA MONTAJULUI USCAT - SISTEMELE GIPS - CARTON
ARHITECTURA

1. Generalitati.

Ipsosul.

a). Protejeaza mediul.

Panourile GIPS-CARTON sunt formate dintr-un miez de ipsos marginit de doua fete laterale din carton special,
de calitate superioara. Ipsosul este lipsit de miros si nu contine sau produce substante daunatoare sanatatii.

b). Are calitati de climatizare.

Datorita continutului mare de macropori din miezul ipsosului, panourile GIPS-CARTON sunt indicate mai ales
pentru reglarea umiditatii atmosferice a interioarelor. Materialele de constructie cu un ridicat continut de macropori pot
acumula temporar umiditatea, pe care o cedeaza atunci cand aerul interioarelor se usuca. Astfel, aceste materiale au un
efect de reglare a climatului.

c). Nu arde.

Rolul de bariera protectoare impotriva incendiilor al panourilor GIPS-CARTON este determinat in esenta de
structura miezului de ipsos. Ipsosul contine circa 20% apa incorporata in cristale, ceea ce corespunde, in cazul unei
grosimi de panou de 5 mm, unei cantitati de apa de cc. 3l/mp. In caz de incendiu, aceasta apa actioneaza impotriva
focului ca un fel de [¥]apal¥] incorporata in constructie.

d). Este confortabil.

Materialele de finisare ale interioarelor influenteaza starea de confort a locuitorilor. Materialele de constructie si
de finisaj care au conductibilitate termica redusa (de ex. lemnul, ipsosul) sunt percepute drept calde si placute.

e). Sunt termoizolante.

Coordonatele noastre geografice nu se numara printre cele care desemneaza zone ale pamantului rasfatate de
soare. De aceea, o izolare termica optima nu este un lux, ci un factor esential pentru o locuire sanatoasa.

f). Sunt fonoizolante.

Sistemele GIPS-CARTON ofera o fonoizolatie exceptionala. Structurile formate din doua coiji elastice, in sens
acustic ( panourile GIPS-CARTON) reduc in mod eficient energia fonica prin vibratia acestor coji. Stratul de aer si
straturile izolante ( fibre minerale) absorb restul de energie fonica.

g). Sunt rezistente.

De structurile GIPS-CARTON pot fi prinse, cu mijloace adecvate, orice fel de obiecte — oriunde si in perfecta
siguranta. In functie de tip si de greutate, sunt puse la dispozitie carlige si dibluri de diferite forme. Sarcinile mari pot fi
fixate durabil prin masuri constructive simple.

Finisarea peretilor.
Se pot distinge urmatoarele tehnici de lucru :
- procedeul tencuirii uscate, in care panourile se monteaza cu adevizi pe un suport masiv (caramida,
beton,etc).
- procedeul montarii panourilor pe structuri proprii, de obicei in cazul suporturilor lipsite de capacitate
portanta.
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In primul caz, suportul trebuie sa fie stabil, plan, protejat de umiditatea produsa prin capilaritate sau de
fenomenele meteorologice si sa nu fie inghetat.

Trebuie indepartate resturile de mortar sau de beton, ceara si uleiurile folosite la decofrare.

Betonul proaspat, inca umed trebuie Iasat sa se usuce.

Suprafetele netede (betonul) trebuie pre-tratate cu substanta Ri-kombikontakt, iar suprafetele puternic
absorbante cu Ri-kombigrund.

In cazul combinarii finisajelor uscate cu finisaje ude, se executa mai intai cele ude. In principiu, in cazul finisarii
peretilor si a planseului, se finiseaza mai intai peretele.

Tencuiala uscata.

Drept tencuiala uscata se folosesc panouri de constructie GIPS-CARTON de inadltimea incaperii si groase de
12,5 mm. Acestea se prind de pereti masivi ( de zidarie, de beton nefinisat ) cu adeviz pe baza de ipsos. Tencuiala
uscata nu se recomanda la uscarea peretilor umezi si nici la imbunatatirea izolatiei termice sau fonice. Pentru o
etapizare rationald, a executiei se taie de fiecare data panourile necesare finisarii unui perete intreg. Inainte de aplicare,
instalatiile care se monteaza in grosimea finisajului trebuie translatate. Dozele de distributie si intrerupatoarele trebuie
asezate la cca 2 cm distanta fata de perete. Pe dosul panourilor taiate ( indlfimea = [¥}h[¥] in incapere — 15 mm) se
aplica, adezivul preparat conf. retetei tiparite pe sac. In dreptul ferestrelor, lavoarelor, consolelor, cosurilor, etc, panourile
trebuie lipite pe intreaga suprafata.

Lipirea/ Pozitionarea.

Panourile prevazute cu adeziv se ridica la perete si se bat usor cu ciocanul de cauciuc si bagheta de
pozitionare pentru a le ageza vertical si in acelasi plan. La pardoseala trebuie sa ramana, gratie unui distantier, un rost
de cca. 10 mm, iar la planseu unul de cca. 5 mm (pentru ventilare in timpul prizei).

Montarea pe straifuri de panouri GIPS-CARTON.

Pentru a compensa greselile mari de planeitate, se lipesc, la distante de 60 cm straifuri de panouri RIGIPS care
in cazul unui suport incapabil de a purta sarcini trebuie prinse suplimentar in dibluri dispuse la distante de 60 cm. Pe
aceste straifuri pozitionate vertical si in acelasi plan, se lipesc panourile de GIPS-CARTON ( grosime 12,5 mm) cu un
strat subtire de substanta pentru umplut rosturi SUPER.

Coaja de dublare pe astereala de lemn.

Peste tot unde, din cauza unei zidarii lipsite de planeitate, a unei tencuieli defectuase, sau a unui schelet
portant din lemn executat gresit, nu se pot prinde panouri GIPS-CARTON cu adeziv, acestea (in grosime de 12,5 mm)
pot fi prinse pe un raster din sipci de lemn fixat de perete cu dibluri. Mai intai se fixeaza cu dibluri si suruburi, sipci de
20/30 mm vertical si in acelasi plan. Defectele de planeitate se rezolva prin intermediul unor distantieri. Daca odata cu
finisarea peretelui trebuie imbunatatita si izolatia termica si fonica, intre sipcile asterialei de perete, se prinde materialul
izolator din fibre minerale. Panourile se prind cu suruburi rapide GIPS-CARTON de 35 mm. In cazul termoizolarii
peretilor exteriori, pentru evitarea formarii de condens trebuie incorporata o bariera de vapori.

Coaja de dublare independenta.

Coji independente de dublare se realizeaza acolo unde trebuie compensata lipsa de planeitate a zidariei sau
acolo unde trebuie introduse instalatiile in spatiul rezultat. Daca in acelasi timp trebuie imbunatatita si izolarea termica si
fonica, se introduce in golul rezultat, material izolator din fibre minerale .Ca structura de sustinere se pot folosi profile
metalice cu CW de 50 sau 75 sau montanti de lemn de 6/6 cm. Fixarea structurii de sustinere si panotarea se executa ca
in cazul peretilor de compartimentare. In cazul termoizolarii peretilor exteriori, pentru evitarea formarii de condens trebuie
incorporata o bariera de vapori.

Coaja de dublare cu bride de ajustare.

Aceasta structura se realizeaza pentru compensarea neplaneitafilor si pentru imbunatatirea izolatiei fonice. Ca
structura de sustinere pot fi folosite profile metalice UW 50 sau sipci de lemn 30/50mm.Interaxul structurii de sustinere
masoara 60 cm. Mai intai se traseaza cu firul cu plumb traseul bridelor de ajustare si se monteaza diblurile, se
ingurubeaza sina de ajustare prevazuta cu banda de etansare, pentru racortarea cu peretele, apoi se indoaie laturile in
unghi drept. I1zolatia se preseaza de perete, iar laturile sinei se indoaie pana la capat. Profilele de perete UW sau sipcile
de lemn se prind de cleme cu suruburi rapide in pozitie plana si verticald. Sipcile respectiv profilele introduse in sine, se
apasa inspre perete si astfel pot fi ajustate. Pe aceasta structura de sustinere, pozitionata plan si vertical, se
insurubeaza panouri GIPS-CARTON ( 12,5 mm) cu suruburi rapide GIPS-CARTON de 35 mm dispuse la distante de 25
cm unul fata de altul. In cazul termoizolarii peretilor exteriori pentru evitarea formarii de condens trebuie incorporata o
bariera de vapori.

Indicatii de constructie.

Prin panourile compuse si cojile de dublare GIPS-CARTON, in combinatie cu materialul izolator din fibre
minerale se poate obtine imbunatatirea izolatiei termice ( vezi tabel ). Pentru a evita formarea condensului in cazul
peretilor exteriori izolati in interior trebuie incorporata o bariera de vapori. Necesitatea barierei de vapori depinde de
materialele din care este realizat peretele exterior si ea poate fi calculata. Pe peretii exteriori izolaii in interior, intre
zidarie si izolatia termica nu au voie sa se gaseasca tevi de apa.
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Imbunatatirea izolatiei termice prin panouri compuse / coji de dublare GIPS-CARTON.

Grosimea stratului de izolatie Inertia termica — valoarea D Coji de dublare GIPS-CARTON
(mm) ( mcpK/W) independente
panouri compuse

20 0,65 0,56

35 1,10 0,94

40 - 1,07

50 1,54 1,45

60 1,84 1,57

Panouri compuse RIGITERM PS.

Din cauza rezistentei ridicate la difuzie, specificd materialului care este spuma PS, bariera de vapori nu este
necesara in cazul unor pereti din materiale permeabile la vapori. Bariera de vapori este, insa strict necesara in cazul
materialelor de constructie (ce alcatuiesc peretele) impermeabile la vapori (de ex. betonul, clincherul, piatra naturald) ca
si in cazul unor straturi exterioare impermeabile.

Panouri compuse si coji de dublare GIPS-CARTON.
In cazul dublarii cu produse GIPS-CARTON asociate cu material izolator din fibre minerale, pentru evitarea
condensului este necesara o bariera de vapori in interiorul peretelui.

Bariera de vapori.

Drept bariera de vapori pot fi folosite folii de aluminiu sau polietilena asezate intre materialul izolator si panoul
GIPS-CARTON. Tipul si grosimea de folie necesara depind de conditiile constructive si trebuie calculate de la caz la caz.
Pot fi comandate panouri GIPS-CARTON caserate cu folie de aluminiu 30 [¥]m sau cu folie de polietilena prinsa de
hartie rezistenta ( tehnica de tencuiala uscata).

Izolatia fonica.

Imbunatatirea izolatiei fonice printr-o coaja de dublare depinde in esenta de distanta intre peretele existent
caruia i se corecteaza capacitatea de izolare fonica, si panoul GIPS-CARTON, precum si de masa acestui panou. Doar
cu o distanta de 5 cm si cu un singur panou este posibila o imbunatatire de cca. 15 dB, ceea ce corespunde unei triplari
a capacitatii de izolare fonica a unui element constructiv lipsit de coaja. Pentru izolarea golului interior trebuie folosite
numai materiale fonoabsorbante ca de ex. lana minerala.

Imbunatatirea prin coji de dublare, respectiv panouri de aderenta .

Aceasta valoare de imbunatatire foloseste la caracterizarea calitatii cojii de dublare din punct de vedere acustic.
Ea indica ameliorarea valorii de izolare Rw a unui element de constructie fara sa se ia in considerare transmiterea in
lung a sunetelor. Dar imbunatatirea reala intre doua incaperi care se exprima prin diferenta de nivel fonic Dn , T,w -
depinde totusi de capacitatea de transmitere in lung a elementelor de constructie adiacente. Influentarea diferentei
normate de nivel fonic prin coaja de dublare a elementului dispartitor intervine in izolarea fonica dintre incaperi. Daca
elementul despartitor influenteaza mult diferenta normata de nivel fonic, adica are o masa redusa, deci o capacitate de
masa redusa, este posibila o imbunatatire substantialda. Daca influenta este mai mica, elementul are 0 masa mare, deci o
capacitate de izolare ridicata, atunci protectia fonica depinde mai ales de transmiterea laterala si nu este posibila decat o
corectie redusa. In acest al doilea caz se recomanda o imbunatatire a capacitatii de izolare fonica a elementelor
adiacente prost izolatoare.

Detalii pentru brida de ajustare.

Distanta dintre dibluri este de 150 cm pentru profilele de perete UW respectiv 80 cm pentru sipcile de lemn. La
racordarile la perete, partea profilelor, respectiv a sipcilor nu se insurubeaza, se aplatizeaza prin intermediul
distantierelor, imediat deasupra sinei.

Clema de fixare 32 + 50mm ca alternativa la brida de ajustare.

Indicata pentru imbunatatirea izolatiei fonice si termice a peretilor plani, si verticali, de ex. a celor din beton
prefabricat.
Pereti de montaj gips-carton cu structura de sustinere din metal.

Panotarea.
Panourile de constructie gips-carton, format mare, grosime 12,5 mm, respectiv 15,0 m. Forma muchiei AK
( aplatizata) sau VARIO (aplatizata semicirculara).

Fixarea panourilor.
Suruburi rapide gips-carton de 25 mm.

Prelucrarea rosturilor.
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Rosturile din panouri, precum si elementele de fixare, trebuie prelucrate cu spaclul in mai multe randuri.

Structura de sustinere.

Profile de racordare la pardoseala, tavan,sau la alti pereti de tip gips-carton — UW, respectiv CW care se
fixeaza cu dibluri cu sift rotativ gips-carton, respectiv dibluri metalice gips-carton.

Profile montanti gips-carton CW.

Banda de etansare pentru racorduri gips-carton.

Izolarea spatiului gol din interiorul peretelui.

Vata din fibra minerala sub forma de saltele sau placi.
In cazul cerintei de protectie impotriva incendiului.
Panotarea : panou de protectie impotriva incendiului.

Trasarea.
Mai intdi se deseneaza traseul peretelui pe pardoseala cu sfoara sau dreptarul. Atentie la eventualele goluri de
usi. Apoi se traseaza urma peretelui pe peretii adiacenti si pe planseu cu nivela, si dreptarul.

Profile de racordare.

Profilele de racordare UW se prevad pe o singura fata cu benzi de etansare pentru racorduri gips-carton si se
fixeaza de pardoseala cu elemente de prindere universale la distante de 80 cm. unele de altele. Pe peretii adiacenti se
realizeaza racordul din profile CW. Din motive de izolare fonica, profilele de racordare trebuie presate cat mai strans de
elementele de constructie respective.

Profile -montanti.

Profilele- montanti CW trebuie introduse cel putin 2,0 cm in profilele de racordare cu planseul. Profilul -montant
se introduce mai intii in profilul de racordare de jos, iar apoi in cel de sus. Apoi profilele- montanti se dispun la un interax
de 60 cm. Ele trebuie sa fie orientate cu latura deschisa inspre directia de montaj, in asa fel incat, fixarea panourilor sa
inceapa de la muchia stabila.

Panotarea primei fete a peretelui.

Panotarea primei fete a peretelui incepe cu o latime intreaga de panou ( 120cm). In acest scop panourile gips-
carton se fixeaza de profilele -montanti cu o surubelnita electrica, folosind suruburi rapide dispuse la distante de 25 cm.
In cazul unor panotari duble, distanta dintre suruburile primului rand de panotaj este de 75 cm. Din cauza necesitatii de
alternare a rosturilor, al doilea rand se monteaza incepand cu o jumatate de Iatime de panou ( 60 cm).

Izolarea spatiului liber.

Dupa panotarea primei fete a peretelui si montarea instalatiilor sanitare si electrice, necesare in spatiul liber din
interiorul viitorului perete, se fixeaza izolatia din fibre minerale. Spatiul liber din interior trebuie izolat in totalitate, iar
materialul izolant trebuie impiedicat sa alunece.

Panotarea celei de-a doua fete a peretelui.

Prin panotarea celei de-a doua fete, peretele de montaj gips-carton capata stabilitatea sa finala. Se incepe cu o
jumatate de latime de panou (60 cm), in asa fel incat rosturile celor doua fete ale peretelui sa fie decalate cu latimea unui
camp dintre montanti.

Peretele de montaj gips-carton este acum pregatit pentru tratarea rosturilor, racordarilor si capetelor de
suruburi.

Realizarea tocurilor de usi.

Tocurile de usi pot fi introduse fara probleme in peretii de montaj gips-carton. In alegerea tehnicii de prindere,
esentiala este sarcina produsa de greutatea usii. Trebuie luati in considerare urmatorii factori:

1. indltimea maxima a peretelui — 280 cm

2. deschiderea usii - 90 cm

3. greutatea maxima a foi de usa — 25 kg

Daca toate aceste date corespund, se poate realiza tocul usii din profile de perete UW /CW ( grosimea tablei :
0,6 mm, structura : tip cutie )

Aceste profile pentru montantii usii se fixeaza de profile de racordare cu pardoseala prin nituri cu cap ascuns.
Profilele de racordare cu pardoseala trebuie prinse de pardoseala in stanga si in dreapta golului usii cu cate doua dibluri.
Drept buiandrug al usii se monteaza in partea superioara a golului un profil UW. Alaturarea panourilor din care se
realizeaza peretele trebuie sa se produca intotdeauna deasupra buiandrugului si in nici in caz in dreptul profilelor
verticale ale tocului.

In acest scop, in profilul buiandrug se aseaza doua profile- montanti, care rezolva problema rosturilor decalate
ale celor doua fete de perete. In cazul unor inaltimi de perete mai mari de 280 cmm, a unor Iatimi de usi mai mari de 90
cm, sau a unei greutati a foii de usa mai mare de 25 kg, trebuie folosite — la montarea unor tocuri de otel, din una sau
mai multe piese — profile de rigidizare UA, care vor inlocui profilele de perete normale UW/CW.
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Toc de ofel cu profile de rigidizare UA.

Asemenea profile — care au grosimea de tabla de 2mm, si care pot fi fixate la rosu de planseul inferior si de cel
superior, prin dibluri amplasate in zone speciale de colf — se fabrica pentru diferite grosimi ale peretelui. Pentru
realizarea unor legaturi puternice cu pardoseala, in zona golului de usa profilele UW se decupeaza. Profilele de
rigidizare UA sunt prevazute cu unul sau doua randuri de goluri alungite. Acestea impreuna cu golurile prevazute in
colturile de racordare,permit compensarea unor mici diferente ale inaltimii incaperii sau provenite din incovoierea
(limitatd) a planseului superior. Fixarea panourilor de profile UA se face cu suruburi rapide gips-carton, tip 221. Acolo
unde acest lucru nu este posibil, din cauza Iatimii golului de usa se monteaza langa profilul UA un profil CW suplimentar,
de care apoi se ingurubeaza — pe toata inaltimea panourile.

Toc de lemn.

Pentru montarea unor tocuri de lemn, sunt valabile toate conditiile prevazute pentru profilele de perete CW. Se
recomanda insa, ca profilele-montanti CW pentru usi sa fie montate cu partea deschisa spre toc si sa fie prevazute cu un
montant de lemn. In acest fel, tocul poate fi monat in modul obignuit in care se face aceasta operatie.

Instalatji/ Racorduri.
Pentru a putea demonstra cel mai bine caracteristicile fizice ale peretilor prefabricati GIPS-CARTON va trebui
sa tinem seama de unele amanunte cum ar fi urmatoarele :

Cerintele fonice.

Cei care se afla in incapere fac diferite zgomote in miscare, vorbire. Zgomotul pasilor sau al vorbirii se probaga
si dincolo prin peretii despartitori si actioneaza asupra celor aflaii in alte incaperi. Dat fiind faptul ca, cele mai multe
zgomote care sunt deranjante, sunt cele cauzate de pasi, aceste zgomote trebuie impiedicate sa se propage. Prin
asamblarea unor elemente solide, aceste zgomote se propaga mai bine, deci vom avea nevoie de includerea unor
elemente de izolatie mai moi, mai maleabile.

Trecerea instalatiilor.

Instalatiile se monteaza in golurile peretilor de montaj-gips-carton, dupa ce s-a executat panotarea unei fete a
structurii de sustinere. In baghetele profilelor-montanti CW sunt stantate zone de forma H, care pot fi rupte in vederea
trecerii instalatjilor. Cu clestele pot fi realializate goluri rotunde suplimentare, care pot fi prevazute cu garnituri de material
plastic, pentru protejarea instalatiilor electrice.

Dozele.
Dozele montate in golul interior al perefilor capata stabilitate prin conlucrarea marginilor dozei cu aripile
metalice aplatizate din interior. Se monteaza mai intai doza, in peretele de montaj Rigips, apoi intrerupatorul sau priza.

Racordul cu pardoseala.
Din punct de vedere fonic, cea mai buna racordare se obtine atunci cand sapa de pardoseala se opreste in
peretele de compartimentare. In acest fel, se elimina orice posibilitate de propagare a sunetului.

Racordul cu pardoseala.

In cazul unei sape flotante, continuue de ciment, si a cerintei unor Dn , T, W 35 dB, trebuie prevazut un rost
in zona legaturii sapei cu peretele, pentru ca profilul de racordare sa poata fi pozitionat in axul peretelui, acest rost
trebuie realizat in afara acestui ax. Rostul trebuie sa fie protejat de praf si de resturi de materiale de constructii.

Racordul cu planseul.

In cazul unui finisaj ud continu, sau a unui planseu de beton aparent, fasia de protectie se prelucreaza cu
spaclul spre interior. In acest fel se realizeaza o separare rectilinie intre diferitele materiale. Daca din motive optice, de
ex. un finisaj de vopsitorie — acesta separare nu trebuie sa se vada, trebuie prevazut un rost chituit cu chit permanent
elastic si posibil de vopsit. Racordul cu peretii adiacenti urmeaza aceeasi procedura.

Racordul cu planseul.

Racordul cu planseul la rosu ce urmeaza a fi tencuit se face fara fasie de protectie, de aceea panourile trebuie
acoperite cu un straif autocolant de vopsitorie. Partea vizibila a acestui straif va fi inlaturata dupa tencuire. Se poate opta
pentru un nut. Suplimentar poate fi prevazut un rost chituit cu chit permanent elastic si posibil a fi vopsit.

Transmiteri laterale.( elemente de constructie adiacente).

Capacitatea de izolare fonica a unui element de constructie depinde si de influentele pe care elementele
alaturate le exercita asupra lui — peretele coridorului, fatada, pardoseala, planseul. Acestia sunt factorii care independent
de peretele montaj gips-carton pot actiona pozitiv sau negativ. In detaliile de racordari care urmeaza acesti factori sunt
luati in considerare in mare masura.

Racorduri
Pentru protectia fonica sunt necesare racorduri etanse. Deci este strict necesara prevederea unor benzi de
etansare pentru racorduri gips-carton, ca si umplerea rosturilor de la racorduri cu substanta speciala Rigips, respectiv cu
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chit permanent elastic. Daca trebuie indeplinite conditji privind protectia impotriva incendiului, trebuie folosite benzi de
etansare pentru racorduri din clasa de materiale A ( fibre minerale din fibre de piatra sau de zgura). Benzile de etansare
pentru racorduri Rigips, pot fi folosite daca sunt realizate in grosimea panourilor, deci daca sunt complet acoperite de
acestea. Daca din calcul reiese o incovoiere a planseului superior mai mare de 10 mm, in zona racordului perete-
planseu intre panotajul OK si planseul UK trebuie prevazut un rost de tasare

(racord glisant la planseu). Muchiile libere ale panourilor trebuie protejate cu un profil de protectie din aluminiu, chituit.

Racord glisant cu planseul.

Din motive de proteciie fonica si fata de incendii, in cazul unui rost glisant, se prind de planseu fasii de panouri
gips-carton. Profilele CW si panourile trebuie scurtate cu cat prevad calculele de incovoiere. Pentru a permite o glisare
libera, a profilului de racordare, UW, panourile se prind numai de profilele-montanti, CW, pastrand fata de profilul UW
distanta rezultata din calculele de incovoiere.

Peretii adiacenti.

Din punct de vedere acustic, cel mai bine se comporta un racord realizat din profile LW caci astfel se intrerupe
transmiterea in lung a sunetelor. La prelucrarea racordului, straiful de protectie se aplica peste colf. Panotarea continuua
intr-un singur strat se recomanda numai in cazul unor cerinte reduse de izolare fonica.

Coltul.
In cazul peretilor cu doua randuri de montanti, trebuie acordata o atentie deosebita procesului de executie a
izolarii golului din grosimea peretilor.

Prezentarea peretilor gips-carton cu montanti metalici.

Peretii de montaj gips-carton pot fi adaptati la diferite cerinte fizice fara a se modifica sistemul de baza. Astfel,
de ex. se pot obfine valori de izolare fonica Rw de la 45 dB la 65dB, pentru pereti cu unul sau doua randuri de panouri
prin marirea golului interior si/sau, prin realizarea unuia respectiv a doua straturi de panotare. Prin folosirea unor
materiale la izolarea golului interior si prin grosimi diferite ale panotajului se obtin pereti care se inscriu din punct de
vedere al protectiei impotriva incendiului de la clasa F30 la clasa F90.

Structurile gips-carton prezentate in cele ce urmeaza sunt atestate prin adeverinte oficiale sau prin norma. In
caz ca este necesara protectia impotriva incendiilor, trebuie folosite panourile gips-carton rezistente la foc. In cazuri
exceptionale, cerintele F30 pot fi rezolvate cu panouri gips-carton in doua straturi.

Exemplu de utilizare a peretilor curbi .

Datorita cunoasterii si solicitarii lor pe o scara aflata in continuua crestere, placile placilor pentru peretii curbi au
putut fi reduse cu aproape 50% in ultimii ani.

Panotarea.
Panoul special de ipsos grosime de 6 mm, capabil de a fi format in regim uscat, flexibil, prevazut cu fibra de
sticla incorporate in ambele fete are muchii ascutite pe 4 laturi. Format : 120 x 240 cm.

Structura de sustinere.
Elemente prefabricate, profile UW si CW.

Complectarea niselor, a intervalurilor goale.
Canepa industriala ca material izolant .

Izolarea fonica.
Canepa industriala ca material izolant .

Umplerea rosturilor dintre cele doua elemente.
Se realizeaza prin mai multe faze de lucru cu ajutorul chitului, care este un material special pentru acesta
operatiune. Elementele Riflex se asambleaza cu ajutorul unei benzi destinate acestei operatiuni.

Structura de sustinere.

Racordarea la pardoseala si la planseu care va da forma peretelui curb se realizeaza din profile de perete U
(stantate pentru pereti curbi —1) care se insurubeaza de planseu si de pardoseala prevazandu-se si elemente de
etansare. Montantji-profil CW se introduc in aceste profile din planseu si din pardoseal3, la distante de 300 mm unii de
altji.

Panotarea.

Panoul special din ipsos Riflex curbat in stare uscata se insurubeaza direct de profilele de perete C pe directie
transversala. Primul strat de panouri se ingurubeaza cu suruburi rapide ( a = 200 mm ). Rosturile si racordarile la pereti
se prelucreaza cu spaclul cu chit Ridurit si straiful de protectie cu fibre de sticla, numai in stratul exteriror. Rosturile
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panotarii inferioare se realizeaza numai prin simpla alaturare.

NOTA:

Prelucrarea intregii suprafete cu spaclul nu este necesara decét in conditii speciale de iluminare sau daca este
necesara o planeitate exceptionala atunci cand de ex., suprafata urmeaza sa fie finisata cu lac trebuie in general
prevazuta o a doua panotare.

Amenajarea bailor.

Structurile de pereti gips-carton se preteaza foarte bine la prelucrarea oricarui tip de instalatii. Cablurile electrice
sau conductele de instalatii cu diametrele de pana la 30 mm pot fi trecute orizontal prin zonele special stantate in
profilele metalice. Tevi cu diametre mai mari se pot instala fara probleme in spatiul gol din interiorul peretilor. In
asemenea cazuri, distanta dintre cele doua fete ale peretelui se stabileste in functie de diametrele acestor tevi. Fata de
sistemele conventionale, in asemenea cazuri se economisesc spargerile costisitoare de goluri si scafe, in plus de multe
ori spargerile ulterioare incheierii executiei nu sunt permise.

Avantajele oferite de peretii de montaj gips-carton, sunt puse in valoare in special in cazul peretilor care poarta instalatii.

Instalatii adosate/ pereti de dublare.

Pentru a evita spargeri in pereti masiv, instalatjile se pot realiza si in fata acestora. Montarea acestor instalatii
se face fie pe elemente portante adecvate fie pe sisteme fabricate pentru instalatii. Aceste instalatii adosate se acopera
in mod avantajos cu un perete de dublare gips-carton, care este asemanator unui perete de montaj gips-carton cu
panotaj simplu. Structura de sustinere si panotajul pot fi in acest caz, executate pana in tavan sau numai pana la
jumatatea inaltimii. In al doilea caz proeminenta rezultata poate fi folosita ca surafata orizontala de depozitare. Cojile de
dublare cu structura portanta trebuie panotate, ca si peretii ce poarta instalatii, in doua straturi. Daca urmeaza finisarea
cu placi ( ceramice ) distanfa dintre montanti trebuie — in cazul panotajului simplu, redusa de la 60 cm la 40 cm.

Obiecte sanitare.

Obiectele sanitare care trebuie considerate [¥]sarcini mari in consola(¥] se prind fie de elemente portante
prefabricate sudate complet, fie de montanti portanti gips-carton, cu prinderi adaptabile. Acesti montanti zincati se
monteaza in golul peretelui si ei preiau impreuna cu profilele CW si panotajul, eforturile la care este supus peretele.
Dupa realizarea structurii de sustinere si panotarea unei fete, (cea pe care urmeaza sa se gaseasca obiectele sanitare),
instalatorul poate realiza instalatiile. Fixarea acestora de suportii prevazuti pe montantii portanti se poate face prin coltari
si bratari. Pentru izolarea fonica, instalatiile se separa de perete prin garnituri de cauciuc sau pasla.

Tevile de apa rece trebie izolate complet, pentru a se evita formarea de condens. De asemenea se recomanda
ca ambele fete interioare ale peretilor ce poarta instalatji electrice sa fie izolate fonic cu fibre minerale.

Panotarea cu panouri gips-carton impregnate.

O conditie necesara in amenajarea spatiilor umede este buna ventilare a incaperii. Astfel se creeaza
certitudinea faptului ca umiditatea patrunsa temporar in panourile gips-carton este eliminata prin uscare. Capacitatea de
climatizare a materialelor de constructie din ipsos nu trebuie subestimata de prezenta unui strat impermeabil de vapori,
prevazut pe toata inalfimea incaperii. Nu este exclusa o umezire excesiva temporara a panotajului, prin rosturile chituite
care si-au pierdut etanseitatea, prin goluri de dibluri realizate ulterior, sau prin formarea de condens in golul peretelui. In
consecinta, in incaperi umede ar trebui folosite n principiu panourile gips-carton impregnate (RBI) respectiv panourile
rezistente la foc impregnate (RFI). Panourile impregnate prezintd o mare siguranta in cazul unor umeziri necontrolabile,
deoarece atat miezul de ipsos cat si fetele de carton sunt tratate special.ln acest fel este redusa la maximum absorbtia
posibila de umezeala, iar umezeala absorbita Tn ciuda acestei tratari este eliminata cat mai rapid.

Panourile impregnate se deosebesc de celelalte tipuri de panouri prin culoarea verde a fetelor culoare care
insd nu prezinta un indiciu al calitatii panoului. In cazul unor panotéri duble, amble fete trebuie realizate din panouri
impregnate.

Racordarea cu cada de baie

Pentru izolarea fonica intre corpuri (zgomote de impact), intre marginea cazii si panotajul continuu se introduce
un straif de pasla. Panourile superioare - panouri formate din doua straturi - trebuie oprite la circa 10 mm peste
marginea cazii. Rostul astfel format va fi umplut ulterior cu chit permanent elastic si fungicid.

Racordarea cu pardoseala.

intre pardosealé si panourile cu dublu strat se lasa un rost de cca.10 mm. La racodarea finisajului de pe
panourile peretelui cu cel al pardoselii trebuie acordata atentie deosebita zonelor de colf. De la producatori specializati
de adezivi se pot procura benzi speciale de etansare, care se introduc odata cu panourile de finisaj si care etanseaza
sigur si durabil colturile.

Pentru prinderea placilor de finisaj trebuie folositi adezivi speciali cu efect de respingere a apei (adezivi de
etansare), care se aplica in doua randuri.

Strapungeri pentru instalatii.
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Strapungerile pentru instalatii, de ex. pentru tevile de apa trebuie decupate cu cca. 10 mm mai mari decat
diametrul tevii. Marginile golului produs prin taiere trebuie mai intai acoperite cu grund, pentru o mai buna aderenta a
chitului. Strapungerile, precum si toate racordurile si colturile trebuie chituite cu chit permanent elastic si fungicid. Daca
se monteaza instalatji speciale de dus nu sunt necesare masuri speciale.

De traversele gips-carton pot fi montate in acelasi fel, cu bratari, armaturi si {evile de canalizare.

Plafoane cu sisteme standard gips-carton.

Finisarea planseelor cu gips-carton.

Finisarea planseelor cu structura de sustinere fixata la rosu direct de planseu realizeaza o suprafata de
inchidere a spatiului, plana, care poate fi vopsita sau tapetata. Acest sistem este folosit mai ales la renovarea plangeelor
care prezintd greseli de executie. in afara unei acoperiri lipsite de rosturi pe suprafete mari se pot realiza - folosindu-se
casetele gips-carton — diferite accente optice.

Plafoane suspendate.

Plafoanele suspendate cu structura de sustinere din lemn sau metal se folosesc pentru a reduce indlfimea
incaperilor sau pentru a ascunde instalatiile montate in golul rdmas.in plus prin combinarea plafoanelor suspendate cu
materiale fonoizolante din fibre minerale, se pot obtine imbunatatiri suplimentare :

- reducerea costului de incalzire, prin imbunatatirea izolatiei termice ;

- imbunatatirea izolatiei fonice aeriene a planseului existent cu valori de panala 8 dB ;

- scaderea nivelului fonic si reglarea ecoului prin panouri gips-carton cu goluri si sliuri ;

- cresterea rezistentei la foc a constructiei.

In structura plafonului pot fi integrate fara probleme si accesorii existente pe piata : sisteme de iluminat, de
ventilatie si climatizare.

Plafon suspendat cu structura de sustinere din lemn.

Panotajul.
Panouri gips-carton de format mare, grosime de 12,5mm.Muchii de tip AK (muchie tesitd) sau de tip

Fixarea panourilor.
Suruburi rapide gips-carton de 35 mm alternativ cuie speciale gips-carton sau cleme.

Prelucrarea rosturilor.
Rosturile din panouri, precum si elementele de prindere, trebuie prelucrate cu spaclu in mai multe randuri.

Structura de sustinere.
Sipci de lemn calitatea a doua cu muchii ascutite, prinse cu suruburi rapide gips-carton. Sipci portante 40/60
mm, muchie perfect, sipci montaj 48/24 mm sau 50/30 mm.

Prinderea sipcilor de sustinere de planseul portant.
Mai intai se traseaza pe peretii adiacenti inaltimea plafonului suspendat. Se traseaza apoi pe planseul existent
pozitiile sipcilor de sustinere, care se fixeaza cu dibluri si suruburi.

_Prinderea sipcilor de sustinere de plansee cu grinzi de lemn.
In cazul planseelor cu grinzi de lemn sipcile de sustinere se prind de grinzile de lemn, pe cat posibil lateral si
prin intermediul unui surub cu cap rotund , cu diametrul de cca.5 mm.

Sipcile portante.
Tijele de suspendare se prind de piesele de suspendare rapide, care sunt ingurubate alternativ la stdnga si la
dreapta sipcilor portante.Ajustarea inaltimii se face prin glisarea arcului.

Sipcile de montaj.
Astereala de montaj se prinde de reteaua sipcilor portante in punctele de intersectie ale acesteia, prin suruburi
rapide gips-carton de 55 mm.

Panotajul.
De astereala de montaj se prind cu suruburi rapide gips-carton de 35 mm panourile de constructie gips-carton.
Distanta dintre suruburi este 17 cm. Rosturile transversale se dispun decalat (pentru evitarea rosturilor in cruce).

Plafon suspendat cu structura de sustinere din metal.

Panotajul.
Panouri de constructie gips-carton — [¥]vario(¥] , de format mare , grosime 12,5 mm.
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Fixarea panourilor.
Suruburi rapide gips-carton de 25 mm.

Prelucrarea rosturilor.
Rosturile dintre panouri, precum si piesele de prindere trebuiesc prelucrate cu spaclul in mai multe randuri .

Structura de sustinere.
Profil de plafon gips-carton CD, ca profil de baza si portant.

Prinderea sistemelor de suspendare de plansee masive.
Mai intai se traseaza pe peretii adiacenti inaltimea plafonului suspendat. Apoi se traseaza pozitiile sistemelor de
suspendare, care se prind de planseul existent cu dibluri si suruburi.

Prinderea sistemelor de suspendare de plansee cu grinzi de lemn.
In cazul planseelor de suspendare se prind de grinzile lemn, pe cat posibil lateral prin intermediul unor suruburi
cu cap rotund , cu diametrul de cca.5 mm.

Piesa de legatura.

Piesa de legatura a profilului CD pentru alaturarea profilelor.

Ancora de colf pentru incrucisarile profilelor CD.

Piesa de siguranta a legaturilor transversale CD pentru structuri cu inalfime constanta.

Sistem de suspendare.
Tija de suspendare cu bucla, lungimi de livrare de le 12,5 cm pénala 1,0 m.
Piesa de suspendare rapida tip ancora, cu arc.

Profilul de baza.
Piesa de suspendare rapida cu arc se introduce in profilul de baza si se cupleaza cu tija de suspendare.
Ajustarea Tnaltimii se face prin glisarea tijelor de suspendare in cadrul arcului.

Profilul portant.
Profilul portant CD se prinde de profilul de baza prin ancore cu colf.

Panotarea

De profilele portante se prind cu suruburi rapide Rigips de 25 mm lungime, panourile de constructie gips-carton,
groase de 12,5 mm. Distanta intre suruburi este 17 cm. Rosturile transversale se dispun decalat (pentru evitarea
rosturilor in cruce).

Variante de executje.

Profil de plafon [¥]palarie[¥)
Structura usoara de dimensiuni exacte si durabil constante, pentru finisarea planseelor cu grinzi de lemn.

Piesa de suspendare banda cu silturi.
Compus din sina - banda cu silt si piesa de suspendare — banda cu silt. Element de suspendare nedeformabil
sub sarcina, din clasa de capacitate portanta 0,25 kN.

Piesa de suspendare .

Se compune din bagheta de ajustare si piesa de suspendare. Element de suspendare nedeformabil sub
sarcina, din clasa de capacitate portanta 0,25kN.

Pentru plafoane rezistente la foc cu greutate mare. Legatura de profile intre profilele de baza si cele portante cu
element de legatura rapida in cruce, clasa de capacitate portanta 0,4 kN.

Sine pentru montajul direct al profilelor de plafoane CD.
Structura de sustinere pentru finisare planseelor cu grinzi de lemn.

Elementul reglabil de suspendare directa pentru profile de plafoane CD.

Compus din doua parti cu doua cleme de siguranta. Structura de sustinere pentru finisarea planseelor masive
sau cu grinzi de lemn.

Exemplu de utilizare a plafoanelor curbe.

Panotajul
Panourile speciale din ipsos, grosime 6 mm, capabile de a fi montate in regim uscat, flexibile, prevazute cu fibre
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de sticla incorporate pe ambele fete, muchii ascutite pe 4 laturi. Format 120 x 240 cm.

Fixarea panouirilor.
Suruburi rapide Rigips 3,5 x 25 mm, pentru primul si al doilea strat de panotaj.

Structura de sustinere.
Structura de sustinere din metal pentru plafoane curbe, suspendate.

Izolarea spatiului liber.
Lana minerala pentru plansee cu grinzi de lemn. F30 : 40 mm [¥] 40 kg/mc.

Prelucrarea rosturilor.
Rosturile dintre panouri, precum si elementele de prindere trebuie prelucrate cu spaclul in mai multe randuri, cu
chit Riduit.

Structura de sustinere.

Profilele boltiri se curbeaza pe santier la curbura dorita, cu ajutorul dispozitivului special pentru curbat.
Montarea acestor profile curbate, de pereii si de planseu se face cu piesa de suspendare si baghete de ajustare, la
distanta de max. 500 mm. Interaxul profilelor boltirii trebuie sa fie de max. 1000 mm. Impreuna cu piesa de suspendare ,
se insurubeaza de profilele boltirii si piesele de legatura incrucisata CD, cu suruburi M 5 x 16 ( distanta (¥] 300 mm).

Panotarea.

Panourile speciale din ipsos se dispun transversal si se adapteaza formei boltirii prin ingurubare. Este posibila
panotarea in 1 sau mai multe straturi. Distanta dintre suruburi este a=200mm.

Rosturile se prelucreaza cu chit Ridurit si cu straifuri de proteciie din fibre de sticla, numai in stratul exterior al
panotajului. Rosturile din stratul interior de panotaj se realizeaza doar prin simpla alaturare.

Raza de curbura pentru plafoane.
(raza minima ) 600 mm

Observatii.

Chituirea intregii suprafete nu este necesara decét in cazul unor conditii speciale de iluminare, sau in cazul unor
cerinte speciale privind netezimea, de ex. in vederea finisarii cu lac, sau cu tapet de vilin. In cazul finisarii cu lac trebuie
in general prevazuta o a doua panotare.

Programul gips-carton de plafoane acustice.

Materialul.

Panourile sunt panouri de gips-carton realizate conform normei austriece B3410. Panourile sunt constituite
dintr-un miez de ipsos ale carui fete sunt acoperite cu carton special. Panourile au grosimea de 13,0 mm. Sistemele sunt
casete stratificate pe una din fete si prevazute cu lana acustica pe fata posterioara.

Suprafetele.

Panourile acustice prezinta suprafete netede (Base) perforate cu goluri rotunde (Point), patrate (Quattro),
prevazute cu slituri (Linie) si pot avea muchii de forme diferite. In cadrul acestui design existd un numar mare de
variatiuni, pentru orice tip de conceptie a plafoanelor.

Calitati marcante

Gips pentru o locuire sanatoasa.
Panourile — euro-format 600 x 600 mm (respectiv 594 x 594 in cazul muchiilor de tip A) si cu o grosime de 13
mm — sunt toate realizate din unul si acelasi material, care s-a dovedit a fi de calitate, si anume din gips.

Valori lipsite de zgomot si fum.

Panourile perforate sau prevazute cu slituri, sunt caserate pe fata posterioara cu 1ana acustica. In consecinta
structurile de plafoane poseda — fara a necesita interventii suplimentare-excelente calitafi fonoabsorbante. Capacitatea
ridicata de fonoabsorbtie a fost calculata conform Normei Internationale ISO 354 / 1984.

Montajul simplu printr-o tehnica verificata.
Sistemele de plafoane se monteaza usor si rapid in tehnica uscata ( prin pozare si montaj ascuns ). Diferentele
de sistem portant sunt conditionate de cele trei tipuri diferite de muchii. Grautatea este cca. 8 kg/mp - 9 kg/mp.

Accesibilitatea spatiului intern.
In vederea inspectarii si intretinerii spatiului liber din spatele plafoanelor, plafoanele acestora pot fi demontate
rapid : se ridica, se inclina si se scot.
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Finiasaj de calitate din fabrica.
In fabrica, panourile sunt finisate cu un strat de vopsea acrilica de calitate superioara, in tonul coloristic RAL
9010 — alb. In acest fel panourile se livreaza gata pregatite pentru montaj.

Montaj cu sisteme portante.

Fiecaruia dintre cele trei sisteme portante ii corespunde un anumit tip de muchie a panourilor. Astfel, din punct
de vedere al perceptiei vizuale, se pot realiza trei tipuri diferite de rosturi : cu un profil portant plat vizibil, rost ingust
retras de la fata panotajului, si rost aproape invizibil.

Pentru accesorii ale plafonului care depasesc greutatea de 5 kg trebuie prevazute prinderi suplimentare.
Corpurile de iluminat cu greutatea de pana la 1 kg. Pot fi montate in retrageri prin slituri su gauri. Greutatile mai mari
necesita prinderi suplimentare. Panourile cu muchii de tip montaj ascuns pot prelua in suprafetele neperforate greutati de
pana la 3 kg.

Un program Rigips.
Un panou de plafon din gips, lipsit de strat superior, sub forma unei casete 600 x 600 mm, pentru structuri de
pozare demontabile.

Un material de constructie natural.
Gipsul, ca material de constructie nu afecteaza sanatatea. Dimpotriva gipsul asigura un climat interior mai bun,
deoarece absoarbe si cedeaza rapid umiditatea. In plus gipsul nu produce nici un fel de emanatii.

Calitate prin caracteristici superioare.

Panourile se caracterizeaza printr-o nedeformabilitate de exceptie. Structurat ca un fagure pe fata posterioara,
panoul asigura distributia uniforma a sarcinilor, si prin aceasta planeitatea si stabilitatea plafonului. Nici la 38 {¥]C si o
umiditate atmosferica ridicatd nu se produc deformari. De aceea panourile pot fi montate in orice anotimp. Panourile au
dimensiunile practice de 60 x 60 cm si cantaresc numai 9 kg/mp. Montarea este simpla si nu ridica probleme. La fel de
simplu panourile pot fi demontate, respectiv inlocuite. Panourile nu sunt inflamabile. Nu necesita intretinere speciala. Pot
fi curatate usor.Pot fi vopsite.

Imbracarea elementelor portante si de sprijin .
Finisaje rezistente la foc si economice pentru elemente portante si de sprijin din otel.

Din acest punct de vedere, un material de constructie verificat in timp si natural, ofera ajantave exceptionale :
gipsul. Cu panou de protectie impotriva incendiului, se pot imbraca elemente portante si de sprijin din otel de la F 30
pana la F 80. Rezistenta ridicata a panourilor de protectie impotriva incendiului. Groase de 15, 20 sau 25 mm, armata cu
o pasla din fibra de sticla, permite ingurubarea, respectiv prinderea cu cleme a muchiilor. Astfel elementele de
constructie metalice, pot fi imbracate rapid si economic nefiind necesara o structura costisitoare de sustinere a
panourilor.

Grosimea economica a panourilor, de proteciie impotriva incendiului se poate afla, in functie de cerintele de
protectie la incendiu si de sectiunea elementelor din otel, prin metoda de calcul U/A concentrata intr-un tabel. Astfel
panourile de protectie impotriva incendiului permit o protectie optima si economica impotriva incendiului.

Indicatii de montaj.

Panourile de protectie impotriva incendiului pot fi taiate cu unelte specifice tehnologiei de tdiere in regim uscat.
Panourile de 20 si 25 mm grosime, precum si toate taieturile precise trebuie executate cu un fierastrau coada de vulpe
cu dintji fini sau si mai bine cu un fierastrau circular electric, manual sau fix, pe céat posibil cu panze widia si sistem de
absorbtie a prafului. Imbracarea cu casete a elementelor de otel se poate realiza prin legaturi intre muchii. In acest scop
pot fi folosite suruburile sau cleme tratate cu rasini uzuale din comert. La grosimi de panouri de 15 mm legaturile trebuie
facute in principiu cu cleme, de ex. tip Paslode 41 x 13 x 1,6 mm.

Elemente de prindere.
Distanta dintre axa elementelor de prindere .

Cleme suruburi
F 30 100 mm 200 mm
F 60 100 mm 200 mm
F 90 100 mm 100 mm
F120 100 mm 100 mm

Distanta elementelor de prindere fata de marginile superioare si inferioare : 20 mm.
Imbracarea elementelor portante, nu necesita in principiu profile de protectie a muchiilor si nici chituire. Trebuie
insa respectate distantele maxime admisibile dintre elementele de prindere.

pag. 25 din 47



Proiect: Construire corp cladire cu birouri- Primaria Vladimirescu
Beneficiar :Comuna Vladimirescu

Cleme adecvate prinderii.

Grosimea (mm) Dimensiunile clemei
15 44/10.8/1.53
20 50/10.8/1.53
25 63/11.4/1.83
Livrarea
Patru muchi ascutite
Grosime Lungime Latime Greutate
mm mm mm mm
15 2000 1200 14,5
20 2000 1200 19,4
25 2000 1200 24,2
Accesorii.

Profil de protectie a muchiilor,din aluminiu,pentru protectia muchiilor iesite in afara,40 x 40 mm, lungime
standard 2,50 m. Unghiuri de montaj pentru elementele portante. Elemente de simplificare a montajului panourilor in
zona plangeelor 30x30 mm. Chit de gpaclu. Pentru prelucrarea rosturilor, a colfurilor si a zonelor de prindere. Saci de 5
kg.

Suruburi rapide.

Grosime Lungime
Ridurit  suruburi

Cap [¥]trompeta¥) 15mm 45x
cu filet brut si 20 mm 55

varf de cui. Lungimi 25mm 55
in mm.

Elemente de sprijin din otel.
Grosimile imbracamintii conform valorii raportului U/A.

Clasa de rezistenta la Grosimea minima a imbracamintii in mm, raportata la max. U/A = raport
foc

15 20 25 30 35 40

F 30 300

F 60 300

F 90 - [¥] 170 [¥] 240 (] 300

F 120 - (] 68 (] 94 (%] 130 [¥] 165 [¥] 300

Indicatii de montaj.

Inainte de efectuarea taieturilor trebuie stabilite tolerantele de montaj si tolerantele de executie a profilelor de
otel.

Nu prindeti panourile Ridurit direct de otel.

Elemente portante din otel.

Clasa de rezistenta la Grosimea minima a imbracamintii in mm, raportata la max. U/A = raport
foc

15 20 25 30 35 45 50 55

F 30 (¥] 300

F 60 220 (] 300

F 90 - [®60 [¥] 300

F 120 - - - [¥] 120 [¥] 300

F 180 - - - - - ] 100 [¥] 240 (¥] 300

Indicatii de montaj.

Inainte de efectuarea taieturilor trebuie stabilite tolerantele de montaj si tolerantele de executie ale sistemelor
portante din otel.

Straifurile trebuie astfel dispuse incét fata exterioara sa depaseasca cu minimum 5 mm flansa elementului
portant.

Pentru simplificarea montajului, poate fi prins cu dibluri de planseu un profil in vinclu, suplimentar de 30/30 mm.

Prelucrarea panourilor.
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Transport/ depozitare.

Panourile gips-carton se depoziteaza plan, pe un suport neted si se protejeaza de umiditate. Panourile gips-
carton de format mare trebuie transportate numai in plan vertical, transport ce poate fi simplificat prin folosirea pieselor
de transport gips-carton.

La depozitare trebuie luata in considerare capacitatea portanta a planseelor.

Taieturi simple.

Cu ajutorul cutitului gips-carton se taie mai intai cartonul fefei vizibile si apoi se rupe miezul de ipsos, de-a
lungul taieturii. Apoi se taie cartonul fetei posterioare. Golurile pentru instalatii se pozitioneaza si se dimensioneaza exact
si apoi se executa cu freza pentru doze, cu dornul sau cu fierastraul {¥}coada de soarecef¥].

Taieturi precise.

Taieturile de mare precizie se executa cu fierastrau coada de vulpe sau fierastrau circular manual.Golurile
pentru instalatii se pozitioneaza si se dimensioneaza foarte exact si se realizeaza cu freza pentru doze , dornul sau
fierastraul coada de soarece.

Prelucrarea rosturilor.

Prelucrarea rosturilor reprezinta lucrarea finala care incununeaza tehnologia de montaj uscat. Aceasta
operatiune are un rol important si influenteaza in mare masura calitatea estetica a lucrului finit. Rosturile pot fi prelucrate
cu un singur tip de panou, dupa dorinta si necesitati, cu sau fara banda de protectie. Aceasta libertate de alegere
simplifica si rationalizeaza depozitarea si organizarea de santier.

Panourile gips-carton cu muchie obignuita AK (muchii longitudinale aplatizate si imbracate cu carton) se
prelucreaza de obicei cu pasta de imbinare a rosturilor, cu banda de protectie din fibra de sticla sau hartie de protecie.

Sistemul de rosturi .

Panourile .
Muchii longitudinale semicirculare si aplatizate, imbracate in carton.

Operatiuni.
Rosturile se umplu cu pasta . Dupa aprox. 30 de minute, surplusul de pasta se indeparteaza si se efectueaza
chituirea plana .Daca este necesar, rosturile astfel finisate se pot slefui.

Ante si postprelucrare fara banda de protecie.

Sistemul de rosturi fara banda de protectie.
Asigura aceeasi rezistenta a rosturilor ca si prelucrarea conventionalda (muchia panoului : AK si banda de
protectie).

Muchii taiate.

Muchii taiate se prelucreaza cu rindeaua pentru muchii gips-carton .Cu lama dubla a acesteia se realizeaza
muchii cu doua frangeri. Prin pre-umezire se pot obtine rezistente optime ale rosturilor, deoarece astfel se indeparteaza
eventualele depozite de praf de ipsos. Panourile astfel prelucrate se alatura unele fata de altele, fara a lasa rost intre ele.

Rindeaua pentru muchii .
Pentru o prelucrare sigura si rationala a muchiilor transversale. Prelucrarea muchiei cu lama dubla.

Prelucrarea rosturilor cu benzi de protectie.

Panourile gips-carton cu muchie tip pot fi prelucrate si cu chit de spaclu si banda de protectie din fibra de sticla.
Tn acest fel se asiguré o rezistenta sporitd suprafetelor foarte solicitate de exemplu in cazul unei structuri de sustinere
din lemn sau in zona golurilor, cum ar fi ferestrele, usile, golurile corpurilor de iluminat.

Operatiuni.

Rosturile se umplu cu chit de spaclu . Benzile de proteciie gips-carton din fibra de sticla se ingroapa complet in
chitul proaspat si fara a mai agauga chit, rosturile se netezesc. Dupa expirarea timpului de priza, cca 30 minute, se
executa corectiile. Daca este necesar, rosturile pot fi slefuite.

Ante si post prelucrare cu benzi de protectie.
Muchia nu exclude o prelucrare obisnuita cu pasta de umplere a rosturilor si benzi de protectie .

Muchiile taiate.

Muchiile taiate se pot tesi si prin slefuire utilizand o bucata de lemn invelita in glasspapier. Panourile se alatura
unele fata de altele. Benzile de protectie se ingroapa in masa de chit, aceasta se netezeste si se prelucreaza cu un strat
subtire de chit. In timpul post slefuirii, marginile zonei spacluite se prelucreaza pana devin plane.
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Finisarea suprafetelor.

Pregatire.

Stropii de mortar sau alte resturi asemanatoare trebuie indepartate de pe intreaga suprafata. Zonele prelucrate
cu spaclul trebuie sa fie uscate, si de la caz la caz, trebuie slefuite.

In timpul slefuirii trebuie evitata atingerea cartonului aflat in apropierea zonei slefuite.

In cazul unei vopsiri care necesita o tratare speciala se recomanda spacluirea intregii suprafate cu substanta de
finisare .

Grunduire.

Pe panotajul gips-carton, cu rosturile prelucrate, se aplica un grund.

Prin aplinarea grundului se compenseaza diferentele intre capacitatea de absorbtie a suprafetelor de carton si
cea a suprafetelor cu spaclul.

In acest scop se foloseste un grund ce poate fi subtiat cu apa sau grund de profunzime.

Inainte de continuarea lucrarilor, grundul trebuie lasat sa se usuce.

In cazul finisarii cu placi ceramice, a unor suprafete supuse udarii, trebuie folosit grundul de profunzime. Pre-
vopsiri cu vopsele-lianti nu lucreaza ca un grund.

Vopsire.

Pentru vopsire se folosesc toate vopselele comerciale, de exemplu vopselele solubile.

Nu sunt permise vopselele pe baza minerala (vopsele cu silicat, var, silicat de sodiu). Vopselele solubile, cu
silicati, pot fi folosite doar in cazul in care producatorul acestora certifica compatibilitatea acestor vopsele cu sistemele
gips-carton, si ofera instructiuni precise de folosire. In cazul in care stratul vopsit trebuie sa raspunda unor cerinte
deosebite (de ex. rezistenta la spalare conform DIN53778) producatorul vopselelor trebuie sa certifice acest lucru.

Tehnica de vopsire.

Aplicarea cu pensula sau rola.

Aplicarea prin stropire nu este permisa decét in cazul, in care a fost aplicat intai un strat de grund special.

Indicatii : Suprafetele de gips-carton netratate pot sa prezinte, datorita expunerii intensive la lumina, fata vizibila
a cartonului ingalbenita, cazuri in care utilizarea diverselor grunduri speciale este de dorit.

In situatia in care nu se cunosc exact caracteristicile vopselelor, se recomanda intai efectuarea unor probe pe
mai multe panouri in zone diferite care sa cuprinda si rosturile dintre acestea.

Tapetare.

Pot fi folosite toate tipurile de tapet ce se gasesc in comert. Grundul protejeaza cartonul panourilor de distrugeri
de ar putea surveni la inlocuirea tapetului.

Prin utilizarea unor grunduri speciale, tapetul va putea fi ulterior, indepartat de pe placile de gips-carton, fara ca
aceasta operatiune sa ceara o umezire prealabila si fara ca tapetul sa se deterioreze.

Pot fi folosite tipurile de adeziv pentru tapete ce se gasesc in comert.

Placare.
In bai si bucatarii se recomanda utilizarea panourilor de constructie gips-carton impregnate.

Materiale pentru placare.
Placi ceramice ( DIN 18155) placi de faiant{a, mozaic de sticla.

Tehnica de lipire.

Adezivul se aplica in strat subtire pe intreaga suprafata si se piaptana cu mistria cu dini fini, pe directie
verticala, iar la partea superioara pe directie orizontala.

Folositi adezivi artificiali pe baza de dispersie sau adezivi hidraulici (priza in conditii de umezealad) care se
gasesc in comert.

Rosturile dintre panourile gips-carton neprelucrate se umplu si se acopera cu aceeasi substanta.

Rostuirea placilor.
Rosturile dintre placile de finisaj se umplu cu materiale de rosturi pe baza de ciment.

Indicatii pentru suprafete care se uda in exploatere.
Folositi ca grund, grundul de profunzime.

Tehnica de lipire.

Adezivul se aplica in strat subtire cu mistria neteda pe toata suprafata pe directie verticala, iar in partea
superioara se piaptana cu mistria cu dinti (dinti tesiti 5 mm) pe directie orizontala.

Trebuie mentinut un strat subtire continuu de adeziv.
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Tencuieli decorative gips-carton
Pentru tratarea individuala a peretilor.

Grunduire.
Inainte de aplicarea tencuielii decorative, suportul trebuie tratat cu grund .

Prelucrare.

Tencuielile Rigips se prepara cu apa si apoi sunt gata de aplicare. Materialul bine amestecat trebuie aplicat cel
tarziu dupa 60-70 minute, in strat uniform, cu mistria umeda.

Dupa aplicare, compozitia se prelucreaza cu rola, spaclul (tencuiala de rola sau spaclu), respectiv cu drigsca/ de
netezit pentru materiale artificiale (tencuieli drigcuite) Tencuielile decorative ating deja, dupa aproximativ 4 ore, 90% din
stabilitatea finala. Pot fi zugravite cu materiale disponibile in comert.

Prinderea obiectelor.

Plansee.

a) Sarcini concentrate usoare.

Galeriile, corpurile de iluminat, s.a. pot fi prinse cu dibluri direct de panotaj. Solicitarea maxima admisibila
pentru 1 diblu si 1 mp de planseu este 15 kp (150N).

Pereti. Prinderea obiectelor de panotajul peretilor.

a) Sarcini concentrate usoare.

Carlige pentru tablouri :

Pentru 1 carlig 5 kg. In cazul unui singur strat de panotaj : 1:5kg ; 2:10kg ; 3:15kg.

b) Sarcini ugoare in consola.

Diblu sprait [¥] 6mm.Greutate admisa pentru 1 diblu: pentru grosime de panotaj incepand cu 20 mm : 20kg

Diblu din material plastic pentru spatii goale. Sarcina admisa pentru 1 diblu : la o grosime de panotaj incepand
cu 12,5 mm : 20 kg ; la o grosime de panotaj incepand cu 20 mm : 30 kg.

c¢) Sarcini medii in consola.

Ancora de insurubare din metal . Sarcina admisa pentru 1 diblu : la o grosime de panotaj incepand cu 12,5
mm : 30 kg ; la o grosime de panotaj incepand cu 25,0 mm : 50 kg .

Prinderea obiectelor de structura de sustinere a peretilor

a) Suport pentru rafturi.

Sinele portante ale unor sisteme speciale de rafturi de perete trebuie pe cat posibil prinse cu dibluri pentru spatii
goale, in zone apropiate de montantii de sustinere ai peretilor.

b) Panou de montaj gips-carton.

Lavoarele mai mici, dulapuri suspendate, s.a., pot fi prinse de panouri de montaj gips-carton respectiv de
traverse de lemn sau de placi PFL, care se monteaza intre montantii de sustinere ai peretelui.

c¢) Sarcini mari in consola.

Lavabouri, wc-uri, montate in peret, bideuri, s.a., trebuie prinse in principiu, de montanti portanti speciali de
diferite tipuri si executii, ce pot fi comandati.

d) Sarcini mari in consol3, cu efect static.

Table de scoala, dulapuri de laborator sau rafturi pentru obiecte grele, trebuie prinse de structuri portante inalte
cat incaperea. In aceste cazuri- mai ales la sarcini mari in raport cu suprafata peretelui — trebuie calculate static eforturile
de incarcare si transmitere ale acestora.

Extras din norma austriaca B3415 — Reguli pentru prelucrarea panourilor de gips-carton.

Prinderi de planseu la rosu.

Pentru fiecare element in parte sunt valabile urmatoarele :

- la dibluri si suruburi : siguranta trebuie sa fie [¥]3 ; trebuie prevazut un punct de prindere pentru 1,5mp

- la cuie (solicitate) : in principiu greutatea plafonului nu trebuie sa depaseasca 20kg/mp; pentru fiecare punct
de prindere trebuie batute 2 cuie inclinate unul spre celdlalt (in cruce); trebuie prevazute minimum 3 puncte de prindere
pentru 1 mp.

- la bolturi : siguranta trebuie sa fie = 5 ; trebuie prevazute minimum 2 puncte de prindere pentru 1 mp;
capacitatea portanta a elementului de prindere (dibluri, etc) de elementul portant ( planseu la rosu) trebuie
verificata pentru cel putin 5 din locurile de prindere ; la aceasta verificare nu trebuie sa fie inregistrate jocuri; daca se
inregistreaza jocuri trebuie verificate alte 10% din locurile de prindere, daca din nou se inregistreaza jocuri, trebuie
verificate toate locurile de prindere; rezultatele testarilor trebuie trecute in jurnalul de santier.

Daca de plafoanele suspendate se prind sarcini suplimentare (accesorii incastrate sau suspendate ) trebuie
respectate urmatoarele prevederi : sarcini suplimentare [¥]3 kg pot fi prinse direct pe panouri, daca acestea au grosimea
de minimum 12,5 cm, iar distan{a dintre punctele suprasolicitate este de minimum 50 cm. Sarcini suplimentare mai mari
de 3 kg./mp si [¥] 20 kg/mp.trebuie prinse direct de structura de sustinere, fiecare punct de prindere putand fi solicitat de
maximum 10 kg. Sarcinile suplimentare de suprafata de peste 20kg/mp trebuie prinse direct de planseul la rosu .
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Decogips — placi pentru tavane demontabile.

Plafoane din placi de ipsos.

Compozitie :

Placile pentru plafoanele Decogips sunt realizate dintr-un amestec dozat conform unor retete proprii, amestec
ale carui principale componente sunt :

- Gipsul , un produs mineral natural 100%, inert, bun regulator hidrometric si necombustibil. Analiza
zacamintelor de gips arata ca gipsul E35 utilizat in productie are calita{i deosebite atingand cel mai inalt grad de puritate
si avand un continut de 95% dihidrat. Puritatea exceptionala ii da in totalitate o culoare naturala omogena — alb — mat
care face inutila rectificarea ulterioara a uniformitatii culorii cu vopsele si duce in final la cheltuieli mai mici in comparatie
cu cele ale altor plafoane suspendate produse de alte firme.

- Perlitul, o roca de origine vulcanica, usoara si cu o foarte buna capacitate izolatoare care, in amestec cu
gipsul, face ca produsul sa fie inert chimic si necombustibil.

- Fibra de sticla, care introdusa sub forma unei tesaturi constituie in armatura placilor de ipsos, pentru sporirea
capacitatii de rezistenta la intindere si incovoiere.

Productie :
Uscatorii artificiale permit utilizarea fara intrerupere a materialului pe tot parcursul anului indiferent de conditjile
de clima.

Capacitatea de absorbtie si rezistenta la umezeala.
Potrivit incercarilor efectuate la Institutul Politehnic din Milano, certificat nr. 89 / 0293/001 din 9 iunie 1989
tavanul usor din ipsos are o rezistenta la umezeala de 30 de zile la 38 [¥]C, si la o umiditate relativa de 95%.

Practic, un tavan poate fi instalat oricand fara a astepta sa se usuce constructia.

Proprietatile si compozitia produsului, il fac un excelent reglator de umiditate, mentinand un echilibru in
atmosfera. Umiditatea mediului nu influenteaza consistenta placilor, dimensiunile planeitatea acestora raméanand
neschimbata.

Rezistenta la foc.

Materialul indeplineste conditiile de rezistenta la foc, stabilite de standardul constructiilor, (NNE — CPI — 82) .

Incombustibilitate.

Potrivit incercarilor efectuate dupa standardul UNE — 23 — 727 — 80, produsul este clasificat UNE M-0
neinflamabil si fara a produce flacara, fum sau gaze toxice.

Fonoizolatia.

Calculul controlat al raportului dintre densitatea masei si greutate, confera o fonoizolatie egala intre
compartimente.

Fonoabsorbtia.

Placile fonoabsorbante au un inalt grad de fonoabsorbiie, facand spatiile mai confortabile, limitand patrunderea
zgomotelor din exterior. Este obfinuta cu ajutorul perforatiilor practicate in placa, a unui strat de vata minerala si prin
adaugarea unei héarti de aluminiu pe spatele placii.

Duritatea suprafetei.

Controlul strict de calitate efectuat asupra duritatii suprafetei, certifica la toate esantioanele si toate modelele, o
rata constanta de peste 60 Shore C unitati.

Reflexia luminii.

Tavanele usoare, din ipsos ofera atat modele cu un inalt grad de reflexie ideale pentru birouri, muzee, etc, cat si
modele care sunt neutre din punct de vedere al distributiei luminii si care reactioneaza perfect in zonele unde controlul
luminii este dorit.

Izolarea termica.

temperatura medie de 20{¥]C.

Prezentare.

Placile de plafoane sunt furnizate in cutii de carton si paleti impachetati in folii de plastic. Pentru a usura
alegera profilelor in functie de modul lor de utilizare, modelele sunt impachetat in cutii de culoare verde atunci cand
profilul va fi aparent, albastru cand profilul va fi semiaparent, si rosu pentru cazul cand va fi ascuns.

Panouri per cutie :

Aparent Semiaparent Ascuns
A E 24 E15 D

60 60 60 x 60 60 x 60 60 x 60
62,5 x 62,5 62,5 x 62,5

6 6 6 4
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Cutii per palete :

Aparent Semiaparent Ascuns

A E 24 E15 D

60 60 60 x 60 60 x 60 60 x 60

62,5 x 62,5 62,5 x 62,5

42 42 42 42
Intretinerea.

Tavanele nu necesita intrefinere speciala si se curata fara produse chimice sau abrazive. In cazul in care se
doreste vopsirea lor se recomanda zugraveli in culori de apa.

Material pentru 1 mp de suprafata.
Placa -1,00 mp

Profil principal - 0,83
Profil secundar - 1,66

Profil compartimental -0,83
Profil perimetrial - 1,30

Dibluri -1

Tiranti -1

Piesa suspensie -1

8. CAIET DE SARCINI TERMOIZOLATII
ARHITECTURA

1.Generalitati
Specificatiile din acest capitol se aplica la executia termoizolatiilor la acoperisuri si tavane, pardoseli si pereti.
2.Standarde si normative de referinta

- C107 - Normativ privind proiectarea si executarea lucrarilor de izolatii termice la cladiri.
- C 107/2 - Normativ pentru calculul coeficientului global de izolare termica la cladiri cu alta destinatie decat cele de
locuit.
- C 107/3 - Normativ pentru calculul termotehnic al elementelor de constructii ale cladirilor.
- C 107/5 - Normativ privind calculul termotehnic al elementelor de constructii in contact cu solul.
- C 142 - Instructiuni tehnice pentru executarea si receptionarea termoizolatiilor la elementele de instalatii.

= C 56 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente.

= U 10 - Normativ privind dotarea cu masini, scule si dispozitive a muncitorilor in constructii.
STAS 5838 - 76 - Vata minerala si produse din vata minerala
STAS 5838/2 - 78 - Vata minerala
STAS 5838/5 — 80 - Placi din vata minerala
STAS 6881 - 60 — vata de sticla

SR EN 13164-2009 si SR EN 13163-2009 — privind continutul de hidrocarburi de fluor sau clor complet halogenate

3.Materiale si produse

Se admit numai produse ale unor producatori recunoscuti si care asigura si garanteaza calitatea
produselor pe plan local.

Inainte de emiterea comenzii si aprovizionare se vor pune la dispozitia proiectantului si beneficiarului spre
aprobare urmatoarele mostre:

- termoizolatie din placi polistiren expandat
- termoizolatie din saltele de vata minerala
- termoizolatie din placi polistiren extrudat

Materialele prevazute in proiect si cele puse in opera, vor avea caracteristicile tehnice conform normelor de
fabricatie. Materialele de baza trebuie sa corespunda conditiilor tehnice prevazute in standarde.

Toate materialele utilizate vor fi testate in prealabil de furnizor si vor fi atestate calitativ.

Pe santier se verifica calitatea materialelor, concordanta cu specifiicatiile din fisele de produs si, in caz de dubii,
se pot face probe si testari in laboratoare specializate.

Accesoriile si materialele auxiliare pentru termoizolatii vor fi conform specificatiilor tehnice ale
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producatorului materialelor principale si in accord cu standardele in vigoare.

Sistemele de termoizolatie trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

- rezistenta optima de transmitere a caldurii in scopul evitarii pierderilor de caldura si formarii condensului pe
suprafetele interioare;

- stabilitate termica in scopul reducerii amplitudinii oscilatiilor de temperaturaa interioara si pe suprafata elementelor
de inchidere in limitele confortului termic;

- mentinerea capacitatii de izolare termica prin inlaturarea posibilitatilor de formare a condensului in interiorul
elementelor de constructie;

- rezistenta la infiltratia aerului, pentru limitarea reducerii capacitatii de izolare termica datorita permeabilitatii la aer.

Polistiren expandat

Este un material ecologic ce contine aer, avand intre trei si sase miliarde de celule inchise la fiecare metru cub,
ceea ce confera acestui material caracteristici ecologice. Izolatia cu acest material protejeaza mediul inconjurator,
emisiile de noxe CO2, NOX si dioxid de sulf fiind astfel reduse. Materialul contine cca. 98% aer si este tolerat de piele.

Nu contine hidrocarburi de fluor sau clor complet halogenate (FCKW). Depozitare: a se feri de radiatia solara si
de umezeala. Impact de mediu: produs reciclabil, nu degaja fluoruri sau cloruri, nu afecteaza sanatatea. Caracteristicile
principale ale fiecarui tip de polistiren expandat sunt inscriptionate pe ambalajul pachetelor.

Vata minerala

Receptionarea placilor termoizolante din vata minerala se va efectua pe santier, urmarindu-se:

— verificarea modului in care au fost ambalate si transportate materialele, inainte de descarcarea lor din
mijlocul de transport;

— existenta buletinelor de calitate si a marcajului;

— respectarea conditiilor tehnice de calitate, precum si nedepasirea abaerilor permise conform STAS 5838/1-
76 , Vata minerala si produse din vata minerala”.

Polistiren extrudat

Polistirenul extrudat nu este rezistent la radiatii UV; vor fi luate masuri speciale de protectie. Materialul este afectat
de caldura radianta, pentru o exploatare indelungata, temperatura limita de 70 °C nu trebuie in niciun caz depasita.
Foliile transparente sau de culoare inchisa si geotextilele pot favoriza acumularea caldurii, ceea ce poate provoca
deformarea plécilor de polistiren extrudat. in cazul in care polistirenul extrudat intr& fn contact cu materiale care contin
substante volatile, se pot produce defecte prin dizolvare. La utilizarea adezivilor, va fi verificata compatibilitatea lor cu
spuma de polistiren. Placile din polistiren extrudat se monteaza dupa regulile recunoscute de nivelul tehnic actual. La
montaj se va {ine cont de conditiile specifice locale, in special din punctul de vedere al fizicii constructiilor.

4.Lucrari pregatitoare

Lucrari ce trebuie terminate inainte de inceperea operatiei de termoizolatie:

- stratul suport sa fie curat, fara umiditate, denivelari reale sau elemente de organizare a altor faze de lucrari.

- stratul suport sa fie degresat de eventuale pete de grasimi, uleiuri, sau bitum intarit ce ar influenta negativ
aderenta si ar produce coscoviri in scurt timp de la executie.

- suprafata stratului suport trebuie sa fie continua, neteda fara asperitati si reliafari. Planeitatea se va verifica cu
bolobocul iar denivelarile la dreptar de 2 m lungime si sa fie de maxim 4 mm.

- se curata suprafetele, se matura si se perie pentru indepartarea prafului sau particulelor solide, se verifica
stratul suport si existenta tuturor lucrarilor de strapungere (instalatii, ventilatii, etc.)

-termoizolatia se va executa dupa terminarea si controlarea lucrarilor prevazute sub stratul termoizolant,
precum si terminarea tuturor lucrarilor de constructii-montaj care ar putea dauna izolatiei.

Stratul support:

-stratul support va fi - din placa de beton armat in cazul termoizolarii pardoselii ;
asteriala in cazul termoizolarii acoperisului
zidarie de caramida in cazul termoizolarii peretilor

Peste stratul support se vor aplica straturile de difuzie, bariera de vapori in functie de caz, precum si un strat
amorsa pentru aderarea termoizolatiei.

5.Prescriptii de executie

Executia se va face conform proiectului si detaliilor furnizorului de sistem, in concordanta cu prescriptiile
caietului de sarcini, tindnd cont de normativele specifice acestei categorii de lucrari si de prescriptiile tehnice in vigoare.
Se vor monta benzile de intarire, scafele, si reperele auxiliare conform proiectului si
recomandarilor producatorului. Se vor asigura gurile de scurgere si coloanele, impotriva blocarii lor prin colmatarea lor cu
deseuri, precum si imprastierea deseurilor si materialelor pe suprafetele altor lucrari.
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Lucrarile asociate cu termoizolatiile, trebuie efectuate de montatorul termoizolatiilor.

Conditiile de lucru avute in vedere la stabilirea normelor de munca sunt urmatoarele:

- se lucreaza la temperaturi de peste 0 grade C.

- se lucreaza la lumina zilei

Rosturile dintre placile termoizolante vor fi decalate pe o directie pentru fiecare strat. Pentru
straturi multiple, rosturile vor fi decalate intre straturi pe ambele directii fara spatii, pentru a forma o
inchidere termica completa.

Tehnologia de executie va fi conform cerintelor tehnice ale producatorului materialelor ce intra in
compozitia stratului hidroizolator si in functie de conditiile si necesitatile ce rezulta din proiectul de
executie. Lucrarile se vor proteja conform reglementarilor in vigoare si conform recomandarilor
producatorului materialelor ce intra in alcatuirea hidroizolatiei.

Executia se va face conform proiectului si detaliilor furnizorului de sistem, in concordanta cu prescriptiile
caietului de sarcini, tinand cont de normativele specifice acestei categorii de lucrari si de prescripiile tehnice in vigoare.

Lucrarile de termoizolatie fiind, in general, lucrari ascunse, pe parcursul execuiiei se va proceda in permanenta
la verificarea lor de catre organele de control ale executantului si ale beneficiarului in conformitate cu Legea nr.8, privind
»2Asigurarea durabilitatii si sigurantei in exploatare, functionalitatii si calitatii constructiilor”.

Termoizolarea peretilor cu ploistiren expandat - termosistem

Se recomanda o atentie deosebita in cazul zonelor in care pot aparea punti termice, in acele zone
recomandandu-se dublarea materialului termoizolant. Aceiasi atentie se cere acordata si in cazul racordarii
termosistemului la elementele de tdmplarie precum si la rezolvarile de la soclu sau de la streasina (racordul
cu termoizolatia acoperisului). La imbinarile de colt (intrate sau iesite) se recomanda teserea placilor de
polistiren pentru a impiedica aparitia puntilor termice.

Termenul de “termosistem” a fost adoptat pentru a defini sistemele de termoizolare a fatadelor (vorbind aici
despre pereti de exterior pe structura de zidarie) cu materiale termoizolante protejate cu tencuieli subtiri. Acest sistem
asigura si o permeabilitate la vapori a peretilor.

In cazul folosirii unui termosistem, finisajele uscate se monteaza pe sisteme dedicate de fixare, prinse pe
structura de sustinere a cladirii sau direct pe zidarie. Montajul placilor de polistiren se face prin tesere, lipire cu adezivi si
ancorare suplimentaré cu dibluri. Fatd de termosisteme nu este necesaréa spacluirea suprafetei exterioare a placilor. n
cazul sistemelor de sustinere a finisajelor uscate se
recomanda pozarea acestora astfel incat sa se reduca posibilitatea aparitiei de punti termice, respectiv scaderea
capacitatii termoizolante a ansamblului respectiv.

Termoizolarea acoperisului cu vata minerala :

Lucrarile de aplicare si lipire a placilor termoizolatoare se or executa la temperaturi peste + 5°C.

Faze de executie:

- Placile se asaza, bucata cu bucata pe o pelicula de bitum.

- Placile se aplica cu latura lunga pe directia pantei, fara rosturi intre ele.

- Daca grosimea stratului termoizolant se realizeaza din mai multe placi suprapuse, acestea se vor lipi intre ele direct
cu mastic de bitum la cald aplicat pe partea inferioara, numai cu peria, benzi de 10-15 cm latime si la 40-50 cm
distantd una de alta. Straturile de placi se asaza cu rosturile decalate cu cca. % placa longitudinal si transversal,
pentru a se evita continuitatea rostului pe toata grosimea termoizolatiei.

- se verifica rosturile si in cazul in care acestea depasesc 5 mm, se completeaza cu bucati de material termoizolator.
- Se etanseizeaza rosturile

In cazul panourilor cu mansete, acestea se ridica, se arunca bitum concomitent pe manseta si pe placa
alaturata, dipa care manseta se preseaza.

In cazul panourilor fara mansete se utilizeaza benzi din foi bitumate de 14-15 cm care acopera rosturile dintre
panouri i care se lipesc pe un strat de bitum turnat cu canciocul.

Pentru asigurarea termoizolatiei impotriva smulgerii din cauza sectiunii, prin ruperea materialului in grosimea
placii, se vor prevedea pe conturul versantilor dispozitive de fixare mecanica (cleme din tabla zincata de 0,5 — 0,75 mm
grosime) prinse de suport prin suruburi impuscate.

Termoizolarea si fonoizolarea planseelor cu polistiren extrudat:

Lucrarile de aplicare si lipire a placilor termoizolatoare se or executa la temperaturi peste + 5°C.
Faze de executie:
- Placile se asaza, bucata cu bucata pe o pelicula de bitum.
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- se verifica rosturile si in cazul in care acestea depasesc 5 mm, se completeaza cu bucati de material termoizolator.
- Se etanseizeaza rosturile

Pe tot parcursul executarii termoizolatiilor se va evita circulatia directa peste straturi, amplasarea de utilaje, etc.

Se vor lua masuri de protectie provizorie a lucrarilor de termoizolatie folosind dulapi, folii, placaje, etc.

Pentru circulatia de executie se vor aplica peste zonele cu termoizolatie dulapi iar muncitoriivor purta cizme de
cauciuc si manusi de protectie.

Se va acorda o mare atentie conservarii materialelor la punctul de lucru, respectandu-se masurile de securitate
a muncii si prevenirea incendiilor, amplasarii depozitului pe obiecte, a instalatiei de topit bitum si repartizarea materialelor
pe obiect.

6. Conditii tehnice de calitate

Controlul calitatii in timpul executiei se va face conform prevederilor din “Normativul pentru verificarea calitatii si
receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente” indicativ C 56-85 si din “Instructiunile pentru verificarea calitatii si
receptionarea lucrarilor ascunse”.

In cazurile in care prescriptia tehnica pentru executarea izolarii prevede conditii speciale de
planeitate, forme de racordari, umiditate etc, precum si montarea in prealabil a unor piese, dispozitive etc,
sau a unor straturi de protectie anticoroziva sau contra vaporilor etc., aceste conditii vor face obiectul unei
verificari suplimentare inainte de inceperea lucrarilor de izolatii.

La realizarea lucrarilor de izolatii se va respecta documentatia tehnica de executie, precum si
prezentele specificatii. Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat si dupa terminarea
lor, privind cele spuse mai sus. Verificarile dimensiunilor si calitatii materialelor se vor face conform specificatiilor si
standardelor pentru fiecare material si produs in parte.

Materialele folosite pentru care documentatia prevede o anumita calitate si care prezinta indoieli
in aceasta privinta trebuie supuse incercarilor de laborator.

7.Receptie

Operatiunile de verificare se vor efectua conform ,Normativ pentru vverificarea calitatii si receptia lucrarilor de
contruciii si instalatii aferente”, indicativ C.56-85 (caiet | si caiet XIV) si conform ,Instructiuni pentru verificarea caliratii si
receptionarea lucrarilor ascunse” (Anexa 1.1.).

Pe parcursul executiei lucrarilor se va urmari si consemna in procese verbale de lucrari ascunse:

a) indeplinirea conditiilor de calitate a suportului (sa fire uscat si curat, sa nu prezinte denivelari si asperitati
peste limitele admise, periclitdnd continuitatea si integritatea barierei contra vaporilor);

b) calitatea si umiditatea materialelor termoizolante conform standardelor si a normelor de produs, pe baza
avizelor de expeditie si a certificatelor de calitate ale producatorilor, precum si a determinarilor laboratorului de santier
(densitate, umiditate, abateri dimensionale);

c) montajul termoizoatiei cu rostri stranse intre placi, respectarea prevederilor proiectului privind grosimea
termoizolatiei si tratarea puntilor termice.

Verificarile se fac de catre proiectant, beneficiar si antreprenor si constau in:
respectarea prevederilor din proiect

-existenta proceselor verbale de receptie pentru lucrarile ascunse

-existenta certificatelor de calitate pentru produse si materiale

-se verifica vizual calitatea lucrarilor si se dispune refacerea celor necorespunzator executate

8. Conditii de depozitare, livrare si transport

Transportul si manipularea placilor din vata minerala se face balotat pe paleti in mijloace de transport acoperite
sau in cele descoperite, protejate cu prelate sau foi de polietilena impotriva intemperiilor.
Depozitarea placilor pe santier, pana la punerea in opera, se va efectua ferit de umezeala si intemperii, in magazii
inchise. Placile vor avea fetele plane, paralele, cu muchiile taiate drept si unghiurile de 90°

Receptionarea placilor termoizolante se va efectua pe santier, urmarindu-se:
- verificarea modului in care au fost ambalate si transportate materialele, inainte de descarcarea lor din mijlocul de

transport;

- existenta buletinelor de calitate si a marcajului
- respectarea cerintelor tehnice de calitate.

9. Masuri de protectia muncii

La lucrarile de termoizolare se vor respecta urmatoarele:
— Norme Republicane de protectia muncii aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu adresele
nr.34/75 si 60/75.
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— Norme de protectia muncii (constructii-montaj) aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul 7N/70
— Norme generale de protectia muncii aprobate cu Decretul 290/1977

10. Masurarea si decontarea lucrarilor

Lucrarile de izolare termica se vor masura si deconta la metru patrat de termoizolatie executata, conform planselor din
proiect, separat pentru fiecare tip de termoizolatie utilizata.

Materialele si manopera pentru sapa de egalizare si cagare a cartonului bitumat pentru vata minerala se deconteaza separat,
unitatea de masura fiind metrul patrat.

11. Completari
Precizarea si adaptarea specificatiilor si detaliilor de punere in operé oferite de proiectantul general, acolo unde

se produc modificari acceptate de acesta sau unde este necesar un proiect suplimentar specific de executie pentru
materiale si tehnologii speciale, cade in sarcina antreprenorului.

Acesta va contracta serviciile specializate ale furnizorului si/sau producatorul de materiale si tehnologii sau va
obtine — pe cheltuiala sa — de la o firma specializata, consultanta sau proiectele de detaliu necesare executiei.

Proiectele si fisele tehnologice respective vor fi inaintate spre aprobare proiectantului general care va hotari
asupra punerii lui Tn opera.

in situatia in care Antreprenorul considera ca pot fi gasite solutii alternative la anumite specificatii si detalii
indicate de proiectant, el are libertatea ca — pe cheltuiala sa — sa se adreseze unei firme autorizate de specialitate care-i
va furniza alte detalii si specificatii verificate de un verificator autorizat, conforme cu detaliile tehnice si financiare ale
proiectului. Aceste specificatii si detalii vor fi prezentate spre evaluare si aprobare proiectantului general care singur
poate hotari punerea lor in aplicare.

Antreprenorul va semnala din timp proiectantului general eventualele erori, omisiuni sau neconcordante pe care le
poate identifica fie in proiect, fie in datele tehnice ale furnizorilor sau pe santier, astfel incéat lucrarile sa se poata executa in bune
conditii.

9. CAIET DE SARCINI HIDROIZOLATII
ARHITECTURA

1. Generalitati
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de hidroizolatii la terase, acoperisuri si tavane,
pereti.

2, Standarde si normative de referinta

C 112 — 86 - Normativ privind proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase la lucrarile de
constructii. (Bul.constr. 3/1989 si 4/1987)

C 209 - Norme tehnice pentru hidroizolarea constructiilor cu suspensie si emulsie cationica bituminoasa

C 216 — 83 - Norme tehnice pentru utilizarea foilor din PVC la hidroizolarea constructiilor subterane si bazinelor.
(Bul.constr.nr.5/ 1984)

C 217 - 83 - Norme tehnice pivind alcatuirea si executarea hidroizolatoarelor cu folii din P.V.C. plastifiat la
acoperisuri.

C 234 - Instructiuni tehnice privind alcatuirea si executarea hidroizolatiei monostrat cu folie stratificata din P.V.C.
plastifiat la acoperisurile cladirilor industriale si agrozootehnice necirculabile.

C 246 - Instructiuni tehnice pentru utilizarea foilor de bitum aditivat la hidroizolatiile acoperisurilor.

GE 025 - Ghid pentru refacerea etanseitatii rosturilor la cladirile civile cu fatade realizate din panouri mari
prefabricate din beton armat.

C 56 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente.
C 112 - Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale nebituminoase la lucrarile de constructii.
STAS 139 - 73 - Materiale hidroizolatoare bitumate (reguli si metode de verificare)
STAS 1046 - 80 - Carton bitumat
STAS 1046 - 78 - Panza bitumata
STAS 2355/2-79 Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructii
STAS 2355/3-75 Hidroizolatii din materiale bituminoase la acoperisuri si terase.
STAS 137 - Materiale hidroizolatoare bitumate. Reguli si metode de verificare.

3. Materiale si produse
Se admit numai produse ale unor producatori recunoscuti si care asigura si garanteaza calitatea
produselor pe plan local.

Este obligatoriu ca inainte de aprovizionare si punere in opera, sa se prezinte proiectantului si beneficiarului
mostre de materiale in conditiile de livrare pentru a se stabili, daca este cazul, testarea acestora in laboratoare
specializate. Prin aprobarea mostrelor se intelege si aprobarea materialelor ce se vor aproviziona numai in concordanta
acestora cu mostrele.
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Pentru pardoseli in incaperi umede se va folosi membrana hidroizolanta autoadeziva cu fata rugoasa cu
racorduri la sifoane si scafa (plinta) de min 30 cm pe verticala la pereti. Pentru invelitoare — membrane hidroizolante
armate cu impaslitura din fibre de sticla peste astereala.

Accesoriile si materialele auxiliare pentru hidroizolatii vo fi conform specificatiilor tehnice ale
producatorului materialelor principale si in accord cu standardele in vigoare.

4. Lucrari pregatitoare
Pregatirea suprafetelor

Suprafata trebuie sa fie uscata, nivelata si curata. Praful, nisipul, resturile de materiale si alte elemente trebuie
indepartate inainte de a trece la lucru efectiv. Se recomanda o inclinare de 2% sau mai mare a suprafetei astfel incat apa
ce se acumuleaza sa se scurga. Toate "muchiile vii" si colturile trebuiesc rotunjute cu ocazia reparatiei suprafetei,
concomitent cu repararea adanciturilor si umflaturilor existente. In cazul utilizarii membranelor pe suprafete sub care
poate sa apara consens este necesar sa se realizeze o izolatie corespunzatoare in sistem de ventilatie care sa permita
evacuarea umezelii. Acoperirea unei suprafete de beton noua trebuie sa se faca numai dupa 7-10 zile de uscare deplina
a betonului. Toate resturile reultate cu ocazia reparatiilor trebuiesc indepartate. Suprafetele care nu pot garanta o
aderenta optima a membranelor se vor grundui.

Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a se executa lucrarile de hidroizolare. Nu se vor incepe
lucrarile inaintea intrunirii conditiilor satisfacatoare.

Este strict interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de izolatii daca suportul in intregime sau
pe portiuni nu a fost in prealabil verificat si nu s-a intocmit process verbal pentru lucrari ascunse.

In cazurile in care prescriptia tehnica pentru executarea izolarii prevede conditii speciale de
planeitate, forme de racordari, umiditate etc, precum si montarea in prealabil a unor piese, dispozitive etc,
sau a unor straturi de protectie anticoroziva sau contra vaporilor etc., aceste conditii vor face obiectul unei
verificari suplimentare inainte de inceperea lucrarilor de izolatii.

Stratul suport sa nu prezinte asperitati mai mari de 2 mm iar planeitatea lui sa fie continua, fiind
admisa ca abatere o singura denivelare de + 5 mm pe o suprafata verificata cu dreptarul de 2 m, in orice
directie; existenta rosturilor de dilatare de 2 cm latime pe conturul si in campul (la 4-5 m, distanta pe
ambele directii) sapelor de peste termoizolatii noi sau in vrac (pilonate);

5. Prescriptii de executie

Tehnologia de executie va fi conform cerintelor tehnice ale producatorului materialelor ce intra in
compozitia stratului hidroizolator si in functie de conditiile si necesitatile ce rezulta din proiectul de
executie. Lucrarile se vor proteja conform reglementarilor in vigoare si conform recomandarilor
producatorului materialelor ce intra in alcatuirea hidroizolatiei.

Executia se va face numai de firme de constructii specializate dotate cu utilaje si scule cat si cu muncitori
calificati pentru aceasta categorie de lucrari.

Se va stabili obligatoriu un responsabil cu executia lucrarilor care va studia cu atentie proiectul si care trebuie
sa cunoasca foarte bine normativele si specificatiile tehnice aferente categoriei de lucrari cat si de ansamblu in
constructii; in special : manipularea utilajelor, lucrari de tinichigeriela care se racordeaza hidroizolatiile, folosirea sculelor,
organizarea spatiului (frontului) de lucru, instruirea muncitorilor, protectia muncii si P.S.1., obtinerea autorizatiei de lucru la
inaltime, fazele de operatiuni pentru care se incheie procese verbale de lucrari ascunse, conditiile atmosferice favorabile
executarii lucrarilor , etc. Acestia vor avea experienta in utilizarea materialelor noi si de import (Giurgiuplast, 1zoplast,
Hidrozol, etc.)

Grunduire:
Solutia corespunzatoare de grund (substanta uscata minim 45%) trebuie sa fie aplicata in cantitatea de minim
200gr/mp si lasat sa se usuce. Toate pertile metalice trebuiesc bine curatate de rugina, vopsea, etc si apoi gunduite.

Modalitati de aplicare:

1. Montaj prin simpla asezare pe suprafata.

Materialul hidroizolant se lipeste prin termosudarea completa a rosturilor cu flacara, restul membranei ramane
liber. Aceasta tehnica de montaj garanteaza un maxim de siguranta la solicitarile dinamice ale suportului; se utilizeaza in
cazul in care peste membrane se aplica alte materiale minim 80-90 kg/mp (balaste, dale,etc.).

2. Montaj in semiaderenta.

Mambranele se fixeaza:

- prin puncte termice

- membrana perforata intercalata

- solutie asfaltica

- fixare prin puncte mecanice

Aplicand aceste metode trebuie sa se acorde o mare atentie la etansarea marginilor.
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3. Montaj in aderenta totala.
Partea inferioara a membranei este prinsa in totalitate pe suprafata constructiei. Aceasta metoda se recomanda
in special la aplicarea celui de al doilea strat de membrana.

IMPORTANT:

TOATE ACESTE TIPURI DE MONTAJ SE RECOMANDA A FI UTILIZATE NUMAI DUPA EFECTUAREA UNUI
STUDIU A SUPRAFETEI CE URMEAZA A FI ACOPERITA. INTREAGA SUPRAFATA HIDROIZOLATA TREBUIE SA
REALIZEZE UN TOT UNITAR.

Membranele elastice lipite prin termosudura pot fi utilizate in lucrari, in contact cu vata minerala (daca este
compactata), fibra azbociment, poliuretan (cu mare atentie), vata de sticla.

6. Conditii tehnice de calitate

In mod special, se vor efectua si probe globale directe dupa cum urmeaza :

- la constructiile supuse la presiunea hidrostatica a apelor subterane dupa asigurarea masurilor
de contrapresiune, se opresc epuismentele, lasand hidroizolatia timp de 48 ore la presiunea
maxima conform prevederilor STAS 2355-79 si normativului C 112-80;

- in cazul cand probele prin inundare nu se pot efectua (sunt costisitoare, nivelul scazut al apelor
subterane, etc.), verificarea se va face vizual, prin ciocanire si eventuale sondaje in puncte care
prezinta deficiente;

- rezultatele verificarilor mentionate in acest capitol se vor inregistra conform instructiunilor pentru
verificarea lucrarilor ascunse; deficientele constatate vor fi consemnate in procese verbale si se
va trece imediat la remedierea lor, incheindu-se intr-un proces verbal de lucrari ascunse; dupa
acestea se pot executa lucrarile de protectie si cele conexe;

- la acoperisuri se vor verifica pantele, conform proiectului, amplasarea in punctele cele mai
coborate a gurilor de scurgere iar prin turnarea de apa in punctele mai ridicate se va verifica
daca gurile de scurgere functioneaza bine;

- se va verifica daca sunt corespunzatoare proiectului racordarile hidroizolatiei la reborduri si
atice, la strapungeri, la rosturi de dilatatie si la gurile de scurgere, care trebuie sa fie prevazute
cu gratare (parafrunzare) si sa nu fie inundate;

- tinichigeria aferenta acoperisurilor (sorturi, copertine, glafuri, etc.) se va verifica daca este
executata conform proiectului, bine incheiata, racordata cu hidroizolatia si fixata de constructie;
verificarea se va face atat vizual cat si prin tractiune manuala;

7.Receptia

Toate verificarile se vor efectua “bucata cu bucata” si se vor inscrie in procese verbale de lucrari
ascunse, conform instructiunilor respective. La verificarea pe faze de lucrari se va examina frecventa si continutul actelor
de verificare pe parcurs, comparandu-l cu proiectul si prescriptiile tehnice respective, in limitele abaterilor admisibile.

La verificarea pe faze de lucrari se va examina frecventa si continutul actelor de verificare pe
parcurs, comparandu-I cu proiectul si prescriptiile tehnice respective, in limitele abaterilor admisibile.
In cazul hidroizolatiilor, prin “faza de lucrare” se intelege - in plus fata de instructiunile pentru
verificarea si receptionarea lucrarilor ascunse si pe faze de lucrari - si o grupare de tronsoane, in asa fel
incat portiunea ce se verifica sa fie intreaga si fara intreruperi in zone in care s-ar putea produce dificultati
functionale (de ex. in dolii).

In plus, se va verifica prin sondaj corectitudinea inregistrarilor facute pe parcurs ; numarul
sondajelor va fi de cel putin 1/10 din cele prescrise pentru faze, premergatoare sau executare a lucrarilor.

La receptia preliminara se va proceda ca si in cazul verificarii pe faze, insa numarul sondajelor
poate fi redus la 1/20 din cele initiale.
redus la 1/20 din cele initiale.

Se vor verifica:

-stratul suport sa nu prezinte asperitati mai mari de 2 mm iar planeitatea lui sa fie continua, fiind
admisa ca abatere o singura denivelare de + 5 mm pe o suprafata verificata cu dreptarul de 2 m,
in orice directie.

-corectarea cu mortar de ciment la panta de max. 1:5 a denivelarilor de max. 10 mm admise.

-racordurile intre diferite suprafete, cu abateri admisibile fata de dimensiunile din proiect sau
prescriptii tehnice de - 5 si + 10 mm la raza de curbura si de 10 mm la latimi.

-respectarea retelelor si procedeelor de preparare a materialelor pe santier (masticuri, solutii,
etc.), conform normativului C 112-80.

-lipirea corecta a foliilor; nu se admit deslipiri, alunecari si basici cand acestea apar, repararea lor
este obligatorie.

-latimea de petrecere a foilor (7...10 cm longitudinal, minimum 10 cm frontal); se admit 10% din foi
cu petreceri de minimum 5 cm longitudinal si de minimum 7 cm frontal; in cazul in care aceste valori
nu sunt respectate, trebuie refacute.

-respectarea directiei de montare a foilor; pana la 20% panta, se pot monta si paralel cu strasina
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dar peste 20% panta, numai in lungul liniei de cea mai mare panta.
-realizarea comunicarii cu atmosfera a stratului de difuzie pe sub sorturi, copertine sau tuburi.

8. Conditii de depozitare. livrare si transport

Livrarea se va face conform mostrelor cu certificate de calitate, etichete cu elemente specifice privind
caracteristicile acestuia. Manipularea se face cu grija pentru a nu se produce modificari in ce priveste calitatea iar
transportul se face cu mijloace auto acoperite.

Depozitarea se face in spatii inchise ferite de agenti atmosferici, surse de caldura, foc deschis sau deteriorari
cauzate de efectul altor materiale (solventi, vopsele, etc.)

Materialele in suluri se depoziteaza in pozitie verticala iar celelalte in conditii specifice fiecarui material
(gramezi, stive, bidoane, butoaie, etc.)

9. Masuri de protectia muncii

La lucrarile de hidroizolare se vor respecta urmatoarele:

— Norme Republicane de protectia muncii aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu adresele
nr.34/75 si 60/75.

— Norme de protectia muncii (constructii-montaj) aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul 7N/70

— Norme generale de protectia muncii aprobate cu Decretul 290/1977

10. Masurarea si decontarea lucrarilor
Glafurile se masoara la metru liniar; suprafetele intinse si racordurile la atice se masoara la m2. Decontarea se
face conform clauzelor contractuale

11. Completari

Precizarea si adaptarea specificatiilor si detaliilor de punere in opera oferite de proiectantul general, acolo unde
se produc modificari acceptate de acesta sau unde este necesar un proiect suplimentar specific de executie pentru
materiale si tehnologii speciale, cade in sarcina antreprenorului.

Acesta va contracta serviciile specializate ale furnizorului si/sau producatorul de materiale si tehnologii sau va
obtine — pe cheltuiala sa — de la o firma specializatd, consultantad sau proiectele de detaliu necesare executiei.

Proiectele si fisele tehnologice respective vor fi Thaintate spre aprobare proiectantului general care va hotarf
asupra punerii lui in opera.

In situatia in care Antreprenorul considera ca pot fi gasite solutii alternative la anumite specificatii si detalii
indicate de proiectant, el are libertatea ca — pe cheltuiala sa — sa se adreseze unei firme autorizate de specialitate care-i
va furniza alte detalii si specificatii verificate de un verificator autorizat, conforme cu detaliile tehnice si financiare ale
proiectului. Aceste specificatii si detalii vor fi prezentate spre evaluare si aprobare proiectantului general care singur
poate hotari punerea lor in aplicare.

Antreprenorul va semnala din timp proiectantului general eventualele erori, omisiuni sau neconcordante pe care le
poate identifica fie in proiect, fie in datele tehnice ale furnizorilor sau pe santier, astfel incat lucrarile s& se poata executa In bune
conditii.

10. CAIET DE SARCINI SCHELE METALICE CU PLATFORMA AUTORIDICATOARE
- SCHELA METALICA TUBULARA.
ARHITECTURA

GENERALITATI.

Prezentul capitol se refera la prescriptiile tehnice de montaj, exploatare si transport a schelelor cu platforma
autoridicatoare, folosite pentru finisarea fatadelor.

STANDARDE DE REFERINTA.

STAS 9404-81

MATERIALE S| PRODUSE.
Materiale:
- nisip
- pietris marunt
- dulapi de lemn 5 cm grosime
Produse:
- schela metalica cu platforma autoridicatoare
- schela metalica tubulara.
MOSTRE SI TESTE.
Unitatea care foloseste chela autoridicatoare este direct raspunzatoare de exploatarea ei in conditiile
Standardului 9404/81.
Exploatarea schelei autoridicatoare se va face numai prin directa supraveghere a unui responsabil numit de
unitatea detinatoare a schelei.
Responsabilul cu exploatarea schelei va poseda un tabel cu muncitorii ibstruiti sa lucreze pe schele
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autoridicatoare. Vor fi adusi la ludru numai muncitorii trecuti in tabel.

Instructajul de tehnica securitatii muncii si a muncitorilor ce lucreaza pe schela se face de intreprinderea
detinatoare a schelei.

LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE.

Elementele schelelor metalice cu platforma autoridicatoare se livreaza de catre intreprinderea autorizata care le
fabrica, pe baza documentatiei intocmita conform regulamentelor legale in vigoare.

EXECUTAREA LUCRARILOR.

Montarea si demontarea schelelor metalice cu platforma metalica autoridicatoare se face numai pe baza unui
proiect de montaj, cu respectarea conditjiilor prevazute in standard, a actelor normative in
vigoare, a instructiunilor de montaj din cartea schelei, precum si prescriptiilor tehnice pentru proiectarea, construirea, si
verificarea mecansimelor de ridicat si dispozitiunilor lor auxiliare.

Pentru montarea schelei metalice cu platforma autoridicatoare se va respecta urmatoarea oridne a operatiunilor

- pregatirea platformei de asezare a castelelor si instalarea tronsoanelor de baz3;

- asamblarea, asezarea si echiparea platformei de lucru;

- montarea instalatiilor de protectie impotriva tensiunilor de atingare si de jos

- montarea instalatiei electrice;

- montarea structurii verticale a ancorajelor intre castele si ancorarea castelelor la peretii
constructiei.

Proiectul de montaj pentru schela metalica cu platforma autoridicatoare se va intocmi de catre proiectantul
constrcutiei, care a introdus in structura de rezistenta a constructiei, prin proiect, elementele necesare ancorarii schelei
de constructie.

Castelul alcatuit din doua coloane, se realizeaza suprapunand peste tronsoanele de baza ale coloanelor
perechi de tronsoane intermediare, ultima pereche fiind tronsonul terminal.

Toate tronsoanele trebuie sa fie prevazute cu elemente corespunzatoare de asamblare, in vederea asigurarii
unei contrari, alinieri si blocari.

Cele doua coloane ale castelului se solidarizeaza intre ele din loc in loc pe intreaga inaltime, prin ancoraje
rigide sau mobile, dupa caz, iar in varf printr-un cap terminal. Nu se admite montarea tronsoanelor care au montanti din
teava sau cremaliere deformate.

Montarea tronsoanelor de baza si a celor intermediare pentru realizarea castelelor se va face asigurandu-se :

- paralelismul intre castelele schelei si verticalitatea fiecarui castel in limitele inscrise in cartea tehnica
a schelei.

- distanta dintre castele va fi corelata cu dimensiunile platformei de lucru conform instructiunilor de
montaj prevazute in cartea tehnica a schelei.

- distanta maxima de ancorare a castelelor fata de peretii constructiei este de 20 cm. Depasirea
acestei distante se face numai cu masuri suplimentare de ancorare, ce vor fi prevazute in
proiectul de monta;.

- distanta maxima dintre doua ancorari ale castelelor la constructie sau de la sol la prima

ancorare este de 6,0 m

- distanta maxima de la ultima ancorare a castelului la constructie pana la partea suplimentara a
castelului este de 3,0 m.

- fiecare ancorare a schelei la construciii va fi astfel realizata incat sa reziste la o forta orizontala de
smulgere de cel putin 800V.

- distanta maxima intre ancorajele rigide sau mobile care leaga intre ele doua coloane ale
fiecarui castel de la sol la primul ancoraj la capatul terminal al castelului este de 6,0 m.

Legarea schelei de constructie se va face numai cu sistemele si dispozitivele indicate in proiectul de monta;j.

Platforma de lucru se realizeaza din elemente metalice, grinzi si pereti de rezisten{d demontabile, cu lungimi
modulate si cu elemente de legatura si rigidizare pe care se aseaza podestul.

Capetele puntii de rezistenta ce se sprijina pe suporti de pe blocurile motoare, vor fi asigurate cu bolfuri sau
buloane de siguranta.

Extinderea maxima admisa a puntii la fiecare capat este de 2,5 m.

Echerele de sustinere se finiseaza pe partea superioara a puntii de rezistenta la distanfa maxima de 1,0 m unul
fata de altul, fiind prevazute cu prelungitoare telescopice, pentru eventuala extindere laterala, astfel ca latimea totala a
platformei de lucru sa fie de 2,00 m.

Extinderea laterala a platformei de lucru pana la 2,00 m pe grinzile longitudinale, in afara castelelor, este
admisa numai pe o lungime de 1,25m.

La executarea podestului de lemn al platformei de lucru nu se va lasa nici un gol intre scanduri. Acestea se vor
lega intre ele pe dedesupt cu cuie si sprijinite pe grinzile puntii.

In cazul executiei podestelor din metal se vor lua masuri speciale pentru prevenirea alunecarii.

Punerea la pamant a intregii instalatji se realizeaza prin legarea tronsonului de baza al fiecarui castel la o priza
de pamant cu rezistenta electrica de 40 ohm.

Parapetul de la puntea de lucru, va avea indltimea de 1,00 m, montarea se va face cu conditia ca parapetul si
bordura de protectie de pe partea frontala a platformei de lucru sa aiba continuitate, cu exceptia zonei din dreptul
castelului.

Stratul suport.
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Montarea castelelor se face pe o platforma de asezare, executata din dulapi de lemn de minimum 5 cm.
grosime, asezati orizontal numai dupa ce terenul a fost pregatit in prealabil prin nivelari, egalizari si completari ale unui
strat de nisip sau pietris marunt.

Suprafata platformei de asezare va depasi cu minimum 30 cm. fiecare latura a conturului tronsonului de baza.

Terminarea lucrarilor.

La terminarea montajului si a verificarilor responsabilului cu supravegherea tehnica autorizat al intreprinderii
detinatoare a schelei, consemnand acest lucru in registrul schelei.

Demontarea schelei metalice cu platforma autoridicatoare se va face cu succesiunea operatiilor in ordine
inversa a celor de montare.

ABATERI ADMISE.

Orizontalitatea platformei trebuie sa fie asigurata prin dispozitive de siguranta ale schelei si prin grija
responsabilului care manevreaza schela. Inclinarea accidentala maxima admisa a platformei de lucru fata de orizontala
poate fi de 5%, adica 3 [¥].

Exploatarea schelei metalice autoridicatoare este permisa numai daca limitele de uzura a pieselor mai
importante, care condisioneaza siguranfa in exploatare, sunt sub cele prevazute in acrtea tehnica a schelei.

Inlocuirea pieselor uzate se face numai cu piese de schimb originale.

Ridicarea sau coborarea de materiale, folosindu-se platforma de lucru drept instalatie de ridicat, este interzisa.

Deplasarea platformei de la un nivel la altul se va face numai dupa luarea masurilor de siguranta si avertizare a
tuturor muncitorilor aflati pe platforma. In timpul deplasarii acestia se vor grupa in apropierea castelelor.

La deplasarea platformei de lucru, materialele si sculele de lucru aflate pe platforma se vor ageza pe toata
lungimea platformei in mod uniform.

VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI.
La montarea schelelor metalice cu platforma autoridicatoarese vor face urmatoarele verificari:
- verificarea orizontalitatii platformei de asezare a castelelor, cu bolobocul;
- verificarea montarii elementelor componente ale schelei faia de documantatia tehnica si fata de
isntructiunile de montaj prevazute in cartea tehnica a schelei;
- verificarea distantei intre axele castelelor;
- verificarea vizuala a aspectului ronsoanelor intermediare ale castelelor;
- verificarea strangerii suruburilor sau a buloanelor de asamblare ale tronsoanelor intermediare prin
folosirea cheilor adecvate;
- verificarea verticalitatji castelelor cu firul cu plumb;
- verificarea functionalita{ii ancorajelor semiautomate sau automate;
- verificarea ancorarii schelei de constructie;
- verificarea rezistentei de dispersie a prizelor de pamant;
- verificarea legaturilor electrice ale fiecarui electromotor si corespondenta sensurilor de rotatie, prin
actionarea acestora de la cofretul de comanda;
- verificarea starii de intindere a curelei trapezoidale;
- verificarea functionalitatii dispozitivului pentru limitarea mersului oblic al platformei;
- verificarea functionalitatii schelei prin ridicarea si coborarea platformei pe toata inalfimea de montaj,
precum si verificarea eficientei de functionalizare a franelor.

Dupa terminarea montajului si a verificarilor, responsabilul cu montajul schelei va face o proba de ridicare si
coborare a platformei de lucru pe toata indltimea. Cu aceasta ocazie se verifica si functionalitatea dispozitivelor de
siguranta cu care este dotata schela.

La terminarea montajului si a verificarilor, responsabilul cu supravegherea tehnica, autorizat al intreprinderii
detinatoare a schelei, va autoriza darea in exploatare, consemnand receptia in registrul schelei.

MASURATOARE S| DECONTARE

Schela metalica autoridicatoare pentru lucrari la fatade se masoara la mp de suprafata acoperita de schela si
cuprinde:

- stratul de balast pe care se monteaza castelele;

- materialele necesare executarii platformelor de lucru;

- montarea si demontarea schelei;

- montarea si demontarea platformelor de lucru;

- sortarea, curatirea si stivuirea materialelor si elementelor de schela in depozitul de santier;

Transportul schelei autoridicatoare se face cu trailerul de la depozitul de schela la locul de lucru, ca unitate de
masura fiind bucata. Bucatile necesare pentru acoperirea suprafetei de finisat.

Utilizarea schelei autoridicatoare se calculeaza in ore utilizare scheld necesare lucrarilor de finisaj.

11. CAIET DE SARCINI TINICHIGERIE
ARHITECTURA

GENERALITATI

Obiectul specificatiei
Acest capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de tinichigerie (jgheaburi, burlane, glafuri, sorturi, vanzare,
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parafrunzare, etc.).
Sunt cuprinse, de asemenea, specificatii pentru montajul elementelor de tinichigerie utilizate la lucrarile de etansare a
rosturilor verticale si orizontale.

Concept de baza
Toate elementele de tinichigerie se vor executa din tabla zincata la cald (490 g/m2).

Standarde si normative de referinta
Acolo unde exista contradictii intre prezentele specificatii si prescriptiile cuprinse in standardele enumerate mai jos vor
avea prioritate prezentele specificatii.

Standarde:
1. STAS 429-85 - Chit de miniu de plumb.
2. STAS 500/3-80 - Oteluri de uz general pentru constructii, rezistente la coroziune

atmosferica marci
3 STAS 889-89 - Sarma moale zincata.
4 STAS 908-90 - Otel laminat la cald. Banda.
5 STAS 2028-80 - Tabla zincata.
6. STAS 2111-90 - Cuie cu cap plat, conic si cu cioc
7. STAS 2274-88 - Burlane, jgheaburi si accesorii de imbinare si fixare.
8 STAS 2389-92 - Jgheaburi si burlane. Prescriptii de proiectare si alcatuire.
9. STAS 3097-80 - Grund anticoroziv - miniu de plumb.
10. STAS 8285-88 - Impletituri de sdrma. Tesaturi de sarma de uz general.
11. SREN 10143:1994 - Tabla din otel zincata continuu la cald.

Normative
1. C 3 7-88 - Normativ pentru alcatuirea si executarea invelitorilor la Constructii - Caietul .
Prescriptii generale.

Desene de executie

Antreprenorul va prezenta desene de executie pentru elementele de tinichigerie cuprinzand:

- detalii de croire si fasonare a tablei;

- detalii de montaj a elementelor.

Aprobarea detaliilor de arhitectura (detalii terasa, strapungeri, scurgeri) insemna aprobarea si a elementelor de
tinichigerie care nu se vor supune separat aprobarii Consultantului.

MATERIALE S| PRODUSE

Materiale

Accesorii : suruburi, piulite, saibe cadmiate.
Carton bitumat CA400, conform SR 138-94.
Bitum tip H80/90 conform STAS 7064-78.

Lista confectiilor de tinichigerie

Burlane si coturi de scurgere ale burlanelor, cu sectiune circulara sau dreptunghiulara,

din tabla zincata de 0,5 mm grosime, conform STAS 2274-88.

Jgheaburi de scurgere cu sectiune semicirculara sau dreptunghiulara, din tabla de aluminiu de 0,5 mm grosime, conform
STAS 2274-88.

Carlige si bratari pentru montarea jgheaburilor si burlanelor, conform STAS 2274-88.

Glafuri de protectie la ferestre, din tabla zincata de 0,5 mm grosime, avand latimea conforma cu detaliile din proiect.
Garguie (guri de scurgere) din tabla zincata de 0,5 mm grosime, de forma circulara sau dreptunghiulara cu sectiunea
conforma cu detaliile din proiect.

Caciuli de protectie, deflectoare la terase, tuburi de aerisire din tabla zincata de 0,5 mm grosime, conform detaliilor din
proiect.

Livrare, manipulare, depozitare

Foile de tabla zincata se livreaza in legaturi, impreuna cu certificatele de calitate emise de producator.

Transportul legaturilor se va face cu mijloace auto, asezate in stive pe platforma acestora, nefiind admisa ramanerea in
consola a legaturilor cu foi de tabla.

Pe santier legaturile cu foi de tabla se vor depozita in stive asezate pe platforme, in spatii inchise, uscate, ferite de
intemperii si de degradari mecanice (lovire, zgariere, deformare).

Manipularea se va face in conditii de protejare a materialului astfel ca sa nu se deterioreze stratul protector anticoroziv.
Nu se vor desface ambalajele decét la atelierul de confectii si tinichigerie.

Manipularea elementelor de tinichigerie, gata confectionate, se va face cu grija pentru a nu provoca deformari ale
acestora inainte de a fi puse in opera.
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Depozitarea jgheaburilor burlanelor, carligelor si bratarilor se va face pe platforme, asigurandu-se protectia impotriva
loviturilor si deteriorarii lor.

MONTAJUL

Lucrari ce trebuie executate Thainte de montarea tinichigeriei

1. Executarea tencuielilor si rectificarilor.

2. Amplasarea pieselor de fixare (agrafe, bratari si fixarea lor cu cuie sau bolturi impuscate).
3. Etansarea rosturilor verticale si orizontale.

4. Pozarea elementelor de instalatii sanitare la terase.

Montajul

Se va face In conformitate cu planurile si detaliile de arhitectura ale proiectului, aprobate de Consultant si cu prescriptiile
din STAS 2389-92.

Glafurile de protectie care se vor monta la ferestre vor fi pozate pe suportul din beton sau mortar prin intermediul unui
strat separator din carton bitumat lipit cu mastic de bitum si vor fi prevazute la partea inferioara cu lacrimar care va
depasi fata zidariei cu minimum 2 cm.

Verificari in vederea receptiei

Agrafele si bratarile de fixare trebuie sa fie corect prinse in stratul suport.

Elementele de tinichigerie trebuie sa nu prezinte deformari mecanice de suprafata, cu stratul de zinc deteriorat sau lipsa.
Acoperirea rosturilor orizontale si verticale trebuie sa fie in concondanta perfecta cu cerintele si detaliile din proiect
provenite din dilatatie.

Elementele de acoperire la rosturi vor trebui sa permita variatiile de dimensiuni, din dilatatie, ale rostului.

Cositorirea trebuie sa fie fara intreruperi pentru a nu permite desprinderea elementelor si infiltrarea apei.

Lucrarile de tinichigerie, desi nu prezinta importanta mare din punct de vedere al costului sunt foarte importante in
asigurarea unei bune comportari in exploatare a lucrarilor de constructii (in special izolatii), de aceea se va verifica foarte
atent modul de realizare a etansarilor la strapungerile la terase sau acoperisuri si la racordul invelitorii la jgheaburile si
burlanele de scurgere a apelor pluviale.

Consultantul va putea solicita inlocuirea unor elemente de tinichigerie daca nu sunt respectate:

- prezentele specificatii;

- prevederile proiectului aprobat si dispozitiile de santier;

- detaliile de executie din proiectul aprobat.

MASURATOARE SI DECONTARE

Masurarea lucrarilor se face conform articolului din cantitativul de lucrari, functie de numarul de bucati sau metri liniari de
lucrare.
Lucrarile de tinichigenie se platesc fie separat, fie in cadrul unor lucrari mai complexe (invelitoare).

12. CAIET DE SARCINI TROTUARE DE PROTECTIE
ARHITECTURA

GENERALITATI

Obiectul specificatiei

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea trotuarelor de protectie pentru cladiri astfel:
- trotuare din beton simplu turnat pe loc;

- trotuare din placi din beton;

- trotuare din mixturi asfaltice;

- borduri.

Pentru lucrari de betoane se vor consulta instructiunile de la capitolul (0) 0000 al acestor
specificatii.

Standarde de referinta

Standarde:

1. STAS 388-80 - Ciment Portland

STAS 790-84 - Apa pentru mortare si betoane

STAS 1030-85 - Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli

STAS 1134-71 - Piatra de mozaic

STAS 1137-68 - Placi din beton pentru pavaje

STAS 1139-87 - Borduri din beton pentru trotuare

STAS 1667-76 - Agregate naturale pentru mortare si betoane cu lianti minerali
STAS 7064-78 - Bitumuri pentru materiale si lucrari de hidroizolatii in constructii
STAS 9199-73 - Masticuri bitumioase pentru izolatii in constructii

©OeNoarwN

Grad de detaliere a proiectului
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Antreprenorul va prezenta planse cu detalii de executie pentru executia trotuarelor de
protectie cu sau fara borduri.

Mostre si testari

Inainte de comandarea si livrarea oricaror materiale la santier, se vor pune la dispozitia
Consultantului spre aprobare urmatoarele mostre:

1. Placi din beton: 2 mostre
2. Borduri din beton prefabricate, mozaicate : 2 mostre cu finisajul si culoarea specificate.
3. Borduri din beton simplu : 2 mostre

Prin aprobarea mostrelor de catre Consultant se intelege aprobarea cimentului si
agregatelor, precum si alegerea culorilor.
Toate elementele prefabricate mozaicate vor fi confectionate din materialele aprobate.

MATERIALE S| PRODUSE

Produse

Borduri pentru trotuare, executate din beton mozaicat (daca se specifica astfel) avand fete finisate, cu o latura tesita
(conform desenelor).

1. Bordurile se vor executa prin turnare si presare.

2. Vor fi fasonate, cu muchiile drepte sau rotunjite conform cu specificatiile din planse, fara defecte care sa
afecteze aspectul sau functionalitatea lor.

Nu se vor monta borduri cu stirbituri si fisuri.

3. Bordurile se vor poliza si freca in atelierul de confectionare.

4. Confectionare :

- bordurile se vor confectiona dintr-un beton simplu, o parte ciment Portland la 3 parti pietris granilic.

- stratul finisat in grosime de circa 2 cm, pe 2 fete, asa cum este specificat in planse, va consta din ciment si
piatra de mozaic n proportie | : 2 (la greutate in stare uscata), cu granulatie de la 0 la 30 mm.

- cantitatea de apa ce urmeaza a fi adaugata va fi maximum 20 | la 45 kg ciment.

- daca se specifica astfel, in cimentul pentru stratul de finisaj se va adauga pigment colorant.

- agregatul, piatra de mozaic va fi aprobat de Consultant si va trebui sa constituie agregat aparent in proportie de
aproximativ 50% din suprafata totala finisata.

(20) 1212 Placi din beton pentru pavarea trotuarelor executate dintr-un strat de beton cu agregate din roca dura sau din
doua straturi din care cel de baza din beton obisnuit. iar cel de uzura cu agregate din roca dura, cu dimensiuni si grosimi
conform STAS 1137-68.

1. Placile se vor executa prin presare mecanica fie in culoarea naturala a liantului, fie colorate conform indicatiilor
din proiect.

2. Placile vor avea fata superioara neteda sau cu santuri imprimate conform indicatiilor din proiect.

3. Nu se vor monta placi cu stirbituri sau fisuri.

4. Confectionare:

- placile se vor confectiona din piatra sparta dura cu dimensiunile pana la 1/3 din grosimea stratului respectiv, sau
din agregate de balastiera.

- cimentul folosit va avea rezistenta minima la compresiune la 28 zile de 4000 N/cm2

(400 kgflcm2)

- daca se specifica astfel, in cimentul pentru stratul de flnisaj se va adauga pigment colorant conform indicatiilor
din proiect

Beton simplu marca Bc 3,5 preparat cu balast cu granulatia pana la 31 mm si ciment F 25

Mixtura asfaltica pentru imbracaminti bituminoase turnate executate la cald. Mixtura se prepara din bitum D 80/100 sau
D 100/120 conform STAS 754-86 (functie de zona climaterica calda sau rece) amestecat in malaxor cu filer conform
STAS 539-79 si la care se adauga agregatele naturale (nisip natural conform STAS 662-89 si criblura conform STAS
667-90); tipul si dozajele mixturii asfaltice pentru stratul de uzura vor fi conform STAS 174-83.

Materiale folosite la executia produselor

Coloranti minerali, daca se specifica.

Bitum neparafinos pentru drumuri, conform STAS 754- 86.

Filer de calcar, filer de creta si filer de var stins in pulbere, conform STAS 539-79
Agregate naturale de balastiera, conform STAS 662- 89.

Agregate naturale si piatra prelucrata pentru drumuri, conform 667-90.

Materiale pentru stratul de poza

Mortar de poza conform specificatiilor

Beton simplu cu rezistenta B¢ 7,5 conform specificatiilor
Nisip cu granulatie 0-7 mm conform STAS 1667-76.
Lapte de ciment pentru umplerea rosturilor la borduri.
Bitum pentru umplerea rosturilor conform STAS 754-86.

EXECUTIA TROTUARELOR
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Borduri din beton prefabricate

Se executa fundatia din beton Bc 3,5, conform celor specificate

si conform cu detaliile din proiect.

Se verifica suprafata de pozare si se aplica stratul de poza din mortar de cirnent, in conformitate cu specificatiile
Se pozeaza bordurile in conformitate cu specificatiile referitoare la elementele din beton mozaicat si indicatiile din
proiect.

Placi de beton prefabricate

Se indeparteaza stratul vegetal, dupa care pamantul natural va fi bine batut iar pamantul de umplutura va fi asezat si
bine batut in straturi succesive de maximum 20 cm grosime.

Se toarna fundatia din beton marca Bc 3,5, turnat in panouri de 4 m2, cu panta spre exterior de cca. 3%.

Se aplica stratul de poza din mortar de ciment 400 kg/m3 conform (20) 1000 in grosime de 3cm.

Se aseaza placile prin presare, cu rosturile in continuare pe cele doua directii, controlandu-se cu dreptarul de 2 m, si
avand grija sa se asigure panta de scurgere de cca.3 % de la cladire spre exterior.

Se umplu rosturile intre placi cu lapte de ciment iar spre soclul cladirii cu bitum (dop de bitum).

Beton simplu turnat pe loc

Se indeparteaza stratul vegetal, dupa care pamantul natural va fi bine batut, iar pamantul de umplutura va fi bine batut in
straturi succesive de maximum 20 cm grosime.

Se asterne stratul de balast marunt amestecat cu argila batuta in proportie de 1:1 si grosime medie de 10 cm cu panta
spre exterior de cca. 3%.

Se toarna betonul marca Bc 3,5 () 0000 si se prelucreaza fata vizibila cu rolul; la cca
3,0 m se lasa rosturi de dilatare.
Se umplu rosturile de dilatare si rostul dintre trotuar si soclu cu bitum.

Mixtura asfaltica

(20) 1341 Se indeparteaza stratul vegetal, dupa care pamantul natural va fi bine batut iar pamantul de umplutura va fi
asezat si bine batut in straturi succesive de maximum 20 cm grosime.

Se toarna fundatia din beton marca Bc 3.5 in grosime medie de 10 cm, in panouri de

4 m2 si cu panta spre exterior de cca. 3 %.

Se toarna asfaltul in grosime de 2 cm conform STAS 174-83 si STAS 175-87.

Abateri limita admisibile

La asezarea bordurilor si placilor:

1. Planeitate : £ 4 mm sub dreptarul de 2 m lungime.

2. Denivelarea admisa intre 2 elemente prefabricate alaturate este de 1 mm.
La turnarea betonului si asfaltului:

1. Grosime: 10% pentru fiecare strat in parte.

2. Panta profilului transversal: £+ 5 mm / m.

Verificari in vederea receptiei

Verificarea la receptie a lucrarilor se va face prin examinarea suprafetelor, lucrarile trebuind sa se incadreze in
prevederile acestor specificatii.

Se vor face verificari la:

- aspectul si starea generala

- elementele geometrice (grosime, planeitate)

- fixarea imbracamintii pe suport;

- rosturi;

- corespondente cu proiectul.

Acolo unde prescriptiile sau datele din proiect nu au fost respectate, sau daca aspectul

lucrarilor nu este corespunzator (placi fisurate, rosturi cu muchii stirbite, etc.), Consultantul poate decide inlocuirea locala
sau pe suprafete mai mari a lucrarilor si refacerea in conditiile prescrise in specificatii.

MASURARE SI DECONTARE

Pretul unitar, n articolul pentru bordura din cantitativul de lucrari, include si stratul de poza din mortar de ciment, precum
si fundatia de beton simplu.

Decontarea se va face la metru liniar de lucrare conform cu plansele din proiect.

Pretul unitar pentru trotuarul din placi prefabricate din beton cuprinde in articolul din cantitativul de lucrari si stratul de
poza din mortar de ciment, precum si stratul din beton simplu. Decontarea se face la metru patrat de lucrare, conform
planselor din proiect.

Pretul unitar pentru trotuarul din imbracaminte din mixtura asfaltica cuprinde n articolul din cantitativul de lucrari si stratul
de poza din beton simplu.

Decontarea se face la metru patrat de lucrare, conform planselor din proiect.
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13. CAIET DE SARCINI INVELITORI
ARHITECTURA

1.GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrarile de invelitori si tinichigerie la acoperisuri realizate in
proceduri curente la constructii civile si industriale.

Pentru conditii speciale de realizare a invelitorilor functie de specificul lucrarii si materializate frecvent in
executie se stabilesc specificatii tehnice suplimentare de comun acord, proiectant, antreprenor si beneficiar.

2. STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

C 172 - Instructiuni tehnice pentru prinderea si montajul tablelor metalice profilate la executarea invelitorilor si
peretilor.

NP 005 — Codul pentru calculul si alcatuirea elementelor de constructie din lemn

GP 023 - Ghid privind tehnologia realizarii constructiilor din lemn.

C 37-88 — normativ pentru alcatuirea si executarea invelitorilor la constructii.

C 56-85 — pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente.

C 139 - Instructiuni tehnice pentru protectia anticoroziva
La solicitarea beneficiarului se pot inlocui materialele de invelitoare prevazute in proiect, cu altele similare dar cu
aprobarea proiectantului care va da si specificatia tehnica de realizare a noii tehnologii.

C58-86 - norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile

D290-77 - norme generale de protectie PSI

P118-83 - norme tehnice privind protectia PSI

STAS 3303/1,2 - 88 - pantele invelitorilor

STAS 2389-3/85 - jgheaburi si burlane, prescriptii de proiectare si alcatuire

STAS 777111 -81 - masuri de siguranta contra incendiilor, determinarea rezistentei la foc a elementelor de
constructii

STAS 6793 -86 - detalii de strapungere si racorduri la cosurile si canalele de fum

Alte normative si standarde specifice fiecarui material utilizat pentru invelitori.

3. MATERIALE $1 PRODUSE

Toate materialele utilizate pentru invelitori vor fi testate in peralabil de furnizor, vor fi atestate calitativ si vor fi
insotite de certificate de calitate. Inainte de executarea comenzilor si livrarea materialelor furnizorii vor prezenta mostre
de produse si materiale in special la:

- doua mostre din materiale de baza (tigla)

- doua mostre de sectiuni privind materialul utilizat pentru termoizolatie.

- doua mostre privind sectiunea de profil la jgheaburi, burlane, etc.

Pe santier se verifica calitatea acestora, materialul de componenta,concordanta cu cele specificate in proiect
,etc. concordanta cu specificatiile din fisele de produs si in caz de dubii se pot face probe si testari in laboratoare
specializate.

Materialele utilizate pentru invelitori se vor incadra in tipologia de executie a sistemului prevazut in proiect cu
specificatii pentru:

a) Invelitori din tigle si olane la constructii noi, reparatii si inlocuiri de materiale la constructii ce se repara.

Materialele si produsele trebuie sa se incadreze in prevederile prescriptiilor tehnice :

a) tigle si olane

- tiglele din argila — STAS 519/89

- tiglele din ciment tip BRAMAC — conform certifictelor de calitate emise de furnizor sau agrement tehnic pentru
cele din import.

- mortar de ciment conform STAS 1030

- tabla STAS 2028

- carton bitumat STAS 138

- tabachere STAS 11853 - 83

- site de azbociment

Materiale ajutatoare

- scanduri din rasinoase sau placi din P.F.L., placaj, rigle din lemn

-sarma moale zincata 1-2 mm conform STAS 889/80

-sipci de lemn cu sectiune 24x38 mm conform STAS 942-80 si 1949/74.

-tabla de 0,4 x 750 x 1500 mm conform STAS 2028-80

-carton bitumat conform 138-83.

-cuie cu cap lat tip B si cuie cu cap conic tip A STAS 2111-81

- materiale de lipit

- grund anticoroziv miniu de plumb STAS 3097
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- otel lat

Se va avea in vedere ca foile din tabla sa fie tratate anticoroziv

Tabla folosita se poate alami in conditiile cerute de beneficiar (tabla plata in foi, tabla decupata tip sindrila sau
alte forme).

4. REGULI GENERALE DE EXECUTIE

Executia se va face de unitati specializate cu meseriasi calificati si cu vize medicale pentru lucrari la inaltime si
numai cu masuri de siguranta contra accidentarilor.

Executia lucrarilor se va face numai de catre echipe specializate in aceasta categorie de lucrari si numai dupa
ce structura de rezistenta este terminata.

Se vor respecta detaliile din proiect specifice fiecarei operatii sau categorii de lucrari.
Inainte de aplicarea invelitorilor responsabilul tehnic al punctului de lucru va verifica stratul suport al invelitorii.

- se vor respecta pantele, scurgerile si detaliile din proiect

- se executa in prealabil lucrarile ce necesita strapungeri in acoperis (cosuri de fum, ventilatii, conducte,
tabacheri, lucarne, goluri pentru ferestre tip VELUX, etc).

- se va asigura o distanta de minim 100 mm intre zidaria cosurilor de fum si partile lemnoase sau combustibile
din jur.

- la elementele de strapungeri se vor realiza conform proiectului sei (pante) pentru indepartarea apelor din
partea superioara a pantei invelitoarei. Se fac sei in doua ape conform proiectului

- se va asigura protectia anticoroziva a elementelor sau foilor de tabla expuse pericolului de ruginire iar
materialele de lemn vor fi tratate ignifug.

- montarea tiglelor, olanelor, sitei si placilor de azbociment sau carton se incepe de la streasina spre coama
pentru ca suprapunerile de montaj sa dirijeze apele catre punctele de captare ape (jgheaburi, garguie, etc.)

-stresinile cu jgheab pentru invelitori din tigla si olane vor respecta prevederile din normativul de realizare
invelitori.

-carligele pentru jgheaburi se vor prinde in astereala inainte de montarea invelitorii.

-dolia va fi alcatuita din fasii din foi de tabla incheiate intre ele cu falturi duble culcate.

- se va evita folosirea materialelor cu deteriorari (ciobiri, deformari de planeitate sau cute, desprinderi de
finisaje, etc.)

-toate lucrarile de taiere, fasonare la dimensiuni si eventual preasamblare a unor elemente se va face la sol, la
invelitoare efectuandu-se numai operatiunea de monta;j si finisare.

- se va acorda atentie montarii doliilor cu petreceri sub invelitoarea de baza conform prescriptiilor tehnice.

Avand in vedere ca de calitatea lucrarilor de invelitori depinde gradul de asigurare a protectiei constructiei fata

de intemperii, lucrarile vor fi conduse direct de catre responsabilul punctului de lucru.

5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE

Terminarea lucrariler se constata de proiectant pe baza de verificari vizuale si concordanta acestora cu
prevederile proiectului si dispozitiei de santier semnate de proiectant.

Nu se admit abateri de la prevederile proiectului autorizat si folosirea materialelor prevazute ce asigura
respectarea conditiilor de calitate.

- Se verifica existenta proceselor verbale pe categorii de lucrari ascunse

- Se verifica modul de realizare a ventilatiilor si luminatoarelorpentru pod, realizarea jgheaburilor si burlanelor, a
parazapezilor si instalatiilor de protectie contra traznetului.

In cazul in care se constata deficiente acestea vor fi remediate inainte de receptia finala.

6. CONDITII DE DEPOZITARE, LIVRARE $I TRANSPORT
Livrarea materialelor se face dupa acceptarea mostrelor insotite de certificate de calitate si instructiuni de
utilizare.

Transportul se face cu mijloace auto sau CFR acoperite pentru evitarea degradarilor si se vor evita manipulari
multiple prin incarcare-descarcare, fiind recomandat a se aproviziona de la furnizor sau depozit central.

Manipularea se face cu mijloace tehnice din dotarea antreprenorului recomandandu-se manipularea mecanica
in sistem paletizat. Aprovizionarea se recomanda a se face functie de fazele de lucrari si depozitare provizorie direct la
punctele de lucru sau in depozite inchise pe categorii de materiale si aprovizionare la punct de lucru numai cantitati
egale pentru lucru intr-un schimb.

La transport si manipulare se vor evita deteriorari prin lovire, efecte ale conditiilor atmosferice, etc.

7.CONTROLUL SI RECEPTIA LUCRARILOR
Terminarea lucrarilor se constata de proiectant si beneficiar numai dupa ce se constata ca au fost executate ,
toate lucrarile prevazute in proiect si prin dispozitii de santier si sunt de calitate.

Se incheie proces verbal de receptie pe categorii de lucrari.
Abaterile admise pentru fiecare material sunt prevazute in standardele de referinta si normative specifice
mentionate.
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Verificarile se fac de catre proiectant, beneficiar si antreprenor si constau in:

-respectarea prevederilor din proiect

-existenta proceselor verbale de receptie pentru lucrari ascunse

-existenta certificatelor de calitate pentru produse si materiale.

-se verifica uzual calitatea lucrarilor si se dispune refacerea celor necorespunzatoare executate.

8. CONDITI TEHNICE DE PROTECTIE A MUNCII $1 PAZA CONTRA INCENDIILOR

— Norme de protectie a muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu Ordinele nr 34/1975 si
60/1975 si completate cu Ordinele nr. 110/1977 si nr. 39/1977.

— Norme de protectie a muncii in activitatea de constructi-montaj, aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul
1233/D/1980, precum si normele de prevenire si stingere a incendiilor, aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul 775/1998

9. MASURAREA S| DECONTAREA PARDOSELILOR

Masurarea se face la suprafata real executata desfasurata masurata in metri patrati, jgheaburile, burlanele
precum si paziile sau glafurile si coamele se masoara la metru liniar iar luminatoarele, lucarnele se masoara la bucata.
Decontarea se face conform clauzelor contractuale stabilite prin caietele de sarcini la efectuarea licitarii.

10. COMPLETARI

Precizarea si adaptarea specificatiilor si detaliilor de punere in opera oferite de proiectantul general, acolo unde
se produc modificari acceptate de acesta sau unde este necesar un proiect suplimentar specific de executie pentru
materiale si tehnologii speciale, cade in sarcina antreprenorului.

Acesta va contracta serviciile specializate ale furnizorului si/sau producatorul de materiale si tehnologii sau va
obtine — pe cheltuiala sa — de la o firma specializata, consultanta sau proiectele de detaliu necesare executiei.

Proiectele si fisele tehnologice respective vor fi inaintate spre aprobare proiectantului general care va hotari
asupra punerii lui Tn opera.

In situatia in care Antreprenorul considerd c& pot fi gasite solutii alternative la anumite specificatii si detalii
indicate de proiectant, el are libertatea ca — pe cheltuiala sa — sa se adreseze unei firme autorizate de specialitate care-i
va furniza alte detalii si specificatii verificate de un verificator autorizat, conforme cu detaliile tehnice si financiare ale
proiectului. Aceste specificatii si detalii vor fi prezentate spre evaluare si aprobare proiectantului general care singur
poate hotari punerea lor in aplicare.

Antreprenorul va semnala din timp proiectantului general eventualele erori, omisiuni sau neconcordante pe care le
poate identifica fie in proiect, fie in datele tehnice ale furnizorilor sau pe santier, astfel incat lucrarile sa se poata executa in bune
conditii.

Intocmit,
arh. Carla Dorobantu
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